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Introduzione

Il modulo Magazzino Produzione di Ad Hoc Revolution rappresenta un utile strumento per risolvere
le problematiche tipiche delle imprese di produzione o assemblaggio attraverso la conoscenza e
l'utilizzo di tutte le informazioni necessatie per programmare la produzione.

E' possibile memorizzare la composizione di ogni articolo (Distinta Base) con i materiali necessati e le
lavorazioni da eseguire (Cicli Semplificati).

II costo di ogni articolo viene ottenuto considerando la somma dei costi dei materiali utilizzati e delle
lavorazioni eseguite, considerando gli scarti, gli sfridi (con le relative percentuali di recupero) ed
eventualmente una maggiorazione per computare i costi non esplicitati.

Chi deve programmare la produzione di diversi articoli deve poter disporre di tutti i materiali e della
manodopera necessari alle lavorazioni. Per questo la procedura consente di simulare il fabbisogno di
articoli di magazzino a fronte di un piano di produzione. Accertata la disponibilita dei materiali
necessatri ¢ possibile impegnarli per la produzione pianificata.

Terminata la produzione si puo ottenere automaticamente, per ogni articolo prodotto, il carico a
magazzino e, per ogni componente utilizzato, sia lo scatico per uscita in produzione che l'evasione
dell'impegno fatto al momento del lancio della produzione.

Se un componente non viene piu utlizzato ¢ possibile sostituirlo con un altro componente
automaticamente in tutte le distinte in cui esso ¢ contenuto. Risulta inoltre possibile pianificare un
cambiamento di una distinta base, semplicemente definendo le date di inizio e fine validita dei singoli
componenti.

Al fine di velocizzare la definizione dei prodotti finiti con composizione simile, sono gestibili le
Varianti di una distinta base ed i Coefficienti Parametrici (definiti al momento dell’esplosione di una
distinta base attraverso parametri imputati dall'utente).

II modulo Magazzino Produzione copre sia aspetto logistico (carichi e scarichi) sia la pianificazione
della produzione: la possibilita di utilizzare le distinte base direttamente sui documenti (di vendita e di
acquisto) permette di gestire gli ordini di produzione, gli ordini di lavorazione e le dichiarazioni di
produzione (carichi dei prodotti finiti). Tale funzionalita puo inoltre essere sfruttata per gestire le
distinte base commerciali (Kit o Articoli Composti).

La figura seguente mostra i menu del modulo Magazzino Produzione; ogni voce verra
dettagliatamente trattata nel rispettivo paragrafo.

1—2
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Produzione

Magazzino produzione e=| Distinta base

Cicli sernplificati

Tabella reparti
Tabella risorse
Pararnetri variahili

Coefficienti di impiego

[ Piano di produzione

,._|? Irnpegno componenki

|7 Carico da produzione
Stampe »
Servigi L4

Fig. 1-1—Menu del modulo Magazzino Produzione
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I~ Nozioni sulla Distinta Base

Per Distinta Base si intende la descrizione della composizione di un Articolo, cioe I'elenco di tutti 1
materiali necessari e delle lavorazioni da eseguire per produrre o assemblare Articolo stesso. I
materiali inseriti in una distinta possono essere dei Prodotti Finiti, Semilavorati o semplici

Componenti.

Ciascun Prodotto Finito o Semilavorato puo far riferimento ad una distinta base. Questa distinta base
puo ovviamente a sua volta essere composta da Prodotti finiti, Semilavorati o semplici Componenti e

cosl via.

Partendo da una distinta base possiamo cosi arrivare ad una esplosione su “n” livelli. Nella figura
seguente possiamo vedere un esempio di distinta su cinque livelli.

Livello 1 Livello 2 Livello 3 Livello 4 Livello 5
Box Base /v Cabinet / %\E?_El_l_‘i?fiti_
Cabinet —] Mother Board - Board Base
CPU P4
AJimentatore BOX 512 Mb RAM
PC / Etichette Hard Disk —__|
_____________ tHard Disk i
?OX. Etichette | | Testina
ass€ta At N L T
. — T Disco i
;gdesf\)x/ > Video Matticola Testina / glrilc;llz
t .
------------- Marchio ; .
Tubo Cat. Ezit}iiz Filo
Kit Video —
Etichette Etichette Etichette
Matticola Matricola
Marchio Marchio

Alla prima distinta base

a sinistra (PC) sono gerarchicamente collegate altre distinte in una

disposizione ad albero. Una distinta puo essere utilizzata piu volte (vedi distinta Etichette), ma mai

nella stessa linea gerarchica.

Coerenza di una Distinta Base

Ad Hoc Revolution controlla, in fase di Esplosione Distinta, che le Distinte siano state create in
modo corretto, infatti una distinta che facesse riferimento ad una distinta gia presente nelle stessa
linea, in fase di esplosione, genererebbe un circolo vizioso.

PC

Box

i

Cabinet

Box
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Esplosione della Distinta Base

L’Esplosione consiste in una lista contenente tutti i Componenti dal primo all'ultimo livello, oppure
dal primo ad un certo livello.

Facendo riferimento all’esempio nella pagina precedente vediamo come appare I'Esplosione della
Distinta fino al terzo livello:

Livello Articolo
0 PC -articolo principale considerato di livello 0
Box Base
Cabinet
Mother Board -articolo collegato ad una distinta inesplosa
Box
Hard Disk -articolo collegato ad una distinta inesplosa
Alimentatore
Etichette
Matricola
Marchio

Tastiera

'Video

Tubo Cat.
Kit Video
Etichette
Matticola
Marchio

— O LW, — 0 WLWNDDNDOLWWDN -

Kit SW

Nettizzazione dei Semilavorati

In Ad Hoc Revolution ¢ possibile disattivare I'esplosione di una certa sottodistinta (nell’esempio gli
articoli Mother Board e Hard Disk), nel caso non costituisca un semplice nodo della distinta base (il
cosiddetto semilavorato “fantasma’”), bensi un vero e proprio semilavorato gestito con una fase di
produzione interna e con un proprio magazzino WIP (Work In Progress).

In questo modo un ordine di lavorazione relativo alla distinta principale non impegnera direttamente i
componenti finali (foglie dell’albero), bensi il semilavorato, che potra cosi essere “nettizzato”,
ovverosia potra essere prodotto tenendo in considerazione l'eventuale giacenza di magazzino.
Riferendosi all’esempio, 'ordine di lavorazione di un PC non provocherebbe I'impegno (e quindi in
riordino a fornitori) di una CPU, nel caso in magazzino fosse presente una Mother Board gia
assemblata.

Implosione di un Componente

Per conoscere in quali Distinte Base un Componente o Semilavorato ¢ utilizzato e in che quantita, si
utilizza la funzione di Implosione. Facendo sempre riferimento all’esempio della pagina precedente,
vediamo il risultato dell’Implosione del Semilavorato “Etichette”, presente in tre diverse Distinte.

Articolo Distinta Base Quantita

Etichette Box Base 1
Video 1
Hard Disk 1

INTRODUZIONE 1—5
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Relazioni tra Distinta Base ed Anagrafica Articoli:
Distinta Base Variante

La Distinta Base di Ad Hoc Revolution rappresenta un modello da utilizzarsi per definire la
composizione di un certo Articolo di Magazzino; tutte le operazioni di produzione (impegno
componenti, carico di produzione ecc.) devono sempre riferirsi ad un articolo di magazzino con
associata una certa distinta base.

In sintesi, la relazione che si instaura parte dall’anagrafica articoli verso I'anagrafica distinte base,
OVVvero possono esistere piu articoli di magazzino con associata la stessa distinta base. Tutti i prodotti
finiti, semilavorati e componenti presenti in una distinta base, inoltre, devono essere precedentemente
caricati nell’anagrafica degli Articoli di Magazzino.

Anagtafica Articoli  ' Distinta: PC
PCBASE/  Box
PCPRO— | Tastiera
BOX » Distinta: Box Base Video:
CABINET—_| - PCBASE: 17
T {Distin Cabiner | |70t - PCPRO: 197
: Alimentatore Kit SW:
Mother Board Etichette - PCPRO: Win98
Box
Hard Disk

Le distinte base di Ad Hoc Revolution sono in realta delle “Distinte Base Variante”: possono gestire
componenti che variano in base all’articolo di magazzino utilizzato nell’operazione di produzione. In
base all’articolo di magazzino che in un determinato momento richiama la distinta base, potranno
essere indicati uno o pit Componenti Variante con i rispettivi coefficienti di impiego. In questo modo
I'utente evita inutili ripetizioni dei componenti fissi (e gli errori conseguenti), che risultano uguali nella
composizione di diversi articoli di magazzino.

Si veda l'esempio raffigurato sopra: alla stessa distinta base PC sono associati due articoli di
magazzino, PCBASE e PCPRO, che hanno una composizione differente nel video e nel Kit Software.
Il primo ha un monitor da 17” e non include alcun software di sistema (non ¢ stato definito nel
componente variante Kiz SIV), mentre il secondo ha un monitor da 19” e viene venduto con il sistema
operativo Win98 preinstallato.

Cicli di Lavorazione Semplificati

Ogni Distinta Base puo fare riferimento ad un Ciclo Semplificato, contenente I'elenco delle Fasi di
lavorazione con le relative Risorse (ad esempio prestazioni di manodopera) necessarie alla produzione
dell’Articolo relativo alla Distinta. Per ogni Risorsa deve essere indicata la quantita necessaria (ad
esempio 30 minuti per 'imballaggio del PC) ed il relativo costo unitario (che puo essere fisso o
variabile alla quantita prodotta), ed inoltre puo essere definito un Reparto di produzione. Le fasi
possono essere associate ai singoli componenti della distinta base.

La corretta compilazione dei Cicli Semplificati associati alle diverse distinte base, consente sia di avere
un maggiore dettaglio informativo, sia soprattutto di ottenere il costo totale della distinta comprensivo
anche dei costi di lavorazione, oltre a quelli detivanti dai materiali.

Scarto e Sfrido di Produzione

II processo produttivo puo operare delle lavorazioni sui componenti di un prodotto finito, tali da
scartare un certo quantitativo del materiale utilizzato; si pensi, ad esempio, alla lavorazione di un pezzo
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di lamiera quadrata allo scopo di derivarne un quadrante di orologio a forma di cerchio. Si parla a tale
proposito di Scarto quando il materiale eliminato non ¢ determinabile in modo preciso a priori, ma
puo essere solo stimato statisticamente. Riferendosi all’esempio fatto, risultano scarti tutti i quadranti
che non possono essere utilizzati nell’assemblaggio dell’orologio, in quanto tagliati in modo difettoso.

St patla invece di Sfrido quando il materiale eliminato ¢ determinabile in modo matematico a priori.
Riferendosi sempre all’esempio fatto, risultano sfridi tutti i pezzi di lamiera ottenuti dopo il taglio del
quadrante rotondo dal quadrato originario.

Allinterno di una distinta base, deve essere indicata la quantita netta di impiego di ciascun
componente, ovverosia quella strettamente necessatria al processo produttivo al netto di eventuali
scarti /o sfridi. Nella fase di esplosione della distinta base, sara la procedura che automaticamente
calcolera la quantita lorda comprensiva delle percentuali di scarto e sfrido, che dovra effettivamente
essere utilizzata nelle operazioni di produzione (impegno e scarico componenti).

Una parte dello Scarto e/o Sfrido puo essere riutilizzata dall’azienda in altre fasi del processo
produttivo (ad esempio, per ottenere le lancette dell’orologio) oppure puo essere venduta all’esterno. 11
recupero di costi derivante dagli utilizzi alternativi dei materiali di scarto e sfrido, deve percio essere
considerato nell’elaborazione del costo totale della distinta base.

Coefficienti di Impiego Parametrici

Periodo

In alcune produzioni risulta difficile (se non impossibile) predeterminare tutte le diverse tipologie di
distinte base che possono presentarsi, in quanto il coefficiente di impiego dei componenti puo
assumere un ventaglio di valori eccessivamente ampio. In tale contesto non ha senso la codifica
preventiva delle distinte base, siccome la successiva produzione dei prodotti finiti ha alte probabilita di
avere una composizione differente da quelle precedenti; anche se lo fosse, nei casi piu semplici,
I'utente sarebbe comunque costretto a caricare molte distinte base per coprire tutte le casistiche
ipotizzabili (con i relativi articoli di magazzino).

Si pensi, ad esempio, alla produzione di porte in legno su misura: sebbene siano identificabili i
componenti del prodotto finito (compensato, listelli di legno, viti ecc) non sono pero
predeterminabili le dimensioni richieste dal cliente. Volendo codificare tutte le possibili dimensioni
delle porte, cio richiederebbe un notevole lavoro di caricamento dei dati, e implicherebbe comunque
la movimentazione di diversi articoli di magazzino.

Per ovviare ai problemi suindicati, Ad Hoc Revolution consente di gestire i Coefficienti di Impiego
Parametrici su ciascun componente della distinta base, definiti in base ad una formula matematica
contenente Parametri Varabili; la procedura richiedera di valorizzare tali parametri solo al momento
dell’esplosione della distinta base.

I coefficienti di impiego parametrici possono avere una valenza locale rispetto al livello di distinta base
che li contiene, in tal caso sara richiesta la loro valorizzazione per ogni componente che li utilizza,
oppure una valenza globale per tutti i livelli: il coefficiente di impiego dovra essere valorizzato solo
una volta durante I'esplosione della distinta base, indipendentemente dalla tipologia e dalla posizione
dei componenti che lo utilizzano, e percio sara uguale per tutti i componenti.

di Validita dei Componenti

Ad Hoc Revolution consente di attribuire un periodo di validita ai singoli component, allo scopo di
velocizzare la fase di modifica di una distinta base; la sostituzione, aggiunta o eliminazione di un
componente puo cosi essere programmata semplicemente valorizzando la sua Data di Fine Validita,
ed eventualmente caricando un nuovo componente sostitutivo con una successiva Data di Inizio
Validita.

INTRODUZIONE 1—7
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In fase di esplosione della distinta base, la procedura prendera in considerazione solo i componenti
che risultano validi al momento della loro effettiva movimentazione (impegno o catico).

Status Provvisorio di una Distinta Base

Alla creazione e modifica di una distinta base segue spesso una fase di verifica da parte dei soggetti
responsabili del reparto di produzione, nella quale ¢ necessario attendere una conferma della sua
composizione o modifica prima di poterla effettivamente utlizzare nelle movimentazioni di
magazzino.

Ad Hoc Revolution consente di gestire uno status Provvisorio delle distinte base, che inibisce qualsiasi
movimentazione operata da parte dell’utente: I'inserimento in un piano di produzione, 'impegno dei
component, il carico di produzione ecc. La procedura avvisera 'utente circa le distinte o sottodistinte
risultate provvisorie in fase di esplosione.

Nella pagina seguente viene presentato un grafico sintetico dei concetti descritti sopra; ¢ possibile
riscontrare le relazioni tra anagrafica Articoli di Magazzino e la Distinta Base, e la sua struttura in
termini di Componenti Variante, Cicli Semplificati e Coefficienti di Impiego Parametrici.
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Fig. 1-2 - Relazioni e Struttura della Distinta Base in Ad Hoc Revolution
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7 Gestione della Produzione

La gestione della produzione rende necessaria la formalizzazione delle operazioni effettuate sui
prodotti finiti, semilavorati e componenti, al fine di effettuare pianificazioni pit accurate, tenere traccia
di tutti i movimenti di magazzino ed infine poter redigere analisi sul processo produttivo.

La formalizzazione di tali operazioni trova luogo in un sistema di documenti che copre diverse fasi
della produzione. Presentiamo di seguito il flusso logico dei documenti principali interessati dalla
gestione della produzione, con lesplicitazione degli effetti prodotti da ciascuno di essi sui saldi di
magazzino relativi ai Prodotti Finiti ed ai Componenti.

Tutte le fasi di gestione della produzione risultano guidate dalla Disponibilita nel Tempo (Esistenza +
Ordinato — Impegnato — Riservato), ovvero dalla tendenza di mantenere tale saldo in equilibrio. A tale
proposito viene presentato anche 'andamento della Disponibilita nel Tempo in base ai momenti di
generazione dei diversi documenti.

~"Disponibilita:
. Prodotti Finiti = 0 .
+ Component =0 ..~

Ordini a Fornitori
+ Ordinato Comp.

5 ' =i material Dichiarazioni Produz.
Ordini da Clienti Ordini di Produzione Otrdini di Lavorazione +(];:S§itentza§ r%d.lf 1n;n
191 1 di 1 — Urdinato Frod. r'int
Previsioni di Vendita + Ordinato Prod. Finiti + Impegnato Comp.
+ Impegnato Prod.,Finiti s _ Esistenza Comp,
i :.~"".f)isponibi]ité: —Imp egnat.o" Comp
i ProdowiFinii=0 i . e
.......... "....Componenti = 0 A isponibilita:
....................................... ' ¢ Disponibiliti: Prodotti Finiti = 0

Documenti di Gestione della Produzione

Di seguito vengono descritti i documenti fondamentali di gestione della produzione presentati in
figura (la classificazione non pretende di coprire tutte le possibili casistiche, bensi vuole essere un
tentativo di semplificare la complessa problematica di gestione della produzione):

1. Piano Principale di Produzione (M.P.S.): ¢ costituito da un elenco di distinte base da
produrre nell’orizzonte temporale allo scopo di coprire i fabbisogni di prodotti finiti derivanti
dagli ordini dei clienti e dalle previsioni di vendita.

Tale piano si esplicita in un elenco di Ordini di Produzione per le diverse distinte base, che
riequilibrano la disponibilita nel tempo dei prodotti finiti (Disponibilita PE = Impegnato PE
+Ordinato PF). Dopo la conferma di un Ordine di Produzione, percio, non emergeranno piu i
rispettivi fabbisogni di prodotti finiti (impegni), proprio perché risultano compensati dal
conseguente aumento di ordinato.

1—10
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Piano dei Materiali. Il Piano Principale di Produzione puo coprire un vasto orizzonte
temporale (diversi mesi), per cui all’avvicinarsi delle consegne ai clienti ¢ necessatio procedere
alla produzione vera e propria dei prodotti finiti, analizzando la loro composizione e le
lavorazioni che li interessano. A tale scopo, il Piano dei Materiali viene elaborato esplodendo le
distinte base dei prodotti finiti: risulta costituito dal fabbisogno lordo di componenti da
prelevare a magazzino o da ordinare a fornitori.

Tale piano viene elaborato partendo dal Piano Principale di Produzione, e si esplicita in un
elenco di Ordini di Lavorazione per le diverse distinte base da produrre (e percio per ciascun
Ordine di Produzione). Gli Ordini di Lavorazione generano dei Documenti di Impegno
Componenti, in modo da fare emergere i relativi fabbisogni interni (componenti da prelevare a
magazzino, oppure da produrre nel caso fossero insufficienti) ed esterni (componenti da
ordinare a fornitori). La conferma di un Ordine di Lavorazione, in sintesi, provoca una riduzione
della disponibilita nel tempo dei componenti (Disponibilita Comp. = +Impegnato Comp.).

I Semilavorati da non esplodere saranno impegnati alla stregua dei materiali: in questo modo
potranno considerarsi in altri Ordini di Produzione nel caso la relativa giacenza di magazzino
fosse insufficiente (Nettizzazione di Senilavorati).

Dichiarazioni di Produzione. I’ultima fase viene scandita da un documento che accerta
'avvenuta produzione dei prodotti finiti, e di conseguenza il consumo dei componenti da parte
del processo produttivo. Le Dichiarazioni di Produzione producono effetti sui saldi di
magazzino sia dei prodotti finiti, sia dei componenti:
o aumentano I'Esistenza (carico di magazzino) dei Prodotti Finiti e contestualmente ne
evadono I'Ordinato che era stato generato dagli Ordini di Produzione;
o diminuiscono I’Esistenza (scarico di magazzino) dei Componenti e contestualmente
ne evadono I'Impegnato che era stato generato dagli Ordini di Lavorazione.

Gestione della Produzione in Ad Hoc Revolution

In ad Hoc Revolution ¢ possibile coprire intero flusso di gestione della produzione mediante due
strade differenti:

a)

b)

Funzioni specifiche del modulo Magazzino Produzione. In questo caso le fasi contenute nei
suddetti documenti vengono gestite con maschere apposite: Piano di Produzione, Impegno

Componenti e Carico da Produzione.

Questa strada ¢ la piu semplice, in modo da adattarsi meglio ai contesti meno complessi di
gestione della produzione, ma risulta sicuramente la meno potente: deve utilizzarsi un flusso di
operazioni preconfigurato (non ¢ infatti possibile aggiungere o togliere un documento di
produzione) ed inoltre tutte le operazioni vengono riferite al tempo presente, essendo
impossibile stabilire le date di prevista evasione sulle varie operazioni.

Utilizzo del normale Flusso Documentale. Le distinte base possono anche essere gestite
mediante il normale flusso dei documenti di vendita, acquisto e degli ordini clienti/fornitoti.
All'interno delle Causali Documenti puo infatti essere stabilita la tipologia di documenti da
generare in automatico alla conferma di quello principale, in base all’esplosione degli Articoli
Composti presenti sulle righe dello stesso (gli Articoli Composti sono articoli di magazzino con
associata una distinta base).

Seguendo questa strada (alternativa a quella precedente), si ha la possibilita di gestire tutti i
documenti di produzione descritti sopra attraverso i Documenti di Ad Hoc Revolution. In tal
modo risulta possibile:

o definire a piacere il flusso di produzione da seguire (sfruttando il flusso documentale
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dinamico di Ad Hoc Revolution);

o dare un riferimento temporale alle operazioni di produzione (sfruttando le date di
prevista evasione sulle righe dei documenti);

o ed infine utilizzare una vera e propria elaborazione di tipo M.PS. (Master Production
Schedule), rappresentata dalla funzionalita delle Proposte di Acquisto (presente nel
modulo Cicli Acquisti). Quest'ultimo obiettivo viene raggiunto semplicemente
definendo ai prodotti finiti una provenienza Esterna dal fornitore abituale fittizio
costituito dal Reparto di Produzione interno (per una trattazione dell’argomento si
rimanda al relativo capitolo).
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7 Causali Magazzino di Produzione

Indipendentemente dalla modalita seguita dall’'utente per gestire la produzione in Ad Hoc Revolution
(funzioni specifiche del modulo oppure utilizzo del flusso documentale), ¢ comunque necessatio
predisporre alcune Causali di Magazzino allo scopo di gestire le diverse operazioni.

Di seguito vengono presentati 1 modelli consigliati delle principali Causali di Magazzino utilizzate dal
modulo Magazzino Produzione.

Ordine Prodotti Finiti

Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire gli Ordini di Produzione: consente di
aumentare il saldo Ordinato per i Prodotti Finiti, in modo da riequilibrare la Disponibilita nel Tempo
resa negativa dagli ordini da clienti (che aumentano I'impegnato).

B Causali magazzino / Modifica E|@|Pg|
General || INTRAfestern | |
Codice:| PRORD | |Ordine Prodatti da Procuzione Causale ED||Egata=|:|B
Riferim.: [] pocum.obbligatorio Gestione progetti: |A‘mmmfa ) E |
Aggiornamento saldi []Eeniin lavorazions

Yalorizzazione

Valore da aggiornare: |50J.-ﬂ ord fimp. frie, W |

Yariazioni di valore: | | Tipo valorizzazione; | | Sequenza: EI

Data validit: Data u:ul:usu:ulescenza:

Fig. 1-3 - Causale di Magazzino: Ordine Prodotti Finiti

Impegno Componenti

Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire i documenti di Impegno Componenti generati
dagli Ordini di Lavorazione: consente di aumentare il saldo Impegnato per i Componenti, in modo da
fare emergere i fabbisogni lordi di componenti da prelevare a magazzino o da ordinare a fornitori.
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B Causali magazzino 7 Modifica

General || INTRAjestera | |

I:'3'1iEE=|F'RIr'~'IF' | |Imr:uegnn: Cornponenti da Produzione Causale EDllEgata:l:I

Riferirn.: [] pocum,obbligatario Gestione progetti: |ﬂ-‘bﬂ gestta w |

[]Eeniin lavorazions

Aggiornamento saldi

Yalorizzazione

Valore da aggiornare: |5m'i:l ord fmp. friw, v |

Vatiazioni di valore: | | Tipo valorizzazione: | | Sequenza: EI

Data validita: Data Dbsulescenza:

Fig. 1-4 - Causale di Magazzino: Impegno Componenti

Carico ed Evasione Ordini Prodotti Finiti

Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire la dichiarazione di produzione relativamente
ai Prodotti Finiti: consente di aumentare ’Esistenza dei Prodotti Finiti e contestualmente di evadere
I'Ordinato che era stato generato dagli Ordini di Produzione.

Risulta composta da due causali di magazzino collegate: la prima sottintende un carico di magazzino,
in quanto aumenta il saldo Esistenza, mentre la seconda riduce il saldo Ordinato. Da notare come
nella prima causale sia stato definito come valore da aggiornare “Altri Carichi” e sia stato attivato il
flag Aggiornamento Valori; in questo modo sara considerata dall’elaborazione dell’Inventario di
Magazzino per le valorizzazioni dei costi.

1—14
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B Causali magazzino 7 Modifica

General || INTRAjestera | |

Eudite=|PREnE | |Cari|:|:| ed Evasione Ordini Prodotti Causale collegata:[PREVO

Riferirn.: [] pocum,obbligatario Gestione progetti: |ﬂ-‘bﬂ gestta w |

[11ns rapido matricole

s e e []Eeniin lavorazions

Esistenza: Ordinatu:u: Impegnatu:u: Riservatu:u:

Yalorizzazione

Valore da aggiornare: |A;'Prr'farr’chf " | [ oa rivalorizzare

Vatiazioni di valore: | | Tipo valorizzazione: |mﬁﬂmo I | Sequenza:

Movimento fiscale

Aggiornamento valori

Drata walidita: I l,|'| Data Dbsulescenza:

Fig. 1-5 - Causale di Magazzino: Carico ed Evasione Ordini dei Prodotti Finiti

B Causali magazzino / Modifica

General || INTRAfestern | |

l:"3"1":"-‘:|F"RE"|.r'III | |Evasi|:|ne Crdini da Produzione Causale ED||Egata=|:|E]

Riferimn, : [] ocum.obbligatorio Gestione progett: |ﬂ-'bn gestita 7 |

[]Eeniin lavorazions

Aggiornamento saldi

Yalorizzazione

Valore da aggiornare: |50;ﬂ ord fmp. frie, |
Yariazioni di valore: | | Tipo valorizzazione: | | Sequenza: Ijl

Data waliditd: Data u:ul:usu:ulescenza:

Fig. 1-6 - Causale di Magazzino: Evasione Ordini Prodott Finiti

Scarico ed Evasione Impegni Componenti
Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire la dichiarazione di produzione relativamente
ai Componenti: consente di diminuire I'Esistenza dei Componenti e contestualmente di evadere
I'Impegnato che era stato generato dagli Ordini di Lavorazione.

Risulta composta da due causali di magazzino collegate: la prima sottintende uno scarico di
magazzino, in quanto diminuisce il saldo Esistenza, mentre la seconda riduce il saldo Impegnato.
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B Causali magazzino 7 Modifica

General || INTRAjestera | |

I:'3'1iEE=|F'F:SI3E | |5|:ari|:|:| ed Evasione Irmpegni Comp, Causale ED"Egata:

Riferirn.: [] pocum,obbligatario Gestione progetti: |ﬂ-‘bﬂ gestta w |

[11ns rapido matricole

s e e []Eeniin lavorazions

Esistenza: Ordinatu:u: Impegnatu:u: Riservatu:u:

Yalorizzazione

Valore da aggiornare: |A;'Prr'5'caﬁ'chf " | [ oa rivalorizzare

Vatiazioni di valore: | | Tipo valorizzazione: |mﬁﬂmo I | Sequenza:

Movimento fiscale

Aggiornamento valori

Drata walidita: I l,|'| Data Dbsulescenza:

Fig. 1-7 - Causale di Magazzino: Scarico ed Evasione Impegni dei Componenti

B Causali magazzino / Modifica |i||E|E|
General || INTRAfestern | |
l:"3"'1“:"-‘:|F"FP_E"|.r'I | |Evasi|:|ne Impegni da Produzione Causale ED||Egata=|:|E]

Riferimn, : [] ocum.obbligatorio Gestione progett: |ﬂ-'bn o 7 |

Aggiornamento saldi []Eeniin lavorazions

Yalorizzazione

Valore da aggiornare: |50;ﬂ ord fimp. s, W |

Yariazioni di valore: | | Tipo valorizzazione; | | Sequenza: Ijl

Data validita: I l,|'| Data u:ul:usu:ulescenza:

Fig; 1-8 - Causale di Magazzino: Evasione Impegni Componenti

Carico Prodotti Finiti
Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire la dichiarazione di produzione relativamente
ai Prodotti Finiti, nel caso non sia stato eseguito preventivamente un Ordine di Produzione. A
differenza della causale “Carico ed Evasione Ordini Prodotti Finiti” descritta in precedenza, si limita
ad aumentare ’Esistenza e non presenta causali di magazzino collegate.

Lutilizzo di questa causale ¢ indicato nei casi in cui ci si limiti a gestire il solo movimento di
magazzino di carico dei prodotti finiti, a produzione avvenuta, senza seguire percio I'intero processo

1—16 INTRODUZIONE



AD HOC REVOLUTION - MAGAZZINO PRODUZIONE

di pianificazione (Ordini di Produzione e Ordini di Lavorazione).

B Causali magazzino / Modifica

General || INTRAjestera | |

EDdiEE=|PREAR | |Cari|:|:| Prodotti da Produzione Causale ED"EGIata:I:I
RiFerim.: 'HE;:;' o | []Docum.obbligatario estione progetti: |gmmfa cOnFLnEe w |

[11ns rapida matricale

Aggiornamento saldi []&eniin lavorazione

Yalorizzazione

Valore da aggiornare: |A;'Prr'farr’chf " | [ oa rivalorizzare

Vatiazioni di valore: | | Tipo valorizzazione: |mﬁﬂmo I | Sequenza:

Movimento fiscale

Aggiornamento valori

Data validita: Data Dbsulescenza:

Fig. 1-9 - Causale di Magazzino: Carico Prodotti Finiti

INTRODUZIONE 1—17



MAGAZZINO PRODUZIONE - AD HOC REVOLUTION

Scarico Componenti

Questa causale di magazzino viene utilizzata per gestire la dichiarazione di produzione relativamente
ai Componenti, nel caso non sia stato eseguito preventivamente un Ordine di Lavorazione. A
differenza della causale “Scarico ed Evasione Impegni Componenti” descritta in precedenza, si limita
a diminuire 'Esistenza e non presenta causali di magazzino collegate.

Lutilizzo di questa causale ¢ indicato nei casi in cui ci si limiti a gestire il solo movimento di
magazzino di scarico dei component, a produzione avvenuta, senza seguire percio I'intero processo di
pianificazione (Ordini di Produzione e Ordini di Lavorazione).

B Causali magazzino / Modifica _||E|r5__<|
General || INTRAjestera | |
EUdiEE=|PRSEA | |5|:ari|:|:| Cornponenti da Produzione Causale EDllEgata:l:I

Riferirn.: [] pocum,obbligatario Gestione progetti: |ﬂ-‘bﬂ gestta w |

[11ns rapido matricole

s e e []Eeniin lavorazions

Yalorizzazione

Valore da aggiornare: |A;'Prr'5'caﬁ'chf " | [ oa rivalorizzare

Vatiazioni di valore: | | Tipo valorizzazione: |mﬁﬂmo I | Sequenza:

Movimento fiscale

Aggiornamento valori

Data validita: Data Dbsulescenza:

Fig. 1-10 - Causale di Magazzino: Scarico Componenti
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Introduzione

In questo capitolo vengono descritti gli archivi anagrafici fondamentali per la gestione della
produzione. Sara dapprima trattato il collegamento tra Anagrafica Articoli e Distinta Base e quindi la
modalita di caricamento della stessa

Successivamente verranno descritti i Cicli Semplificati con le relativi Reparti e Risorse (associate alle
fasi di lavorazione), necessari per una corretta valorizzazione dei costi di produzione, ed infine i
Coefticienti di Impiego parametrici con i Parametri Variabili, che consentono la definizione di distinte
base flessibili.

Per dettagli sui concetti relativi alla struttura della Distinta Base ed ai suoi elementi si rimanda alla
trattazione del capitolo introduttivo.

Nella figura sottostante vengono evidenziate le voci di menu che saranno descritte nei paragrafi
seguenti.

/\
;A/Qistinta base \

=| Cicli semplificati

Tabella reparti

Tabella risorse

armekri wariabili

Coefficienti di impiego

[1 Piano di produzione

|;|*’ Impeqgnao campaonent

|1 Carico da produzione
Stampe ¥
Servizi »

Fig. 2-1—Voci di Menu degli archivi di gestione Distinta Base
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7 Operazioni Preliminari

MAGAZZINO PRODUZIONE

In questa sezione verranno trattati i collegamenti del modulo Distinta Base con gli archivi presenti in

altre parti della procedura, in particolare i Dati Azienda e gli Articoli.

Decimali Quantita Componenti e Dati Azienda

Al fine di gestire per le quantita dei Componenti di una Distinta Base, un numero di decimali diverso
da quello definito per le quantita di magazzino, ¢ previsto nei dati azienda un apposito campo:

B Dati azienda

Azienda | Contabile | Dati INTRA || Magazzing || Stampe fiscali | Sedi | Titolati | Backup | storico |

Azienda

Deposito di deFault: |'.'_\U

Rag.sodiale: | Azienda Dema Ad Hoo Revolution |

|E] |,'_\u||a | Iltima scarico magazzino:

Murn, decimali quantita: T 3

Prog. Moy, mag, unico
Provevigioni agente
Car.rapido articoli
Gestione conktratki

Murn, decimali quantita in distinta base:

Cingue s
Murn, sconti utilizzati:

Cifra di esten.: |:| Prefisso EAN: Codice produttare: |gooo7
Data inizio contralla matricole: |01/01/2004

Controllo univocita matricole: [ Eschudi matricole scaricate

Struttura codice articolo: | |

Des,agg. articoli

Conseqna x conko di
Gestiong |okki

Gestione ubicazioni

Gestione matricale

Cambio di origine

Rate ordini per data evasione

Struttura codice lotko:

Struttura codice ubicazione:

Attivata il (01f01f2002

Caloalo del netta riga: | [ — .

0123456759

]
w ||Am:lfoﬂda mparfo seanfato W |
&

O

Calcola sconti su omaggi Maschera prezzi

Codici cliffor esclusivi
[zest, per canta di

>

Stampa

Q

E=ci

Nume

Fig, 2-2—Dati Azienda: scheda Magazzino

ro Decimali Quantita in Distinta Base

Numero di decimali per la gestione delle quantita dei componenti all'interno del modulo
Distinta Base; tale numero puo essere diverso dal Numero Decimali Quantita definito in
precedenza. Il numero di decimali utilizzabile ¢ da uno a cinque oppure nessuno. Il numero
di decimali specificato in questo campo viene utilizzato principalmente nella visualizzazione
della Stampa Distinta sia per la versione Base, sia Indentata, sia Costificata.

Le quantita espresse nei Documenti, Movimenti di Magazzino e ODL/ OCL, sono rimaste invariate con al
massimo tre decimali previst; pertanto, in caso si Selezioni un numero di decimali superiore a tre, tutte le
elaborazioni che esplodono i componenti sulla Distinta Base e che dovranno essere inserite in una delle suddette
tabelle, dovranno prima essere arrotondate al 3° decimale.
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Collegamento tra Distinta Base ed Articoli di Magazzino

La Distinta Base di Ad Hoc Revolution rappresenta un modello da utilizzarsi per definire la
composizione di un certo Articolo di Magazzino; tutte le operazioni di produzione (impegno
componenti, carico di produzione ecc.) devono sempre riferirsi ad un articolo di magazzino con
associata una certa distinta base. Tale collegamento deve essere specificato direttamente sull’anagrafica
Articoli.

B Articoli / Modifica

Articolo | Tecriche | Commerciali | Magazzino || Gestioni collegate || Mote |

Magazzino funzioni avanzate

Gestione okt |j+ consuma auton, BB ‘ [¥] Forza magazzing lakki

Classe lotka: | |B |

Disponibilita lokti:

‘ [ Escludi unit4 logistica

[Imatricole

Classe matricala: | | | |

Analitica
Wore di costo: |F'CF'ERIF |E]pc e Periferiche |
woce di ricavo: |VENDITRAPCPERIF |\-’endita PC & Periferiche |
Centro di costofricavo; | |E] |

Produzione' funzioni avanzate

Imballo: |ﬂ-'i:lmﬁa.&b |
1]

@nta basekit: |PCADMIN [*] |PcaDmN I H@
Mag. preferenziale: |Mp | |Magazzing [lateriali Prelievo:

Fig, 2-3 — Anagrafica Articoli: Collegamento con la Distinta Base

Distinta Base

Costituisce il codice della Distinta Base che definisce la composizione dell’articolo di magazzino. La
relazione che si instaura parte dall’anagrafica articoli verso I'anagrafica distinte base; possono esistere
piu articoli di magazzino con associata la stessa distinta base.

Le distinte base di Ad Hoc Revolution sono in realta delle “Distinte Base Variante”: possono gestire
componenti che variano in base all’articolo di magazzino utilizzato nell’operazione di produzione. In
base all’articolo di magazzino che in un determinato momento richiama la distinta base, possono
essere indicati uno o pit Componenti Variante con i rispettivi coefficienti di impiego.

M Articolo Composto

Gli articoli di magazzino definiti come Articoli Composti possono essere esplosi nei loro componenti
direttamente sui documenti di acquisto e vendita (sulle Causali Documenti per le quali si desidera
gestire la distinta base).

La possibilita di utilizzare le distinte base direttamente sui documenti permette di sfruttare il flusso
documentale di Ad Hoc Revolution per la gestione della produzione (ordini di produzione, ordini di
lavorazione, documenti di impegno componenti, dichiarazioni di produzione ecc.). Tale funzionalita
puo inoltre essere utilizzata per gestire le distinte base commerciali (Kit o Articoli Composti).
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—7 Distinta Base

Ricerca

La Distinta Base rappresenta I'archivio fondamentale per la definizione della struttura di un Articolo
da produrre. Essa contiene, infatti, 'elenco di tutti i materiali necessati e delle lavorazioni da eseguire
per produrre o assemblare I’Articolo stesso.

I materiali inseriti in una distinta base possono essere dei semplici Componenti (per i quali non
interessa la struttura interna), oppure dei Semilavorati ¢ Prodotti Finiti. Questi ultimi, a loro volta,
possono avere associata una sottodistinta e cosi via, fino ad arrivare ad un numero indefinito di livelli
in cascata.

B Distinta base / Modifica

Distinka base | Mate | vista |

a0 | Conrmmata -

Data creazione: (01122000
Data walidita: Data obsolescenza:

Distinta:|pc | |Persunal Computer

Codice ciclo: | PREPPC |F‘reparazi0ne PC Standard

Pasiz, | Wariante Componente Descrizione LLIM, Cuantitd Coeff. impiego Espl.Carn.

» 10 ||| BOXPEMTIUR Box Base Pentiumn, unitd di base n._ [+ 1,00000 |~
20 || TasTIT Tastiera italiana n. 1,00000 ]
| 30 O mousezT MoLse 2 tasti n. 1,00000 L]
| 40 || TAPPETING Tappetino per mouse . 1,00000 L]
| =0 Maritar 0,00000 =|O
| &0 []/50 Sisterna Operativo desktop f. 1,00000 |
1 7 Cazsa Audio 0,00000 =|O
1 &0 Software Gestionals 0,00000 =|O
: a0 | | mMouse Mouse 3 tasti n. 1,00000 |

W

Piosizinne: % Scarko: % SFrido: % Ricarico coski: 10,00
% Rec.scarto: %a Rec.sfrido: Inizio validita: |01 /012000
Moke: | | Fine validita: | 31/12/2099

Diskinta: |EIO}( | M.Fase: | 20 | |Test Computer |

Fig. 2-4 - Maschera di gestione della Distinta Base: Elenco dei Componenti

Puo essere effettuata mediante le seguenti chiavi:

¢ Codice Distinta Base;

¢ Descrizione Distinta Base.
Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ticerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere 'ordinamento.

Distinta e Descrizione

Rappresenta il codice della distinta base, di tipo alfanumerico composto da un numero massimo di 20
caratteri, con la relativa descrizione. Nei movimenti di produzione sono utilizzati gli articoli di
magazzino associati a tale codice, che percio deve essere indicato solo all'interno dell’anagrafica
articoli.

GESTIONE DISTINTA BASE 2—5



MAGAZZINO PRODUZIONE - AD HOC REVOLUTION

Stato

Ad Hoc Revolution consente di gestire uno status Provvisorio delle distinte base,
che inibisce qualsiasi movimentazione operata da parte dell’utente: I'inserimento
in un piano di produzione, I'impegno dei componenti, il carico di produzione ecc.

Prowgisoria

La procedura avvisera 'utente circa le distinte o sottodistinte risultate provvisorie in fase di esplosione.

ad hoc REVOLUTION X

Distinka : PC Provevisarial

Fig. 2-5— Avviso presenza Distinta o Sotto Distinta Provvisoria

Codice Ciclo

In questo campo puo essere specificato il codice di un Ciclo Semplificato, nel caso sia presente un
ciclo di lavorazione associato alla distinta base (puo essere specificato un Ciclo Semplificato per
ciascun livello della distinta base).

I’associazione di un Ciclo Semplificato, composto da un elenco di Fasi con associata una Risorsa,
necessarie alla produzione dell’articolo (ad esempio prestazioni di manodopera), risulta utile in fase di
costificazione della distinta base, in quanto permette di considerare anche i costi di lavorazione oltre a
quelli derivanti dai materiali.

II dettaglio delle fasi di lavorazione consente anche di avere maggiori informazioni nella Stampa Fasi
di Lavorazione allinterno del modulo Gestione Produzione: ¢ possibile ottenere 1 materiali di input di
ciascuna fase di lavorazione degli ODL Lanciati, cosi come tutti gli ODL Lanciati legati ad un certo
reparto.

Data Creazione

E la data di primo caticamento della distinta base; viene automaticamente valorizzata dalla procedura
con la data di sistema.

Vediamo ora i dati presenti sulle righe della distinta base, relativi a ciascun componente.

Posizione

Rappresenta l'ordine posizionale di ciascun componente nella distinta base. La procedura valorizza
questo campo con un intervallo di 10 unita, in modo da permettere all’'utente I'inserimento successivo
di un nuovo componente tramite 'impostazione di un codice intermedio.

M Variante

Nelle righe, nelle quali tale check risulta attivato, possono essere definiti dei Componenti Varianti,
ovverosia dei componenti non fissi che variano in funzione dell’articolo di magazzino che in una certa
operazione di produzione ¢ associato alla distinta base (come gia detto in precedenza, le distinte base
di Ad Hoc Revolution sono in realta delle potenziali Distinte Base Variante).

I attivazione del check Variante rende editabile la maschera dei Componenti Variante, accessibile
mediante il bottone a destra di ciascuna riga. In tali righe ¢ possibile solo impostare la descrizione del
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componente, mentre tutti gli altri campi risulteranno non editabili.

Componente

E un codice di ficerca associato ad un articolo di magazzino che fa parte della composizione della
distinta base. Puo essere un semplice componente, ovvero un semilavorato o prodotto finito (un
articolo di magazzino associato ad un’altra distinta base). In questi ultimi casi, sul piede della maschera
verra visualizzato il codice della relativa distinta base.

Ad Hoc Revolution effettua due tipi di controlli di congruenza, al fine di evitare i circoli viziosi

derivanti da distinte che facessero riferimento ad altre distinte nella stessa linea gerarchica. Un primo
controllo ¢ attivabile alla conferma di una distinta base, premendo Si nel seguente messaggio:

ad hoc REVOLUTION

I

i':) Si wuale la werifica dei Componenti Inseriti?
s

[ fT—

Fig. 2-6— Awviso di Verifica congruenza dei component inseriti nella distinta base

In fase di esplosione della distinta base, inoltre, vengono evidenziati i richiami a distinte che si trovano
in un qualunque livello gerarchico superiore:

ad hoc REVOLUTION X

Distinta Incongruente; Impossibile proseguire!
L3 Yerificare Componente; CASSEALIDIO - Distinka; PF

Fig. 2-7— Avviso: Componente associato ad un Distinta Base di livello supetiore

Descrizione

UM.

Questo campo viene automaticamente valorizzato con la descrizione dell’articolo di magazzino
impostato come componente; I'utente puo comunque modificarla al fine di avere descrizioni standard
per componenti che potenzialmente possono essere sostituiti nel tempo con altri articoli. Nel caso la
riga contenga dei Componenti Vatiante (check Variante attivato) deve essere inserita manualmente.

Unita di Misura nella quale viene rappresentato il coefficiente di impiego del componente allinterno
della distinta base. Possono essere utilizzate anche le unita di misura alternative.

Quantita

I coefficiente di impiego del componente allinterno della distinta base, ovverosia la quantita del
componete che viene assorbita da un’unita del prodotto finito/semilavorato, viene ticavato dal
prodotto dei campi “Quantita” e “Coefficiente Impiego”.

Il campo Quantita rappresenta la parte fissa del coefficiente di impiego (a differenza del campo
descritto di seguito, che puo assumere valori variabili). Indipendentemente dall'impostazione di un
coefficiente parametrico, questo campo ¢ sempre obbligatorio.
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Coefficiente di Impiego

&

(&

In alcune produzioni risulta difficile predeterminare tutte le diverse tipologie di distinte base che
possono presentarsi, in quanto il coefficiente di impiego dei componenti pud assumere un ventaglio
di valori eccessivamente ampio. A tale scopo, Ad Hoc Revolution consente di gestire i Coefficienti di
Impiego Parametrici su ciascun componente della distinta base, definiti in base ad una formula
matematica contenente Parametri Varabili; la procedura richiedera di valorizzare tali parametri solo al
momento dell’esplosione della distinta base.

I Coefficienti di Inmpiego Parametrici non vengono gestiti dalla funzione di Generagione Fabbisogni all interno del
modulo Gestione Produgione.

11 coefficiente di impiego indicato sulle righe della distinta base (Quantita x Coefficiente di Impiego parametrico)
deve rappresentare la Quantita Netta necessaria al processo produttivo. La procedura caleolera automaticamente la
quantitd lorda da movimentare (impegnare o scaricare) ammentandola delle percentuali di Scarto e Sfrido.

M Esplosione Componente

Se attivato, sulle righe relative ai Semilavorati o Prodotti Finiti, in fase di esplosione della distinta base
viene esplosa anche la sottodistinta associata. Ia procedura preimpostata questo check in modo attivo
(nel momento in cui viene caricato un articolo con associata una distinta base).

In Ad Hoc Revolution ¢ possibile disattivare I'esplosione di una certa sottodistinta, nel caso non
costituisca un semplice nodo della distinta base, bensi un vero e proprio semilavorato gestito con una
fase di produzione interna e con un proprio magazzino WIP (Work In Progress). In questo modo un
ordine di lavorazione relativo alla distinta principale non impegna direttamente i componenti finali
(foglie dell’albero), bensi il semilavorato, che pud cosi essere “nettizzato”, ovverosia ¢ prodotto
tenendo in considerazione I'eventuale giacenza di magazzino.

Y™ Componenti Variante

[iad

Premendo questo bottone, sulle righe che presentano il check Variante attivato, si accede alla
maschera dei Componenti Variante, ovverosia i componenti non fissi che risultano condizionati
dall’articolo associato alla distinta base (al momento delle operazioni di produzione).

In base all’articolo di magazzino che in un determinato momento richiama la distinta base, possono
essere indicati uno o pit Componenti Variante con i rispettivi coefficienti di impiego. In questo modo
si evitano inutili ripetizioni dei componenti fissi, che risultano uguali nella composizione di diversi
articoli di magazzino.
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B Componenti variante / Modifica

Riga: Componente: |I"-"II:|r'|itDr
Posiz, Articalo Componente 1M, Quantita Coeff, impiego E=pl.
TS | PCOELTABASE MON17 n. [»]  1,00000 L]
20 | PCOELTAPROD [#] MON17 n. 1,00000
30 |PCTURBOBASE (2] MOMN19 n [z 1,00000 [#]
40 |PCTURBOPRO [#] MOMN1D n [z 1,00000 [#]
50 |PCREWOLUTION (2] MOM1D m. 1,00000
B W
Descrizione articala: ||:||: Delta Baze |
Drescrizione componente: |I"-'lDr'|it|:|r 17 pollici |

Fig. 2-8 - Elenco dei Component Variante associati alla riga 50 della distinta base principale

La maschera dei Componenti Variante ha una struttura simile a quella della distinta base principale:
vengono elencati i vari componenti con le relative unita di misura, quantita, coefficiente di impiego
parametrico e check di esplosione componenti.

Ogni riga ¢ preceduta da un codice Articolo, che rappresenta la condizione sulla presenza o meno del
componente allinterno della distinta: I'esplosione della distinta base considera solo le righe dei
Componenti Variante sulle quali ¢ indicato I'articolo di magazzino che in un determinato momento
richiama la distinta base.

Si pensi, ad esempio, ad una riga di tipo Vatiante che definisca il tipo di monitor da utilizzare per
'assemblaggio della distinta base PC, alla quale sono associati due Componenti Variante: 1) Monitor
17” pollici, nel caso la distinta venga associata all’articolo PCDELTABASE; 2) Monitor 19” pollici,
nel caso la distinta venga associata all’articolo PCTURBOPRO. In tal caso, il movimento di carico da
produzione dell’articolo PCDELTABASE comprendera solo il componente Monitor 17” pollici, e
percio tralascera 'altro componente variante.

% Scarto

Rappresenta la percentuale del componente che viene scartata dal processo produttivo, a seguito, ad
esempio, dei difetti di produzione legati al materiale. Si pensi alla lavorazione di un pezzo di lamiera
quadrata allo scopo di derivarne un quadrante di orologio a forma di cerchio: risultano Scarti tutti i
quadranti che non possono essere utilizzati nell’assemblaggio dell’orologio, in quanto tagliati in modo
difettoso.

La somma delle due percentuali di Scarto e Sfrido viene applicata alla quantita netta riportata sulla riga
della distinta base (Quantita x Coefficiente di Impiego parametrico) al fine di detivare la quantita lorda
del componente da movimentare: Quantita Lorda = Quantita Netta + Quantita Netta x (%Scarto +
%Sfrido).

% Sfrido

Rappresenta la percentuale del componente che viene scartata dal processo produttivo, a causa delle
manipolazioni al materiale operate dalle lavorazioni. Riferendosi all’esempio fatto, risultano Sfridi tutti
1 pezzi di lamiera ottenuti dopo il taglio del quadrante rotondo dal quadrato originatio.

La differenza tra Scarto e Sfrido puo essere a volte molto sottile: in linea teorica si patla di Scarto
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quando il materiale eliminato non ¢ determinabile in modo preciso, ma puod essere solo stimato
statisticamente, mentre, al contratio, si parla di Sfrido quando il materiale eliminato ¢ determinabile in
modo matematico a prioi.

% Recupero Scarto

Rappresenta la percentuale dello Scarto che puo essere riutilizzata dall’azienda in altre fasi del
processo produttivo oppure puo essere venduta all’esterno. Questa percentuale va a ridurre il costo
totale del componente (viene utilizzata dalla funzione di stampa Distinta Costificata).

% Recupero Sfrido

Rappresenta la percentuale dello Sfrido che puo essere riutilizzata dall’azienda in altre fasi del processo
produttivo oppure puo essere venduta all’esterno. Questa percentuale va a ridurre il costo totale del
componente (viene utilizzata dalla funzione di stampa Distinta Costificata).

% Ricarico Costi

Contrariamente alle percentuali di recupero scarto e sfrido, questa percentuale va ad aumentare il
costo totale del componente (viene utilizzata dalla funzione di stampa Distinta Costificata). Risulta
utile per comprendere tutti gli oneri di produzione occulti (di difficile determinazione) oppure non
formalizzati in un ciclo semplificato (in quanto non costituiscono delle vere e proprie fasi di
lavorazione), al fine di garantire una prudenziale copertura di tutti i costi imputabili alla distinta base.

Inizio Validita, Fine Validita

Note

Queste date consentono di attribuire un periodo di validita ai singoli componenti, allo scopo di
velocizzare la fase di modifica di una distinta base; la sostituzione, aggiunta o eliminazione di un
componente puo cosi essere programmata semplicemente valorizzando la sua Data di Fine Validita,
ed eventualmente caricando un nuovo componente sostitutivo con una successiva Data di Inizio
Validita. In ogni caso si tratta di campi obbligatori: in fase di caricamento di un nuova distinta o di
inserimento di altri componenti su una distinta gia esistente, la data di inizio validita viene proposta
dal programma (data di sistema), mentre la data di fine validita viene posta uguale a “31-12-2099”.

In fase di esplosione della distinta base, la procedura prende in considerazione solo i componenti che

risultano validi al momento della loro effettiva movimentazione (nel caso di esplosione della distinta
base sui documenti, ¢ presa come riferimento la data del documento).

In questo campo possono essere memorizzate annotazioni specifiche per ciascun componente.

Distinta

Nel caso in cui una riga di dettaglio contenga un semilavorato, ovvero abbia il check Esplosione
Componenti attivo, in questo campo di sola visualizzazione viene riportato il codice della relativa
distinta da esplodere.

Numero Fase

Nel caso sia stato specificato un Ciclo Semplificato, per ciascun componente ¢ possibile indicare la
prima fase di lavorazione nella quale dovra essere utilizzato; in mancanza si presume che l'utilizzo
avvenga nell’'ultima fase del ciclo semplificato.

I dettaglio delle fasi di lavorazione consente di avere maggiori informazioni nella Stampa Fasi di
Lavorazione all'interno del modulo Gestione Produzione: ¢ possibile ottenere 1 materiali di input di
ciascuna fase di lavorazione degli ODL Lanciati, cosi come tutti gli ODL Lanciati legati ad un certo
reparto (legato alla risorsa al quale ¢ legata alla fase).
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Sulla seconda scheda della maschera ¢ disponibile invece una sezione dedicata ad annotazioni globali
per tutta la distinta base: specifiche tecniche dei component, eventuali istruzioni di lavorazione e/o

assemblaggio ecc.

CEX

B Distinta base / Modifica

Distinka base || Mate || vista | |
DiSti“ta=|PC | |F‘ersonal Computer |
Distinta Base confugurabile per le 4 tinologie di PC DELTA-BASE, DELTA-PRO, TURBO-BASE & TURBO-PRO, -~
I PC differiscono per la aggiore dotazione hardware (tra DELTA & TURBO): monitar, scheda video, scheda audio,
rmernotia Rar, Hard Disk 2 CPU, & per la presenza del software Gestionale preinstallato (tra wersione BASE e PRO),
W

Fig. 2-9 - Maschera di gestione della Distinta Base: Sezione Note

Nell’ultima scheda della maschera ¢ disponibile la rappresentazione grafica ad albero (Tree I77ew) della
Distinta Base, utile sia per avere una visione immediata della sua struttura, sia per semplificarne la
manutenzione mediante la veloce navigazione tra 1 diversi livelli.
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B Distinta base / Modifica

Distinka base | Mate || vista || |

&7 HOM0G - Hard Disk - Gta: 2000 0. - Variante per articolo; PCTURBOPRG -
&f HDM0G - Hard Disk - Gta: 1,000 n. - Variante per articola: PCREYOLUTICN
&f CDDRIVE - Unita CD - Gita: 1,000 0.

= CAVIPC - Cablagaio Memorie di Massa - Gtac 1,000 n.

CABINETPC - Cakinet per PC - Gita: 1,000 0,

=f LAMIERACARB - Lamiera per Cabinet - Gita: 1,400 mog

&F AL2400 - Alimentatore 240 - Cita: 1,000 0.

&7 WITE - %ite per Cabinet PPC - Gts: 10,000 n.

TASTIT - Tastiera italiana - Gta: 1,000 0.

TAPPETING - Tappetino per mouse - Gtac 1,000 0.

MOMAT - Monitor - Gta; 1,000 0. - Yariante per articolo; PCOELTABASE

MOM1T - Monitor - Gz 1,000 0. - Yariante per atticolo; PCDELTAPRD

MOM1 S - Monitor - Gz 1,000 0. - Yariante per atticolo: PCTURBOBASE

MOM1 3 - Monitor - Gita: 1,000 n. - Yariante per articolo: PCTURBOPRO

WOM1 3 - Monitor - Gita: 1,000 n. - Yariante per articolo: PCREVOLUTICN

50 - Sistema Cperativo desktop - Gia: 1,000 n.

CASSEAUDID - Casse Audio - Gtac 1,000 n. - Variante per articolo: PCTURBOBASE

CASSEALDIO - Casse Audio - Gia: 2,000 0. - Yariante per articolo; PCTURBOPRC

CASSEALDIO - Cazse Audio - Gita: 1,000 0. - Variante per atticolo; PCREY OLUTION

AHRB - Software Gestionale - Gta: 1,000 n. - Variante per articolo: PCDELTAPRD

AHRB - Softwware Gestionale - Gtac 1,000 n. - Variante per articolo: PCTURBOPRO

AHRP - Software Gestionale - Gta: 1,000 n. - Yariante per articolo: PCTURBOPRO

MOUSE - Mouse 3 tasti - Gta: 1,000 n. e

% k4

Irnplodi

m
L

g s g L L G

g {.}
Eequery

Dristinta

Fig. 2-10 - Maschera di gestione della Distinta Base: rappresentazione grafica ad Albero

Al primo ingresso nella scheda Vista, dopo l'apertura della maschera, la procedura provvede ad
esplodere automaticamente la distinta base selezionata al fine di presentare la sua struttura ad albero.

Nella posizione in alto a sinistra viene presentata la distinta base principale: cliccando una volta sulla
casella alla sua sinistra (oppure due volte sulla sezione descrittiva) viene visualizzata I'esplosione al
primo livello; ripetendo I'operazione per le eventuali sottodistinte si possono visualizzare in questo
modo tutti i livelli. Si noti come le foglie dell’albero (ovverosia i componenti od i semilavorati che non
devono essere esplosi) abbiano un simbolo differente dalle distinte base.

Per ciascun componente viene visualizzato il Codice, la Descrizione, la Quantita Lorda espressa nella
prima unita di misura dell’articolo (quantita netta moltiplicata per 'eventuale coefficiente di impiego
parametrico), la prima Unita di Misura ed eventualmente larticolo di riferimento per tutti i
Componenti Varianti. Le distinte base Provvisotie vengono evidenziate con un astetisco.

Vediamo ora il significato dei bottoni presenti sul piede della maschera:

M Distinta

= Premendo questo bottone, la maschera sara posizionata sulla distinta base relativa al componente o

Distinta semilavorato selezionato.

componente od alla distinta selezionata. Non ¢ disponibile nel caso sia stato selezionato il livello piu
elevato della distinta base, in quanto essendo potenzialmente una distinta vatiante sono possibili
associazioni con piu articoli di magazzino.

v Requery

“+4, | La visualizzazione grafica ad albero viene elaborata al momento del primo ingresso alla scheda Vista,

Requery
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dopo Tlapertura della maschera. Successivamente questa scheda non viene aggiornata
automaticamente ad ogni selezione di una diversa distinta base, al fine di garantire all’utente una
visualizzazione stabile nel corso della sua navigazione (ad esempio, puo risultare comodo mantenere
visualizzato I'albero della distinta principale, mentre si procede ad un’analisi dettagliata dei relativi
componenti e sottodistinte). F. comunque possibile forzare un aggiornamento della rappresentazione
grafica premendo questo bottone: in tal modo sara nuovamente lanciata 'esplosione della distinta
base selezionata.

Y Esplodi

& Premendo questo bottone vengono esplost tuttt i livelli della distinta base visualizzata, fino alle foglie

dell’albero (componenti o semilavorati da non esplodere). Per esplodere una singola sottodistinta ¢
invece sufficiente cliccare una volta sul simbolo “+” presente alla sua sinistra (oppure due volte sulla
sezione desctittiva).

“P Implodi

“ ? Premendo questo bottone viene ripristinata la visualizzazione originaria, nella quale risulta presente

: solo la riga della distinta base principale senza alcun componente o semilavorato. Per implodere una
singola sottodistinta ¢ invece sufficiente cliccare una volta sul simbolo “-” presente alla sua sinistra
(oppure due volte sulla sezione descrittiva).

Ezpladi

Irnplodi
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I~

Ricerca

Cicli Semplificati

Ogni Distinta Base puo fare riferimento ad un Ciclo Semplificato, contenente I'elenco delle Fasi di
Lavorazione necessarie alla produzione dell’Articolo relativo alla Distinta. Per ogni Risorsa deve essere
indicata la quantita necessaria (ad esempio 30 minuti per I'imballaggio del PC) ed il relativo costo
unitario.

La corretta compilazione dei Cicli Semplificati associati alle diverse distinte base, consente sia di avere
un maggiore dettaglio informativo (soprattutto all'interno del modulo Gestione Produzione), sia di
ottenere il costo totale della distinta comprensivo anche dei costi di lavorazione, oltre a quelli derivanti
dai materiali (vedi la funzione di stampa Distinta Costificata).

B cicli semplificati 7 Interroga

Cicli sempiificati || Elenca |
Codice: 45SCABINET] | |Assemblaggio Cabinet |
Fase Descrizione operazione Setup Risorsa LM, Quantita Importo totale (EUR EL)
M S Predisposizione Attrezzature LAVORAZIONECAE(] | mir[2] 20,000 33,33333 ~
10 |Lavarazione del Cabinet O |LavoraZIOMECAE(2] mir(z) 20,000 33,33333
20 | Assemblaggio del Cabinet: [0 | ASSEMBLAGGIO mir 2] 15,000 7,50000
30 | Test Componenti del Cabinet O  TeESTCOMP mir 2] 5,000 3,33333
| b
Reparto: || AORAZIONI || |
Des.risorsa: | ayorazione Lameriera per Cabinet | Costo totale (ELR EL: 77,49000

Fig. 2-11 - Maschera di gestione dei Cicli Semplificati

Puo essere effettuata mediante la seguente chiave predisposta:

¢+ Codice Ciclo Semplificato
Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ricerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere I'ordinamento.

Codice e Descrizione

Ogni Ciclo Semplificato viene identificato mediante un codice alfanumetico composto da un
massimo di 15 caratteri. E inoltre possibile specificare una descrizione.

Fase e Descrizione Operazione

Numero della Fase di lavorazione che compone il ciclo, con la relativa descrizione libera. La
procedura valorizza questo campo con un intervallo di 10 unita, in modo da permettere all’utente
Iinserimento successivo di una nuova risorsa tramite 'impostazione di un codice intermedio.
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Se questo check ¢ attivo, identifica una fase di Setup relativa ad attivita che incidono una sola volta in
un lotto di produzione. Le fasi di setup rappresentano tempi di lavorazione fissi (ovvero non
dipendenti dalla quantita prodotta), ad esempio per attivita di attrezzaggio: 1 costi della risorsa
associata alla fase saranno percio considerati una sola volta nella stampa Distinta Costificata (tutti 1
costi delle altre fasi vengono invece moltiplicati per la quantita da esplodere).

Risorsa

Per ciascuna fase deve essere specificato il Codice Risorsa alla quale sara affidata Dlattivita di
lavorazione (puo trattarsi di un macchinario, di un utensile o di una risorsa umana). Alle fasi presenti
nel ciclo di lavorazione puo essere attribuita una sola risorsa (Fasi “Mono-Risorsa”). Sul piede della
maschera viene riportato il Reparto legato alla risorsa e la descrizione della stessa.

U.M. e Quantita

Per ciascuna Risorsa che viene utilizzata dal Ciclo deve essere specificata una Quantita di impiego con
la relativa Unita di Misura di rappresentazione.

L’utente ha la possibilita di indicare una quantita per la risorsa espressa indifferentemente nella sua
unita di misura principale oppure in quella secondaria: la procedura effettuera automaticamente la
conversione del costo unitario in base al rapporto tra le due unita di misura.

Importo Totale

E dato dal prodotto tra quantita e costo unitario della risorsa (tenendo eventualmente conto del
rapporto di conversione tra le due unita di misura); risulta non modificabile. 'importo viene sempre
espresso nella Valuta di Conto dell’azienda: il costo unitario viene percio precedentemente convertito,
nel caso sia rappresentato in una valuta differente.

Costo Totale

E il costo globale unitatio di tutto il Ciclo Semplificato, da utilizzarsi principalmente ai fini della
costificazione della distinta base. Scaturisce dalla sommatoria degli importi totali relativi alle risorse
presenti nel Ciclo; anch’esso viene espresso nella Valuta di Conto dell’azienda.
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7 Tabella Reparti

In questo archivio devono essere caricati tutti 1 Reparti di produzione dell’azienda nei quali operano o
sono presenti le Risorse associate alle fasi di lavorazione (che compongono i cicli semplificati).
All'interno del modulo Gestione Produzione ¢ possibile ottenere gli Ordini di Lavorazione Lanciati
per ciascun reparto.

B Anagrafica reparti / Interroga E'E'E'

E.ﬁ.nagrafica repartii| Elenca |

Reparto: CONTRQUALITA |

Descrizione: |Repart|:| Controllo Qualits

Fig. 2-12 - Archivio dei Reparti di Produzione

Ricerca

Puo essere effettuata mediante la seguente chiave predisposta:

¢+ Codice Reparto
Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ticerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere 'ordinamento.

Reparto e Descrizione

Codice identificativo del Reparto, di tipo alfanumerico composto da un massimo di 15 caratteri, con la
relativa descrizione.
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—7 Tabella Risorse

In questo archivio possono essere caricate le Risorse associate alle Fasi che compongono i Cicli di
lavorazione Semplificati. Per ciascuna Risorsa (alla quale ¢ associabile un Reparto) possono essere
impostate due unita di misura per la movimentazione ed un costo unitario, necessari per la
valorizzazione dei relativi Cicli Semplificati.

B Tabella risorse / Modifica E”E'E'

Tabella risorse || |

Codice: | [NSTALLSO

Descrizione: |Ir‘|5tallazi|:|r‘|e del Sistema Operativa

Reparta: [INSTSOFTWARE [+ |

Oper, Paramekro

Un. di misura.: = Z7UM: % E\D;DDDDl
Casto unitarin:-:l 3|:|J|:||:||:||:||:|| In:

Fig. 2-13 - Archivio delle Risorse di Produzione

Ricerca

Puo essere effettuata mediante le seguenti chiavi predisposte:

¢ Codice Risorsa

¢ Descrizione Risorsa
Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ricerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere 'ordinamento.

Codice e Descrizione

Codice identificativo della Risorsa, di tipo alfanumerico composto da un massimo di 15 caratteti, con
la relativa descrizione.

Note Aggiuntive

In questo campo ¢ possibile descrivere brevemente al risorsa.

Reparto

Indica il Reparto di produzione nel quale opera o si trova presente la risorsa.

Prima e Seconda Unita di Misura

Per ogni Risorsa possono essere definite due unita di misura da utilizzarsi allinterno dei Cicli
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Semplificati. La seconda unita di misura puo essere un multiplo od un sottomultiplo della prima: il
loro rapporto deve essere specificato mediante un Operatore (“X o ““/”’) ed un Parametro.

Costo Unitario e Valuta

E il Costo Unitario della Risorsa relativo all'unita di misura principale, espresso nella Valuta indicata
dall'utente.
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Coefficienti di Impiego Parametrici

In alcune produzioni risulta difficile (se non impossibile) predeterminare tutte le diverse tipologie di
distinte base che possono presentarsi, in quanto il coefficiente di impiego dei componenti puo
assumere un ventaglio di valori eccessivamente ampio. In tale contesto non ha senso la codifica
preventiva delle distinte base, siccome la successiva produzione dei prodotti finiti ha alte probabilita di
avere una composizione differente da quelle precedenti; anche se lo fosse, nei casi piu semplici,
I'utente sarebbe comunque costretto a caricare molte distinte base per coprire tutte le casistiche
ipotizzabili (con i relativi articoli di magazzino).

Si pensi, ad esempio, alla produzione di porte in legno su misura: sebbene siano identificabili i
componenti del prodotto finito (compensato, listelli di legno, viti ecc) non sono pero
predeterminabili le dimensioni richieste dal cliente. Volendo codificare tutte le possibili dimensioni
delle porte, cio richiederebbe un notevole lavoro di caricamento dei dati, e implicherebbe comunque
la movimentazione di diversi articoli di magazzino.

Per ovviare ai problemi suindicati, Ad Hoc Revolution consente di gestire i Coefficienti di Impiego
Parametrici su ciascun componente della distinta base, definiti in base ad una formula matematica
contenente Parametri Varabili; la procedura richiedera di valorizzare tali parametri solo al momento
dell’esplosione della distinta base. Il valore risultante dal calcolo del Coefficiente di Impiego
Parametrico verra poi moltiplicato per il campo Quantita presente sui componenti della distinta base,
al fine di desumere I'effettivo coefficiente di impiego da applicare al materiale.

I Coefficienti di Impiego Parametrici non vengono gestiti dalla funzione di Generazione Fubbisogni all'interno del
modulo Gestione Produgione.

B Coefficienti di impiego / Modifica

Coefficienti diimpiege || |

Codice: | AMIERACAB | |Lamiera per Cabinet Parametri di calcolo:

[Jalobale per lintera distinka

CIFHER
HEHEE
(1) )

H

Formula \/atiabili

< ARG=*<LUNG=

©

Data validita: |07 f0s /2002 Daka obsolescenza:

Fig, 2-14 - Maschera di caricamento dei Coefficient: di Impiego Parametrici

GESTIONE DISTINTA BASE 2—19



MAGAZZINO PRODUZIONE - AD HOC REVOLUTION

Ricerca

Puo essere effettuata mediante le seguenti chiavi predisposte:

* Codice Coefficiente di Impiego

¢ Descrizione
Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ricerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere P'ordinamento.

Codice e Descrizione

Codice identificativo del Coefficiente di Impiego Parametrico, di tipo alfanumerico composto da un
massimo di 15 caratteri, con la relativa descrizione.

M Globale per ’'Intera Distinta

I coefficienti di impiego parametrici possono avere una valenza Locale rispetto al livello di distinta
base che li contiene, in tal caso sara richiesta la loro valorizzazione per ogni componente che li utilizza,
oppure una valenza Globale per tutti i livelli: i coefficiente di impiego dovra essere valorizzato solo
una volta durante I'esplosione della distinta base, indipendentemente dalla tipologia e dalla posizione
dei componenti che lo utilizzano, e percio sara uguale per tutti i componenti.

M Parametri di Calcolo

I bottoni presenti in questa sezione rappresentano I'insieme degli operatori,
ﬂ - [s][+] operandi e comandi disponibili per la composizione delle formule
matematiche di calcolo dei Coefficienti di Impiego Parametrici. Hanno lo
scopo di semplificare la definizione delle formule e di evitare gli errori:
I'utente ha comunque la possibilita di digitare direttamente allinterno del
campo Formula.

H

Gli elementi disponibili per definire una formula sono i seguenti:
" atiabili

EREEe
OEEEE
B

 OB00E

© Operatori Aritmetici. ‘¥, =, * ¢ </’

© Parentest: (‘e Y’

© Operandi Costants. componibili attraverso le dieci cifre ed il separatore dei decimali

®© Comand: 1l bottone “CE” elimina I'ultimo operatore o operando digitato, mentre il bottone “C”
cancella 'interno campo della Formula.

© Operatori Variabili: premendo il bottone “Variabili” ¢ possibile selezionare i Parametri Variabili
(caricati nel relativo archivio), che saranno richiesti all'utente in fase di esplosione della distinta
base:
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Fl;',' Parametri variabili

Codice Cescrizione ~
Larghezza |

LU Lunghezza

— W

(£ >

Codice |7 |[ 7] 0] | opzioni>» |

Fig. 2-15 - Zoom dei Parametri Variabili impostabili nella formula

Formula

In questo campo deve essere impostata la formula associata al Coefficienti di Impiego Parametrico,
attraverso l'ausilio dei bottoni suindicati oppure digitata manualmente: in tal caso si abbia cura di
delimitare il codice dei Parametri Variabili con i simboli ‘<’ e > (ad esempio ‘<LARG>’).

Y Verifica

Mediante questo bottone viene eseguita una verifica sintattica della formula impostata, con
I'indicazione del risultato sul piede della maschera. In caso di formula non corretta non sara possibile
confermare il Coefficiente di Impiego Parametrico.

Utilizzo dei Coefficienti di Impiego Parametrici

In fase di esplosione di una distinta base con associato un Coetficiente di Impiego Parametrico viene
visualizzata la seguente maschera, nella quale I'utente ha la possibilita di impostare i Parametri
Variabili. La richiesta puo essere ripetuta anche piu volte per lo stesso Coefficiente di Impiego, nel
caso abbia una valenza Locale a ciascun livello.
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& Calcolo coefficienti di impiego

Distinka: |C.-'1‘-.E|II"~.IET

Componente: |LJ-‘«MIEF{£«C&EI

||Lamiera piet Cabitiet

C.impisgo: | AMIER ACAR

| |Lamiera per Cabinet

Parametra Quantita Descrizione
LUMG 2,000 ||| Lunghezza
LARG 1,500 | |Larghezza

[ IFarza valore:

Faormula;
! \  (1.500y%2.000)

Risultato:3,000(mg)

Fig. 2-16 - Imputazione dei Parametri Variabili inseriti in un Coefficiente di Impiego Parametrico

Per ciascun Parametro Variabile deve essere digitata la relativa quantita. E anche possibile visualizzare
preventivamente il risultato, semplicemente premendo il bottone Verifica. Attivando, infine, il check
Forza Valore, si puo attribuire un valore specifico al Coefficiente di Impiego, evitando il calcolo della
formula.

Nel caso si desideri escludere il Coefficiente di Impiego Parametrico da una determinata esplosione di
distinta base, ¢ sufficiente premere il bottone OK lasciando 1 Parametri Variabili a zero. Cosi facendo

verra visualizzato il seguente messaggio di richiesta:

ad hoc REVOLUTION X

@

Faormula;

{0,000)*(0, 000)

Risulkato: 0, 000{rmg)

Ignoro il coefficiente di impiego dai calcali?

I

I

Mo

Fig. 2-17 - Risultato a zero del Coefficiente di Impiego
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—7 Parametri Variabili

In questo archivio devono essere caricati tutti i Parametri Variabili che si desiderano utilizzare
allinterno dei Coefficienti di Impiego Parametrici.

B Parametri variabili / Modifica M=E3

Pararmetri variabili || |

Codice:

Diescrizione: |LarghEZZE‘

Fig. 2-18 - Archivio dei Parametri Variabili

Ricerca

Puo essere effettuata mediante la seguente chiave predisposta:

¢ Codice Parametro Variabile
Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di ricerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere 'ordinamento.

Codice e Descrizione

Codice identificativo del Parametro Variabile, di tipo alfanumerico composto da un massimo di 5
caratteri, con la relativa descrizione.
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Introduzione

In questo capitolo viene descritta la modalita di gestione della produzione attraverso le funzioni
specifiche messe a disposizione da modulo Magazzino Produzione: Piano di Produzione, Impegno
Componenti e Carico da Produzione.

Questa modalita risulta pit semplice rispetto all’utilizzo del flusso documentale di Ad Hoc Revolution
(descritto nel capitolo seguente), ma maggiormente adatta ai contesti meno complessi di gestione
della produzione.

Le limitazioni intrinseche di questa modalita sono le seguenti:

¢ deve utilizzarsi un flusso di operazioni preconfigurato (non ¢ infatti possibile aggiungere o
togliere un documento di produzione);

* tutte le operazioni vengono riferite al tempo presente, essendo impossibile stabilire le date di
prevista evasione sulle varie operazioni;

¢ non sono gestiti gli avanzamenti parziali di produzione: I'impegno dei componenti ed il carico
da produzione possono essere effettuati solo per tutta la quantita indicata nel piano di
produzione.

Presentiamo di seguito il flusso logico dei documenti interessati dalla gestione della produzione
attraverso questa modalita, con lesplicitazione degli effetti prodotti da ciascuno di essi sui saldi di
magazzino relativi ai Prodotti Finiti ed ai Componenti.

Le fasi di gestione della produzione risultano guidate dalla Disponibilita Contabile (Esistenza +
Ordinato — Impegnato — Riservato) anziché dalla disponibilita nel tempo, proprio perché, come
suddetto, tutte le operazioni sono riferite al tempo presente. A tale proposito viene presentato anche
I'andamento della Disponibilita Contabile in base ai momenti di generazione dei diversi documenti.

""'I.)isp. Contabile:
. Prodotti Finiti = 0 .
Ordini a Fornitori .+ Component =0 .+

semllavoratl + Ordinato Comp'

3 A o ".,..matenah
e kS P ¢) Carico da Produzione
Ot dn Cliemi™_| 2 Piano di Produzione — > T Fsistenza Prod. Finit
+ Impegnato PE pessun I‘novlrnent.o di P - ( Ordinato Prod. Finiti)
magazzino associato 1Yb) Impegno Componenti
:.'.' + Impegnato Comp. — Esistenza Comp.
..................... + Ordinato Prod. finiti ( Impegnato Comp. )

" Disp. Contabile:
Prodotti me <0

" Disp. Contabile:

.............................. . Dlsp Comabﬂe Prodotti Finiti = 0 )
f —— -..Componentd =0 ..+~

D1sp Contabile:

Prodotti Finiti < 0 )
-..Componenti =0 .+~

Prodotti Finiti =0} g
-...Componenti <0

I documenti di produzione gestibili attraverso le funzioni specifiche messe a disposizione da modulo
Magazzino Produzione (che corrispondono ad altrettante maschere della procedura) hanno il
seguente utilizzo:

a) PIANO DI PRODUZIONE: rappresenta un elenco di prodotti finiti da produrre, per i quali
non ¢ pero ancora stato deciso alcun lancio di produzione. Questa funzione, difatti, non
produce nessun effetto di magazzino.

3—2

GESTIONE DELLA PRODUZIONE



b)

<)

AD HOC REVOLUTION - MAGAZZINO PRODUZIONE

11 Piano di Produzione costituisce la base per i successivi documenti di produzione, seguendo
due flussi differenti:
1. Evasione mediante 'Impegno dei Componenti, prima del Carico di Produzione dei
Prodotti Finiti;

2. Evasione direttamente con il Carico di Produzione dei Prodotti Finiti. Quest’ultima
modalita rappresenta il flusso di produzione piu breve, con I'obiettivo specifico di
garantire solo l'effetto finale della gestione della produzione, ovverosia il carico di
magazzino dei prodotti finiti ed il contestuale scarico dei componenti.

Il Piano di Produzione puod essere utilizzato per definire sia un insieme di prodotti finiti o
semilavorati da produrre a seguito di una specifica richiesta del mercato (in questo caso si ha la
possibilita di attingere 1 dati di produzione direttamente dai documenti di Ordine da Clienti e dai
movimenti di magazzino di Impegno dei Semilavorati), sia un insieme predefinito di prodotti tra
loro correlati da produrre per incrementare lo stock di magazzino sulla base di previsioni di
vendita. In quest’ultima accezione, definibile come “Ordine Aperto di Produzione”, il piano di
produzione non sara evaso dalle operazioni di produzione successive, mentre risultera sempre
disponibile per eventuali Impegni di Componenti e Carichi di Produzione.

IMPEGNO COMPONENTT: questa fase scandisce effettiva decisione di eseguire un certo
Piano di Produzione, che va ad assumere lo status di Impegnato. Gli effetti di magazzino che
scaturiscono da questa operazione sono i seguenti:

o Aumento Impegnato dei Componenti, in modo da ridurre la disponibilita dei
medesimi. Cosi facendo, con la Stampa della Disponibilita Contabile (presente nel
modulo Ordini) possono determinarsi i fabbisogni dei materiali da ordinare a
fornitori e dei semilavorati da produrre internamente; mediante la funzione delle
Proposte di Acquisto (presente nel modulo Ciclo Acquisti) ¢ inoltre possibile
generare automaticamente gli ordini a fornitori.

Nel caso i componenti siano dei semilavorati da non esplodere, vengono impegnati
alla stregua dei materiali; in tal modo potranno essere considerati in altri Piani di
Produzione tenendo conto della loro giacenza di magazzino (Nettizzazione dei
Semilavorats).

o Aumento Ordinato dei Prodotti Finiti (o Semilavorati): I'operazione di Impegno
Componenti puo inoltre incrementare ’Ordinato dei Prodotti Finiti (o Semilavorati),
allo scopo di riequilibrare la disponibilita contabile e quindi evitare che un successivo
Piano di Produzione vada a riconsiderare la stessa quantita impegnata (da ordini
clienti o da impegni di magazzino).

In sintesi, 'aumento dell’ordinato riduce i fabbisogni dei prodotti finiti o semilavorati
a seguito della decisione di eseguire un certo Piano di Produzione e quindi in vista del
successivo carico a magazzino (al temine del relativo processo produttivo).

CARICO DA PRODUZIONE: rappresenta 'ultima fase di gestione della produzione, nella
quale avviene leffettivo catico di magazzino dei prodotti finiti specificati in un certo Piano di
Produzione, e contestualmente lo scarico di magazzino dei relativi componenti assorbiti dal
processo produttivo.

In base al flusso di produzione che ¢ stato seguito dal Piano di Produzione dovranno essere
operati i seguenti movimenti di magazzino:
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1. Carico da Produzione di un Piano precedentemente Impegnato: oltre all’aumento
dell’esistenza dei prodotti finti ed alla diminuzione dell’esistenza dei component,
bisognera anche evadere ’Ordinato dei Prodotti Finiti e I'Impegnato dei Componenti
(precedentemente incrementati dalla fase di Impegno Componenti);

2. Carico da Produzione di un Piano non Impegnato: in questo caso piu semplice, ¢
sufficiente aumentare I'esistenza dei prodotti finti e diminuire quella dei componenti.

Nella figura sottostante vengono evidenziate le voci di menu relative alle fasi di gestione della
produzione suindicate, descritte nei paragrafi seguenti.

| Distinka base
=| Cicli semplificati
Tabella reparti

Tabella risorse

Pararnekri variabili

Coefficienti di impiegao

Piano di produzione
Impegno companenti

Carico da produzione
Skampe r

o
SErYizi (& Parametri distinte >

Cuplicazione diskinke

Sostituzione componenti
Cuplicazione cicli
Yisualizza associazione diskinka)articolo

Sostituzionevariazione associazione distinka/arkicalo

Fig. 3-1 - Voci di Menu di Gestione della Produzione
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—7 Parametri Distinte

Nell’archivio Parametri Distinte possono essere preimpostate le Causali di Magazzino ed i Magazzini
da movimentare attraverso le funzioni di gestione della produzione. In questo modo si evita di doverli
impostare al momento dell’esecuzione degli Impegni Componenti e dei Carichi da Produzione; si
consiglia, percio, di caricare preventivamente questi dati.

B Parametri distinte / Modifica

Parametri distinte: ||

“ZiE“da=|DEMO | |ﬁzienda Demo &d Hoc Revolution

Verifica di fattibilita sul piano produzione, disponibilica: ) Effettiva

(%) Contabile
[ costificazione parziale distinta
Zausali impegno componentifordine prodotti

Impegno componenti: |F‘RIMF‘ | |Impegnu Componenti da Produzione | Cod.mag.: [P B
Ordine prodotti: PRORD [[»| |Ordine Prodotti da Produzione | Codumag.: (sl ]

Zausali carico prodottifscarico componenti con evasione ordinifimpeagni

Carico prodottis [PRCAE |[+] [Carico ed Evasione Crdini Prodotti | Cau.Col.:
Scarico componenti: |F‘RSCE | |Su:ariu:u3 ed Evasione Impegni Caomp, | Cau.Cal.:

Zausali carico prodottifscarico componenti senza evasione ordinifimpegni

Carico prodotti: |F‘RCAR | |Caricu Prodotti da Produzione | Cod.mag.: B
Scarico campanenti: |F‘RSCA | |Scaricu Componenti da Produzione | Cod.mag.: |y[p B

Criterio di walorizzazione per evasione articoli composti

Valore: | Likimo cosfo sandard (arkicak ) W |

Modalita di definizione delle distinke basi varianti

Yarianti riferite a: |Pad*e  fivedin 37 ‘

Fig, 3-2 - Archivio dei Parametri Distinte

Verifica di Fattibilita sul Piano Produzione

O Effettiva Attraverso questa scelta ¢ possibile specificare il tipo di saldo da analizzare nella stampa di
® Contahile Verifica Fattibﬂjtﬁ.di un Piano di Produzione (mediante 'apposito bottone “Fattibilita”
presente sulla relativa maschera):

© Effettiva: la verifica di fattibilitd analizzera la Disponibilita Effettiva (esistenza — fiservato) dei
componenti derivanti dall’esplosione delle distinte base presenti nel piano di produzione;

© Contabile: 1a verifica di fattbilita analizzera la Disponibilita Contabile (esistenza — fiservato —
impegnato + ordinato) dei componenti derivanti dall’esplosione delle distinte base presenti nel
piano di produzione.

M Costificazione Parziale Distinta

L’impostazione di questo check nei parametri distinte, determina lattivazione o meno dell’omonimo
check sulla gestione per la stampa distinta costificata. Si ricorda che:
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&

M Se attivo, il calcolo della Distinta Costificata viene eseguito senza Iesplosione dei semilavorati il cui
check di esplosione non ¢ attivo;

0 Se non attivo, il calcolo della Distinta Costificata viene eseguito esplodendo tutti i semilavorati
compresi nella Distinta Base, prescindendo dalla presenza del flag di esplosione e andando
pertanto a considerare anche 1 componenti ultimi di ogni distinta.

Qutesta impostazione incide anche sulla costificazione del prodotto finito nella gestione documentale e del Carico da
Produzione se attivo il check Valorizza su componenti; se questo check ¢ acceso la base di calcolo per la
valorizzazione del prodotto finito ¢ costitnita dal valore attribuito ai semilavorati non esplosi. Se il check ¢ spento,
ai fini della valorizzazione del prodotti finito, la procedura comungue esegue il calcolo partendo dal valore dei
componenti del semilavorato inesploso.

Impegno Componenti, Codice Magazzino

Causale di Magazzino di Impegno dei Componenti, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di
magazzino da parte della funzione Impegno Componenti, con il relativo Magazzino dei componenti
da impegnare (entrambe le impostazioni possono essere variate direttamente sulla maschera di
Impegno Componenti).

Ordine Prodotti, Codice Magazzino

Causale di Magazzino di Ordine dei Prodotti Finiti o Semilavorati, da utilizzarsi per la generazione dei
movimenti di magazzino da parte della funzione Impegno Componenti, con il relativo Magazzino da
ordinare (entrambe le impostazioni possono essere variate direttamente sulla maschera di Impegno
Componenti).

Carico Prodotti con Evasione Ordini, Causale Collegata

Causale di Magazzino di Carico dei Prodotti Finiti che ¢ collegata ad una causale di magazzino di
Evasione Ordini, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di magazzino da parte della funzione
Carico da Produzione, nel caso gli articoli nel Piano di Produzione siano stati precedentemente
ordinati (dalla funzione Impegno Componenti). Tale impostazione puo essere variata direttamente
sulla maschera di Carico da Produzione.

Scarico Componenti con Evasione Impegni, Causale Collegata

Causale di Magazzino di Scarico dei Componenti che ¢ collegata ad una causale di magazzino di
Evasione Impegni, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di magazzino da parte della
funzione Carico da Produzione, nel caso i componenti nel Piano di Produzione siano stati
precedentemente impegnati (dalla funzione Impegno Componenti). Tale impostazione puo essere
variata direttamente sulla maschera di Carico da Produzione.

Carico Prodotti senza Evasione Ordini, Codice Magazzino

Causale di Magazzino di Carico dei Prodotti Finiti, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di
magazzino da parte della funzione Carico da Produzione, nel caso gli articoli nel Piano di Produzione
NON siano stati precedentemente ordinati (dalla funzione Impegno Componenti). Tale impostazione
puo essere variata direttamente sulla maschera di Carico da Produzione.

Accanto alla causale di magazzino ¢ possibile specificare il codice del Magazzino utilizzato dalla
funzione Carico da Produzione per il movimento di carico dei prodotti finiti e semilavorati (anche nel
caso il Piano di Produzione sia stato precedentemente impegnato dalla funzione Impegno
Componenti).
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Scarico Componenti senza Evasione Impegni, Codice Magazzino

Causale di Magazzino di Scarico dei Componenti, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di
magazzino da parte della funzione Carico da Produzione, nel caso i componenti nel Piano di
Produzione NON siano stati precedentemente impegnati (dalla funzione Impegno Componentl).
Tale impostazione puo essere variata direttamente sulla maschera di Carico da Produzione.

Accanto alla causale di magazzino ¢ possibile specificare il codice del Magazzino utilizzato dalla
funzione Carico da Produzione per il movimento di scarico dei componenti (anche nel caso il Piano
di Produzione sia stato precedentemente impegnato dalla funzione Impegno Componenti).

Valore

In questo campo ¢ possibile specificare il criterio di

Cozto medio esercio valorizzazione predefinito dei Componenti, oppure dei
Costo medio paniod Prodotti Finiti/Semilavorati, movimentati automaticamente alla
Litimo coséo

conferma di un documento di produzione (gestione distinta

Costo o lstino base sui documenti)

Litime cosfo sfandard farbiroio ) | A da del o s di valori . . . .
LMD costa dﬂij‘dﬁ'f’dﬁff(ﬂfb} : SC.COH a ac Cﬂt.eﬂ.O V OI'lZZZl.ZIOI'%C }mpostato Sl.}:DOtI'E%
Aasreng inserire I'eventuale listino o inventario di riferimento, utilizzati

per la valorizzazione.

® Costo Standard- valorizzazione a Costo Standard relativa ad un determinato Inventario scelto
all’utente;

© Costo Medio Esercizio: valotizzazione al Costo Medio di Esercizio relativa ad un determinato
Inventario scelto dall’'utente;

®© Costo Medjo Periodo: valorizzazione al Costo Medio di Periodo relativa ad un determinato Inventario
scelto dall’utente;

® Ultimo Costo: valotizzazione a Ultimo Costo relativa ad un determinato Inventario scelto
dall’utente;

©® Costo di Listino: valore memotizzato in un apposito Listino scelto dall’utente;

© Ultimo Costo Standard (articols): rappresenta il valore del Costo Standard indicato sull’anagrafica
articoli di ciascun componente;

© Ultimo Costo dei Saldi (articolo) : rappresenta il valore dellultimo costo dell’articolo presente
nell’archivio Saldi;

® Nessuno: Nessun criterio di valorizzazione

Variante Riferite a

Mediante questa combo ¢ possibile definire il comportamento delle varianti
ovvero se queste devono fare riferimento al padre supremo oppure al padre di
livello (articolo legato alla distinta di livello).

© Padre Supremo:: in questo caso le variant che vengono insetite sono quelle relative all'articolo
associato alla distinta di livello massimo (padre supremo); in questa caso la colonna Articolo di
ogni variante dovra fare riferimento ai codici articoli associati alla distinta base di livello piu alto.

© Padre di Livello: in questo caso le varianti devono necessariamente essere associate all'articolo
corrispondente a ciascun livello di distinta base, cio¢ la colonna Articolo di ogni variante dovra
fare riferimento ai codici articoli associati alla distinta base di livello per la quale stiamo caricando
una vatiante.
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% E" importante sottolineare che tale gestione rappresenta un parametro da inserire in fase di start-up e che le distinte

base che si creano devono essere adattate a questa parametrizzazione, per cui una modifica successiva di tale
parametro potrebbe comportare la necessita di riadattare le distinte base per non compromettere il comportamento
della procedura.

17 moduto Gestione Produzione richiede che le varianti siano riferite al Padre di 1ivello
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Piano di Produzione

I Piano di Produzione rappresenta un elenco di prodotti finiti da produrre, per i quali non ¢ pero
ancora stato deciso alcun lancio di produzione, che saranno poi considerati dalle successive fasi di
produzione: Impegno Componenti e Carico da Produzione.

LLa maschera di caricamento del Piano di Produzione non produce nessun effetto di magazzino: puo
essere utilizzata per sia definire un insieme di prodotti finiti o semilavorati da produrre a seguito di
una specifica richiesta del mercato (in questo caso si ha la possibilita di attingere i dati di produzione
direttamente dai documenti di Ordine da Clienti e dai movimenti di magazzino di Impegno dei
Semilavorati), sia un insieme predefinito di prodotti tra loro correlati da produrre per incrementare lo
stock di magazzino sulla base di previsioni di vendita. In quest’ultima accezione, definibile come
“Ordine Aperto di Produzione”, il piano di produzione non sara evaso dalle operazioni di produzione
successive, mentre risultera sempre disponibile per eventuali Impegni di Componenti e Carichi di
Produzione.

B piano di produzione f Nuoyo E|@|FE|

J Piano di produzione l| |
Numeru:| q |,-’ | | Del:| no/07/2000 | [¥]Piano evadibie
Descrizione:! Piano di produzions P e
| [ =] &
Impegnato il: Caricata il: Import
Paosiz. Articalo Diescrizione .M. Quankikd
10 | CABINETPC Cahinet per PC n. 55,000 A
20 |PCTURBOBASE PC Turbo Base n. 70,000
30 [UNITCPU Unita CPU n. 45,000
Ty 0,000
| w
Diskinta base:

Fig, 3-3 - Maschera di caricamento di un Piano di Produzione

Puo essere effettuata mediante la seguente chiave predisposta:

¢ Numero Piano di Produzione con relativa Serie di numerazione
Puo essere altrimenti effettuata mediante la cartella Elenco, selezionando la chiave di tricerca che
interessa, cliccando sulla colonna per la quale si desidera ottenere 'ordinamento.
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Numero, Del

Ad ogni Piano di Produzione viene assegnato un Numero, composto da una numerazione
progressiva con relativa Serie. La data del Piano viene valorizzata in base alla data di sistema.

M Piano Evadibile

Se attivato, il Piano di Produzione potra essere evaso dalle successive operazioni di produzione,
altrimenti risultera sempre disponibile per eventuali Impegni di Componenti e Carichi di Produzione
(“Ordine Aperto di Produzione”). Questo check risulta attivo in modo preimpostato.

Descrizione

In questo campo ¢ possibile specificare una descrizione che identifichi il Piano di Produzione, la quale
sara poi riportata automaticamente sui movimenti di magazzino generati dalle funzioni di Impegno
Componenti e Carico da Produzione.

Impegnato il

Rappresenta la data in cui ¢ avvenuto 'impegno del Piano di Produzione, mediante la funzione di
Impegno Componenti. Risulta modificabile solo per i Piani Non Evadibili, mentre viceversa sara
valotizzata automaticamente al momento dell'impegno del Piano.

Caricato il

Rappresenta la data in cui ¢ avvenuto il carico del Piano di Produzione, mediante la funzione di Carico
da Produzione. Risulta modificabile solo per i Piani Non Evadibili, mentre viceversa sara valotizzata
automaticamente al momento del termine della produzione del Piano.
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v Import

m Premendo questo bottone ¢ possibile compilare automaticamente il Piano di Produzione, in base agli

Tport effettivi fabbisogni di Prodotti Finiti e Semilavorati che scaturiscono dagli Ordini da Clienti (per i
prodotti finiti) e dai movimenti di magazzino di impegno (per 1 semilavorati). Gli articoli da produrre
devono essere selezionati nella seguente maschera:

B Importa da ordini IZHE@

Selezioni: Dalla data: Da numero: | EI| I | | T
e

B

Ricerca

alla data: & numera: | [|| i | |

Articalo: | |E]| |
Clienke: | | | |
Causale: I:I | |
Articolo Descrizione 1M, Quantita ~
_} CABIMETPC Cabinet per PC n. 20,000
_ PCTURBOBASE P Turbo Base r. 4,000
_[¥] urarcru Unita CPU n. 10,000

I
(=]

>
@:5eleziona tutto; QO
(") Deseleziona butka
Ok E=ci

Fig. 3-4 - Maschera di selezione degli articoli da produrre con disponibilita contabile negativa o infetiore alla disponibilita
S

LLa maschera visualizzera nella griglia tutti gli articoli, per i quali ¢ stata definita una distinta base, che
risultino presenti in Ordini da Clienti ancora aperti ed in Movimenti di Magazzino di Impegno
(generati in automatico, normalmente, dalla funzione Impegno Componenti relativamente ai
Semilavorati da non esplodere) e che inoltre presentino un saldo negativo della Disponibilita
Contabile (Esistenza + Ordinato — Impegnato — Riservato) rispetto alla Disponibilita minima
(indicata nei parametri di magazzino per ciascun articolo); in pratica la procedura suggerisce una
quantita pari alla differenza tra la disponibilita minima e la sommatoria delle disponibilita contabili (sui
vari magazzini) dei singoli articoli.

La procedura “suggerisce” gli articoli a fronte dei quali caricare un Piano di Produzione proponendo
quindi quegli articoli per i quali ¢ presente un fabbisogno netto, ovverosia un Impegnato non
adeguatamente compensato dall’Esistenza di magazzino e dagli Ordini di Produzione gia lanciati
(attraverso la funzione di Impegno Componenti).
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@ La fungione di Import non propone la quantita presente sui documenti o movimenti di magaz3ino consideraty,

bensi suggerisce sempre la quantita che sarebbe necessaria produrre affinché si possano soddisfare tutti i fabbisogni
(ovvero si possa bilanciare la disponibilita contabile rispetto alla disponibilita minima). Tali documenti/ moviments,
difatti, non vengono fisicamente evasi dal piano di produgione.

L’utente ha la possibilita di filtrare gli ordini da clienti o movimenti di magazzino caricati in un certo
intervallo di Date, con un Numero presente in un certo intervallo e con un determinato Cliente
intestatario. Puo inoltre essere specificata una certa Causale Ordini da considerare nella ricerca, ed
infine un determinato articolo di magazzino da produrre.

Y Ricerca

Premendo il bottone Ricerca viene valorizzata la griglia della maschera in base ai criteri di selezione
impostati. Sulle righe della griglia sono riportate le quantita da produrre per ciascun articolo al fine di
soddisfarne i relativi fabbisogni (ovverosia il saldo negativo assunto dalla loro Disponibilita Contabile
rispetto alla Disponibilita Minima).

s,
o

Ricerca

L'utente ha la possibilita di selezionare singolarmente gli articoli mediante I'apposito check presente
sulla sinistra di ogni riga, oppure globalmente con il check “Seleziona Tutto”. Premendo infine il
bottone OK, la procedura riportera nel Piano di Produzione gli articoli selezionati.

Vediamo ora i dati presenti sulle righe del Piano di Produzione, relativi a ciascun prodotto finito o
semilavorato da produrre.

Posizione

Rappresenta l'ordine posizionale di ciascun articolo presente nel Piano di Produzione. La procedura
valorizza questo campo con un intervallo di 10 unita, in modo da permettere all’'utente I'inserimento
successivo di un nuovo componente tramite I'impostazione di un codice intermedio.

Articolo

L'utente puo caricare nel piano solo gli articoli per il quale ¢ stata associata una distinta base. Per
ciascun articolo viene indicata la relativa descrizione ed il codice della distinta base associata (sul piede
della maschera).

U.M., Quantita

Quantita dell’articolo da produrre, con relativa Unita di Misura associata (impostabile tra tutte quelle
disponibili per I'articolo).

/1 Fattibilita
% Una volta confermato il Piano di Produzione, selezionandolo in modalita Interrogazione e premendo
questo bottone ¢ possibile effettuare una sua Verifica di Fattibilita, in base alla Disponibilita Effettiva

o Contabile dei componenti derivanti dall’esplosione di tutte le distinte base (il tipo di saldo da
analizzare deve essere specificato nei Parametri Distinte), considerando tutti i magazzini aziendali.

Nel caso il Piano sia fattibile, appare un messaggio che conferma la disponibilita dei componenti:
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ad hoc REVOLUTION

Tutki i Componenti sono sufficienti alla produzione!

Fig. 3-5—Messaggio di Conferma Fattibilita Piano

In caso, invece, il Piano non sia fattibile viene proposta la stampa di Verifica Fattibilita: per ciascun
componente non disponibile viene evidenziata la Quantita da Impegnare (ovverosia quella necessaria
al processo produttivo), quella Disponibile (puo trattarsi della disponibilita effettiva ovvero di quella
contabile, in considerazione dell'impostazione definita nei Parametri Distinte) e quella Mancante.
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Fig. 3-6 - Esempio di Stampa della Verifica Fattibilita di un Piano di Produzione
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7 Impegno Componenti

La fase di Impegno Componenti scandisce leffettiva decisione di eseguire un certo Piano di
Produzione, che va ad assumere lo status di Impegnato. Gli effetti di magazzino che scaturiscono da
questa operazione sono 1 seguenti:

¢ Aumento Impegnato dei Componenti, in modo da ridurne la disponibilita al fine di determinare
1 fabbisogni dei Materiali da ordinare a fornitori o dei Semilavorati da produrre internamente
(ovverosia sottodistinte con il check “Esplosione Componente” disattivato). Questi ultimi, che
vengono impegnati alla stregua dei materiali, possono infatti essere considerati in altri Piani di
Produzione tenendo conto della loro giacenza di magazzino (Nettizzazione dei Semilavorati);

¢+ Aumento Ordinato dei Prodotti Finiti (0 Semilavorati): I'operazione di Impegno Componenti
puo inoltre incrementare I'Ordinato dei Prodotti Finiti (o Semilavorati), allo scopo di
riequilibrare la disponibilita contabile e quindi evitare che un successivo Piano di Produzione
vada a riconsiderare la stessa quantita impegnata (da ordini clienti o da impegni di magazzino).

Il movimento di ordinato per i prodottt finiti o semilavorati, sebbene sia consigliato per una
corretta definizione dei Piani di Produzione, risulta comunque opzionale.

B Impegno componenti / Nuovo

Impegno component || |

Reqistrazione del:
Piano produzione n.:| q | ! | | Del: ||jglll'|j?l|l'2|j|jg | B Mumero maz: livelli:

NDtE=|F'ianD di produzione PC |

Causali impegno componentifording prodotki

Impegno ':C'mF'C""E”ti:|F'RIMF' ||Irnr:uegnu: Componenti da Produzione | Cad.mag.: [wIp
Ordine pradotti: PRORD (3] |Ordine Prodotti da Produzione | crdmag:fay 3]

Criterio di valorizzazione

Yalore:

Corto medio erercizn w ‘ Esercizio: B Murnera: WB

Fig. 3-7 - Maschera di imputazione Impegno Componenti

Registrazione Del

E la data di esecuzione della fase di Impegno Componenti, che sara riportata sui movimenti di
magazzino associati (di impegno componenti ¢ di ordine dei prodotti finiti/semilavorati). Viene
valorizzata automaticamente con la data di sistema.
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“M Piano Produzione N.

Note

Premendo questo bottone si accede ad uno zoom di selezione del Piano di Produzione per il quale
eseguire la fase di Impegno Componenti. Tale piano assume quindi lo status di Impegnato: nel
relativo campo del piano sara indicata la data di registrazione specificata sulla maschera.

L'utente ha la possibilita di specificare alcuni filtri per circoscrivere la ricerca dei piani da impegnare:
Numero, Serie di numerazione e Data di caricamento del piano.

E una descrizione che identifica I'operazione di Impegno Componenti, da riportare nel campo
Descrizione Aggiuntiva dei movimenti di magazzino (di impegno e di ordine). Viene valorizzata con
la descrizione del Piano di Produzione.

Causale Impegno Componenti, Codice Magazzino

Causale di Magazzino di Impegno dei Componenti, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di
magazzino, con il relativo Magazzino dei componenti da impegnare. Entrambe le impostazioni sono
obbligatorie e vengono valorizzate automaticamente in base a quanto specificato nei Parametri
Distinte ("utente ha comungque la possibilita di variatle direttamente sulla maschera).

Causale Ordine Prodotti, Codice Magazzino

Causale di Magazzino di Ordine dei Prodotti Finiti o Semilavorati, da utilizzarsi per la generazione dei
movimenti di magazzino, con il relativo Magazzino da ordinare. Questa casuale di magazzino, a
differenza della precedente, non risulta obbligatoria; nel caso di mancata indicazione di una causale di
ordine, non sara generato alcun movimento di magazzino associato ai prodotti finiti/semilavorati.

Entrambe le impostazioni vengono valorizzate automaticamente in base a quanto specificato nei
Parametri Distinte ('utente ha comunque la possibilita di variatle direttamente sulla maschera).

Criterio di Valorizzazione

Afasrna L'utente ha la possibilita di valorizzare 1 movimenti di
Costo standard | magazzino di impegno dei componenti e di ordine dei prodotti
Costo medio exarczio | finiti/semilavorati in base ai seguenti criteri (per entrambi i
Costo medio periods movimenti deve essere scelto lo stesso criterio):

Litimo cosfo

Cosfa of fefing

Litimo cosfo standard farbicoi !

Lima cosfo gaf sald faréicata

® Nessuno: Nessun criterio di valorizzazione

®© Costo Standard: valorizzazione a Costo Standard relativa ad un determinato Inventario scelto
all’utente;

© Costo Medio Esercizio: valotizzazione al Costo Medio di Esercizio telativa ad un determinato
Inventario scelto dall’utente;

®© Costo Medjo Periodo: valotizzazione al Costo Medio di Periodo relativa ad un determinato Inventario
scelto dall’utente;

®© Ultimo Costo: valotizzazione a Ultimo Costo relativa ad un determinato Inventario scelto
dall’utente;

©® Costo di Listino: valore memotizzato in un apposito Listino scelto dall’utente;

© Ultimo Costo Standard (articols): rappresenta il valore del Costo Standard indicato sull’anagrafica
articoli di ciascun componente;

© Ultimo Costo dei Saldi (articols): rappresenta il valore dell’ulimo costo dell’articolo presente
nell’archivio Saldi;
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‘M OK

@ Confermando la maschera di Impegno Componenti, la procedura effettua esplosione delle distinte
base associate ai prodott finiti/semilavorati presenti sul Piano di Produzione indicato. Verranno

ok
quindi generati due movimenti di magazzino: il primo di impegno dei componenti risultanti dalla
procedura di esplosione, il secondo di ordine dei prodotti finiti/semilavorati presenti nel piano di
produzione.
Selezionando la maschera dell'Impegno Componenti in interrogazione, saranno ora presenti due
nuovi bottoni:
B Impegno componenti / Interroga |’._||’E|E|
Impegnucnmpnnenh| Ebncu|
Registrazione d&l:|0a/07/2009
Piano produzione n.:| q |,|' | | Del: |DEIII'D?III'EDDQ | E] Mumera maz: livell:
N'I't'3=|F'ianD di produzione PC |
Causali impegno componentifording prodotki
Impegno 'IC'F“I:'C""E”ti=|PRIMF' | |Impegnu Componenti da Produzione | Cad.mag.: E]
Ordine prodetti: PRORD |[3] [Crdine Prodotti da Praduzione | Codimag.:
Criterio di valorizzazione
\.l'alcnre:| ‘ Esercizio: (2008 E] Mumero: [poono
|| = 9 O
Fig. 3-8 - Maschera di Impegno Componenti dopo la conferma allimpegno del piano di produzione
‘I Impegno

_ Premendo questo bottone si accede direttamente alla maschera del movimento di magazzino di
aﬁ impegno dei componenti. L'utente ha eventualmente la possibilita di apportare modifiche all’elenco
dei componenti (variazioni delle quantita, aggiunta o sostituzione di componenti), nel caso in cui si
dovessero presentare eccezioni al modello standard della distinta base che non meritassero una
codifica in una nuova distinta base (o in una variante di una distinta preesistente).

Irnpegno

@ Per limpegno components, le unita di misura di riga vengono riferite all’effettiva Unita di Misura in Distinta e
arrotondate ai decimali definiti per le quantita nei dati azienda. Stesso discorso vale per il carico da produzione e
per la generagione di evasione componenti dai documents.
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M Ordine

Premendo questo bottone si accede direttamente alla maschera del movimento di magazzino di
ordine dei prodotti finiti/semilavorati. I’utente ha eventualmente la possibilita di apportare modifiche
all’elenco degli articoli (variazioni delle quantita, aggiunta o sostituzione di articoli), ad esempio nel
caso si desideri esplicitare il movimento relativo agli Sfridi, oppure nell’eventualita di una
sovrapproduzione causata da esigenze del processo produttivo.

I movimenti di magazzino associati all'operazione di Impegno Componenti non possono essere
cancellati autonomamente, bensi solo attraverso la cancellazione della stessa operazione di Impegno
Componenti, rispondendo affermativamente al seguente messaggio di avviso:

ad| hoc REVOLUTION X

\:{/ Elimino anche i movimenti di magazzino di impegno)ordine associaki?

| T

Fig. 3-9— Avviso cancellazione moviment di magazzino associati all Tmpegno Componenti

Le variazioni apportate ai movimenti di magazzino associati alla fase di Impegno Componenti sono di
fondamentale importanza per la gestione della produzione: nella successiva fase del Carico da Produzione ¢ infatti

possibile attingere i dati, per i conseguenti movimenti di Scarico Componenti e Carico Prodotti Finiti/ Semilavorat,
direttamente dai movimenti di Impegno e Ordine, evitando percio un nuovo lancio della procedura di Esplosione
delle distinte base.

Quiesta opportunita rende la gestione della produzione molto pin flessibile: l'esplosione della distinta base puo infatti
essere eseguita solo in un fase del processo (in questo caso nell'Impegno Components), permettendo quindi di
apportare aggiustamenti ai modelli preimpostati solo una volta (in questo caso, le modifiche ai movimenti di
Impegno e Ordine saranno riportate automaticamente ai successivi movimenti di Scarico e Carico).

Vediamo di seguito come si presentano i Movimenti di Magazzino di Impegno Componenti e di
Ordine dei Prodotti Finiti/Semilavorati:
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B Movimenti magazzino / Interroga

Movimenti magazzing | Elenco |

Causale: |pR1p.-1p

Del: 0g/07/2009 |/ (2009 |

|Impegno Camponenti da Produzione

M, doc.:

5)¢| |

bel:|ggf07 /2009

b |

| |F‘ianu di produzione PC

Esistenza: 02,000

valuta: Carmbio: 1,000000 Listinc-:l:l C(’
Riga Articola Descrizione Magaz. | Mag. coll. | UM, Quantits Prezza |
| 10| ALM240W Alimentatore 240 W WP n. 125,000 0,00000 [+] A
| 20| CASSEALDIO Coppia di Casse Audio WP no [ 70,000 0,00000 (+]
| =0 | cavipc Cablangio Mermarie di Massa WIP E [n B 70,000 0,00000 [+
40 | CODRIVE Urita o WP E n [ 70,000 0,00000 [#]
| 50| DISSIPATORE Dissipatore calore per CPU WP n. 115,000 0,00000 (=]
| 60| LAMIERACAR Lamiera per Cabinat WP mq [+ 175,000 0,00000 (*]
| 70 MON1Z Moritar 19 palici WP E [n B 70,000 0,00000 [¥]
| =0 MOUsE Mouse 3 tasti WIp E n [ 70,000 0,00000 [+
| 90/s0 Sisterna Operativa desktop WP no 2] 70,000 0,00000 [#] —
100 | TASTIT Tastiera italiana WP n. 70,000 0,00000 [*]
o] B [
leicazione:| | Ubicazione coll, :| | valore di riga: I:I
Sconti,l'rnag.:| |+ | |+ | |+ | | Yalore fiscale: I:I
Globali:| 0,00 |+ | 0,00 |+ | D’Dul Yalore tatale:

Liisp. cork. -33,000| Disp. mag.: 02,000

Fig. 3-10 - Movimento di Magazzino di Impegno Componenti

B Movimenti magazzino / Interroga

Movimenti magazzing | Elenco |

Causale: |F‘RORD

Del: 0g/07/2009 |/ (2009 |

|Ordine Prodotti da Produzione

M, doc.:

8|

bel:|ggf07 /2009

b |

| |F‘ianu di produzione PC

Carnbio: 1,000000

Listing: I:I

&

Esistenza: 10,000

Riga Articola Descrizione Magaz. | Mag. coll. | UM, Quantits Prezza |

)| 10| CABINETRC Cabinet per PC AL n. 55,000 0,00000 [+] A
| 20 | PCTURBOBASE PC Turbo Base AL noo (2] 70,000 0,00000 (+]
30 |UNITCRU Uit CPU Al E n [ 45,000 0,00000 [+

I v
= g ]

leicazione:| | Ubicazione coll, :| | valore di riga:

Sconti,l'rnag.:| 0,00 |+| 0,00 |+ | 0,00 |+ | D,DD| Yalore fiscale:

Globali:| 0,00 |+ | 0,00 |+ | D’Dul Yalore tatale:

Liisp. cork. 55,000/ Disp. mag.: 10,000

Fig. 3-11 - Movimento di Magazzino di Ordine Prodotti Finiti/Semilavorati

GESTIONE DELLA PRODUZIONE
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—7 Carico da Produzione

II Carico di Produzione rappresenta I'ultima fase di gestione della produzione, nella quale avviene
Peffettivo Catico di magazzino dei prodott finiti/semilavorati specificati in un certo Piano di
Produzione, e contestualmente lo Scarico di magazzino dei relativi componenti assorbiti dal processo
produttivo.

In base al flusso di produzione che ¢ stato seguito dal Piano di Produzione dovranno essere operati i
seguenti movimenti di magazzino:

¢+ Carico da Produzione di un Piano precedentemente Impegnato: oltre all’aumento dell’esistenza
dei prodottt finiti ed alla diminuzione dell’esistenza dei componenti, bisognera anche evadere
I'Impegnato dei Componenti ed eventualmente I'Ordinato dei Prodotti Finiti (se
precedentemente movimentato);

¢+ Carico da Produzione di un Piano non Impegnato: in questo caso piu semplice, sara sufficiente
aumentare P'esistenza dei prodotti finiti e diminuire quella dei componenti.

B Carico da produzione / Nuovo

J Carico da produzions l| |

Reqistrazione del: 09/07 /2009
Piano produzions n.: | g| ! | | el |ogjo7 /2009 B Irnp. componenti: | 0o/07 2000

Mote: |F'ian|:| di produzione PC |

Causali carico prodatti | scarica companenti

Carico prodotti: \PRCAE |3 ]| Carico ed Evasione Ordini Prodotti | Cod.mag.:
Evas.ordine prodotti: |F‘F{EVO ||Exrasi|:|ne Ordini da Produzione | Cod.mag.
Zarico prodotti su; |Mow:menfo & arcine w | [Jwalorizza sui componenti
Scarico component: |F'RSCE | |S|:ari|:|:| ed Evasione Impegni Comp. | Cod.mag.: |yyIp
Evas.componenti: |F'F{EVI ||Evasin:une Impegni da Produzione | Cod.mag.:
Scar.companenti su: |.|"'Zi'bl".d’]‘]ﬂl’]f’ﬂ dFimpegna v | Mumero max liveli:

Criterio di valorizzazione

¥alore: ‘ Liting costo standard (articai) v |

9|0
ok Ezci

Fig. 3-12 - Maschera di imputazione Carico da Produzione

Registrazione Del

E la data di esecuzione della fase di Carico da Produzione, che sara riportata sui movimenti di
magazzino associati (di scatico componenti e di catico dei prodotti finiti/semilavorati). Viene
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valorizzata automaticamente con la data di sistema.

M Piano Produzione Numero

E] Premendo questo bottone si accede ad uno zoom di selezione del Piano di Produzione per il quale
eseguire la fase di Carico da Produzione. Tale piano assume quindi lo status di Caricato: nel relativo
campo del piano sara indicata la data di registrazione specificata sulla maschera.

L'utente ha la possibilita di specificare alcuni filtri per circoscrivere la ricerca dei piani da caricare:
Numero, Serie di numerazione e Data di imputazione del piano.

Impegno Componenti

In questo campo viene indicata la data di impegno componenti associati al piano di produzione
selezionato (nel caso sia stata eseguita la fase di Impegno Componenti).

Note

E una descrizione che identifica 'operazione di Carico da Produzione, da riportare nel campo
Descrizione Aggiuntiva dei movimenti di magazzino (di carico e scarico). Viene valorizzata con la
descrizione del Piano di Produzione.

Causale Carico Prodotti, Codice Magazzino

Causale di Magazzino di Carico dei Prodotti Finiti o Semilavorati, da utilizzarsi per la generazione dei
movimenti di magazzino, con il relativo Magazzino da caricare. Entrambe le impostazioni sono
obbligatorie e vengono valorizzate automaticamente in base a quanto specificato nei Parametri
Distinte ('utente ha comunque la possibilita di variatle direttamente sulla maschera).

Causale Evasione Ordine Prodotti, Codice Magazzino

Causale di Magazzino di Evasione Ordine dei Prodotti Finiti o Semilavorati che risulta collegata alla
precedente causale di Carico, con il relativo Magazzino per il quale evadere l'ordinato (che sara
normalmente uguale a quello di carico).

Questo campo viene visualizzato solo se il Piano di Produzione sia stato precedentemente impegnato
dalla funzione di Impegno Componenti. In tal caso, infatti, la procedura utilizzera la causale di
magazzino di Carico Prodotti e contestuale Evasione Ordini preimpostata nei Parametri Distinte.

Carico Prodotti Su

| - | L’utente ha la possibilita di generare i movimenti di Carico Prodotti

Plana Produzione Finti/Semilavorati seguendo due modalita:

© Movimento di Ordine. sulla base del movimento di Ordine associato alla fase di Impegno
Componenti (ovviamente se risulta presente);

® Piano Produzione: sulla base degli articoli presenti nel Piano di Produzione.

La prima possibilita (che risulta preimpostata) permette di riportare automaticamente le modifiche
all’elenco degli articoli (variazioni delle quantita, aggiunta o sostituzione di articoli) apportate sui
movimenti di magazzino associati alla fase precedente: ad esempio nel caso si desideri esplicitare il
movimento relativo agli Sfridi, oppure nell’eventualita di una sovrapproduzione causata da esigenze
del processo produttivo.

M Valorizza sui Componenti

Se attivo, i movimenti di carico dei Prodotti Finiti verranno valorizzati in base al calcolo del valore
delle Materie Prime che lo compongono, aumentati di eventuali Cicli di Lavorazione; il tutto
sfruttando la stessa elaborazione prevista per la stampa distinta cosificata. Se il prodotto finito
presenta in distinta base semilavorati senza il check di esplosione, la procedura controlla per la
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&

valotizzazione il check Costificazione Patrziale Distinta all'interno dei Parametri Distinte. Se & acceso
allora il valore dei prodotti finiti sara dato dalla somma dei valori attributi ai semilavorati inesplosi pitt
ciclo semplificato; se tale check ¢ spento allora comunque per la valorizzazione del prodotto finito la
procedura provvedera ad esplodere 1 semilavorati sommando quindi i valori ad essi attribuiti secondo
il criterio scelto nella maschera.

Se il criterio selezionato per la valorizzazione si appoggia ad un inventario, la procedura in fase di assegnamento
valori provvede a ricalcolare il valore fenendo in considerazione i movimenti successivi all inventario selegionato (e
fino alla data di sistema). In pratica é la stessa elaborazione che si ha nella stampa distinta cosificata se si toglie il

check da Applica Costi Inventario

Causale Scarico Componenti, Codice Magazzino

Causale di Magazzino di Scarico dei Componenti, da utilizzarsi per la generazione dei movimenti di
magazzino, con il relativo Magazzino da scaricare. Entrambe le impostazioni sono obbligatorie e
vengono valorizzate automaticamente in base a quanto specificato nei Parametri Distinte ('utente ha
comunque la possibilita di variarle direttamente sulla maschera).

Causale Evasione Impegno Componenti, Codice Magazzino

Causale di Magazzino di Evasione Impegno dei componenti che risulta collegata alla precedente
causale di Scarico, con il relativo Magazzino per il quale evadere I'impegnato (che sara normalmente
uguale a quello di scarico).

Questo campo viene visualizzato solo se il Piano di Produzione ¢ stato precedentemente impegnato
dalla funzione di Impegno Componenti. In tal caso, infatti, la procedura utilizzera la causale di
magazzino di Scarico Componenti e contestuale Evasione Impegni preimpostata nei Parametri
Distinte.

Scarico Componenti Su

Lutente ha la possibilita di generare i movimenti di Scarico Componenti seguendo

Esp.l'c-si-:-ne Distinte | due modalita:

© Movimento di Impegno. sulla base del movimento di Impegno associato alla fase di Impegno
Componenti;

© Esplosione Distinte: sulla base di una nuova esplosione delle distinte base presenti nel Piano di
Produzione.

La prima possibilita (che risulta preimpostata) permette di riportare automaticamente le modifiche
all’elenco dei componenti (variazioni delle quantita, aggiunta o sostituzione di componenti) apportate
nella fase precedente: ad esempio nel caso in cui si dovessero presentare eccezioni al modello standard
della distinta base che non meritassero una codifica in una nuova distinta base o in una variante di una
distinta preesistente.

Criterio di Valorizzazione

Cosfo standard | L'utente ha la possibilita di valotizzare i movimenti di
Costo medio eserii magazzino di scarico dei component e di catico dei prodott
Losto medi perid finiti/semilavorati in base ai seguenti ctiteti (per entrambi i
Uikimo ﬂ_ﬁ_'m_ movimenti deve essere scelto lo stesso criterio):

Costo of istine

Litimo cosfo sfandard (arbicoin !

LMo cosfo oal sakd fardicai )

® Costo Standard. valorizzazione a Costo Standard relativa ad un determinato Inventario scelto
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all’utente;

© Costo Medio Esercizio: valotizzazione al Costo Medio di Esercizio trelativa ad un determinato
Inventario scelto dall’'utente;

®© Costo Medio Periodo: valotizzazione al Costo Medio di Petiodo relativa ad un determinato Inventatio
scelto dall’utente;

®© Ultimo Costo: valotizzazione a Ultimo Costo relativa ad un determinato Inventatio scelto
dall’utente;

© Costo di Listino: valote memotizzato in un apposito Listino scelto dall’utente;

© Ultimo Costo Standard (articolo): rappresenta il valore del Costo Standard indicato sull’anagrafica
articoli di ciascun componente;

® Ultimo Costo dei Saldi (articolo): rappresenta il valore dell'ultimo costo di Acquisto dell’articolo
presente nell’archivio Saldi del magazzino sul quale si effettua lo scarico dei componenti.

Confermando la maschera di Carico da Produzione, vengono generati due movimenti di magazzino
utilizzando le causali di magazzino ed i magazzini specificati: il primo di carico dei prodotti
finiti/semilavorad, il secondo di scatico dei component.

LLa modalita di compilazione di entrambi i movimenti di magazzino seguira 'impostazione presente
nei campi “Carico Prodotti su:” e “Scarico Componenti su:”: potra avvenire mediante una lettura dei
moviment di ordine e/o impegno associati alla fase di Impegno Componenti, oppute tramite una
lettura degli articoli del Piano di Produzione e/o una nuova esplosione delle distinte base.

Selezionando la maschera del Carico da Produzione in interrogazione, saranno ora presenti due nuovi
bottoni:

8 Carico da produzione / Interroga

J Carico da produzione “ Elenca |

Registrazione del: \ng;07,/2009
Piano produzione n.: | 9| ! | | Del: |0g/07 /2009 E] fmp-compenentt:|05/07/2009

Moke: |F‘ian|:| di produzione PC |

Causali carico prodotti § scarico componenti

Carico prodotti: |F'RC!-\~E | |Caricn:| ed Evasione Crdini Prodotti | Cod.mag.;
Evas.ordine prodotti: |F'F{EVD ||Evasin:une Cirdini da Produzione | Cod.mag.:
Carico prodatti su; | |
Scarico componenti: |F‘RSCE | |5|:ari|:|:| ed Evasione Impegni Comp. | Cod.mag.: | yIp
Evas.componenti: \|PREYI | Evasione Impegni da Produzions | Cod.mag. : [P

Scar, componenti su: | | Murmero max liveli:

Criterio di valorizzazione

valore: ‘ |

= VIIX
Scatico E=ci

Fig, 3-13 - Maschera di Catico da Produzione dopo la conferma del catico del piano di produzione
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Y Carico

Premendo questo bottone si accede direttamente alla maschera del movimento di magazzino di
carico dei prodotti finiti/semilavorati, che puo eventualmente essere variato da parte dell’utente.

“M Scarico

@ Premendo questo bottone si accede direttamente alla maschera del movimento di magazzino di

e | SCarico dei componenti, che puo eventualmente essere variato da parte dell’utente.

% Per lo scarico dei components, le unita di misura di riga vengono riferite all'effettiva Unita di Misura in Distinta e
arrotondate ai decimali definiti per le quantita nei dati azienda. Stesso discorso vale per 'impegno componenti e per
la generazione di evasione componenti dai documents.

I movimenti di magazzino associati all’operazione di Carico da Produzione non possono essere
cancellati autonomamente, bensi solo attraverso la cancellazione della stessa operazione di Carico da
Produzione, rispondendo affermativamente al seguente messaggio di avviso:

ad hoc REVOLUTION X

\;’:/ Elimino anche i movimenti di magazzino di carico)scarico associakiv

Si H Mo

Fig. 3-14 - — Avviso cancellazione movimenti di magazzino associati al Carico da Produzione

Vediamo di seguito come si presentano i Movimenti di Magazzino di Carico Prodotti
Finiti/Semilavorat e di Scarico dei Component.
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Causale: |pch\E

Del: 0g/07/2009 |/ (2009 |

|Carico ed Evasione Ordini Prodotti

M, doc.:

5)¢| |

bel:|ggf07 /2009

| b |

| |F‘ianu di produzione PC

valuta:

Carnbio: 1,000000

Listing: I:I

&

Riga Articola Descrizione Magaz. | Mag. coll. | UM, Quantits Prezza |

)| 10| CABINETRC Cabinet per PC AL AL n. 55,000 117,32015 [+] &
| 20 | PCTURBOBASE PC Turbo Base AL AL noo (2] 70,000 2.803,18733 [+
[ =0 | UNITCPU Uit CPU Al sl B ne [ 45,000 411,00000 [¥]

| b
o B [

leicazione:| | Ubicazione call. :| | Yalare di riga: £.452,61
Sconti,l'rnag.:| 0,00 |+| 0,00 |+ | 0,00 |+ | D,DD| Valore fiscale;
Globali:| 0,00 |+ | 0,00 |+ | D’Dul Yalore tatale:

Esistenza: 65,000

Liisp. cork. 55,000/ Disp. mag.: 55,000

Maq.coll.: 65,000

Fig. 3-15 - Movimento di Magazzino di Catico Prodotti Finiti/Semilavorati

B Movimenti magazzino / Interroga

Movimenti magazzing | Elenco |

Del: 0g/07/2009 |/ (2009 |

Causale: PRSCE |[+] |Scarico ed Evasions Impsgni Comp. |

M. doc.: gll.'|

bel:|ggf07 /2009

b |

| |F‘ianu di produzione PC

Carnbio: 1,000000

Listing: I:I C(’

Riga Articola Descrizione Magaz. | Mag. coll. | UM, Quantits Prezza

o 10 | ALIMZ40W Alimentatore 240 W WP WIP n. 125,000 26,00000 [+] » |
| 20 cassEauDIO Coppia di Casse Audio WP WIP no [ 70,000 55,00000 [#]
| a0 |caviec Cablangio Mermarie di Massa WIP wip 3 n (3] 70,000 30,00000 (%)
| 40 |coDRIVE Unit3 CO WP wip 2] n 2] 70,000 75,00000 [#)
| 50 |CissiPaToRE Dissipatore calore per CPU WP WP n. 115,000 &,00000 (=]
| 60 |LAMIERACAE Lamiera per Cabinat WP WP mq [+ 175,000 10,00000 (%]
| 70 (Mo Moritar 19 palici WP wip 3 n (3] 70,000 450,00000 [¥]
| a0 mouse Mouse 3 tasti WIp wip 2 n. [z 70,000 25,00000 (=)

| 9050 Sisterna Operativa desktop WP WP no 2] 70,000 85,00000 ] —

| 100 | TASTIT Tastiera italiana WP WP n. 70,000 18,50000 [#] +
o] B [

leicazione:| | Ubicazione coll, :| | valore di riga:

Sconti,l'mag.:| 0,00 |+| 0,00 |+ | 0,00 |+ | D,DD| Yalore fiscale:

Globali:| 0,00 |+ | 0,00 |+ | D’Dul Yalore tatale: m

Esistenza: -33,000

Liisp. cork. -33,000| Disp. mag.: -33,000

Maq.coll.: -33,000

Fig. 3-16 - Movimento di Magazzino di Scarico Componenti
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4 Gestione Produzione
dai Documenti

I~ Documenti di Produzione

I~ Pianificazione Attraverso il Piano Principale Produzione
7 Pianificazione senza il Piano Principale Produzione

7 Otdini da Clienti con Impegno Componenti

I~ D.D.T. di Vendita con Scarico Componenti
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Introduzione

In questo capitolo viene descritta la modalita di gestione della produzione attraverso il normale Flusso
Documentale di Ad Hoc Revolution: Documenti di Vendita, Documenti di Acquisto e Ordini
Clienti/Fornitori. Allinterno delle Causali Document puo infatd essere stabilita la tipologia di
documenti da generare in automatico alla conferma di quello principale, in base all’esplosione degli
Articoli Composti presenti sulle righe dello stesso.

Questa modalita risulta pit potente rispetto all’utilizzo delle funzioni specifiche messe a disposizione
da modulo Magazzino Produzione (Piano di Produzione, Impegno Componenti e Carico da
Produzione), in quanto tutte le possibili operazioni di produzione possono essere gestite attraverso
specifici Documenti di Ad Hoc Revolution; risulta in tal modo possibile:

¢ definire a piacere il flusso di produzione da seguire (sfruttando il flusso documentale dinamico
di Ad Hoc Revolution);

¢ dare un riferimento temporale alle operazioni di produzione (sfruttando le date di prevista
evasione sulle righe dei documenti); tutte le fasi di gestione della produzione risultano, in questo
caso, guidate dalla Disponibilita nel Tempo anziché dal semplice saldo della disponibilita
contabile;

* ed infine utilizzare una vera e propria elaborazione tipica di un Piano Principale di Produzione,
rappresentata dalla funzionalita delle Proposte di Acquisto (presente nel modulo Cicli Acquisti).
Quest’ultimo obiettivo viene raggiunto semplicemente definendo ai prodotti finiti una
provenienza Esterna dal fornitore abituale fittizio costituito dal Reparto di Produzione interno.

La gestione della produzione attraverso il flusso documentale consente di coprire un ampio spettro di
esigenze di produzione, in base alla tipologia del settore ed alla complessita aziendale. Volendo
definire in linea teorica una classificazione di tali esigenze, sono riscontrabili le seguenti casistiche in
ordine di complessita (rappresentate nel grafico sottostante e descritte nei paragrafi seguenti):

1. Pianificazione della Produzione attraverso un’elaborazione tipica di un Piano Principale di
Produzione;

Flusso completo di Gestione della Produzione senza il Piano Principale di Produzione;
Ordini da Clienti con Impegno Component;

4. D.D/T. di Vendita con Scarico Componenti.

el
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R] Ordini da Clienti con

semilavorati Imp €gno C()mp()nenti

(Generazione Ordini di Ordini df Dichiaraziony

Produzione Lavorazione di Produzione

Ordini da Clien

DDT di Vendita con
Scarico Componenti

Fig. 41 — Esigenze di Gestione della Produzione soddisfatte attraverso il flusso documentale di Ad Hoc Revolution
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I~

Documenti di Produzione

La modalita di gestione della produzione mediante lausilio del flusso documentale richiede
I'impostazione di alcuni dati presenti sull’Anagrafica Articoli e sulle Causali Documenti di Vendita, di
Acquisto e di Ordine Clienti/Fornitoti.

Ogni documento puo potenzialmente gestire gli articoli con associata una distinta base: allinterno
delle Causali Documenti puo infatti essere stabilita la tipologia di documenti da generare in
automatico alla conferma di quello principale, in base all’esplosione degli Articoli Composti presenti
sulle righe dello stesso. Tale esplosione ¢ limitabile ad un solo documento del flusso di produzione,
potendo riutilizzare 1 relativi movimenti di magazzino contenuti nei documenti a monte del flusso
(alla stregua di quanto avviene nella funzione di Carico da Produzione).

LLa movimentazione dei componenti di una distinta base direttamente sui documenti consente due
tipologie di utilizzi:

¢ la gestione di tutti i vari Documenti di Produzione: Ordini di Lavorazione, Dichiarazioni di
Produzione, Ordine da Cliente con Impegno Component, ecc.;

¢+ la gestione delle Distinte Base Commerciali (Kit). Si pensi, ad esempio, alla vendita di cesti
natalizi personalizzati, nella quale il prodotto finito non deriva da un vero e proptio processo di
lavorazione o assemblaggio.
In questo caso i componenti mantengono la loro autonomia sino al momento della vendita;
solo in quel momento deve avvenire lo scarico dei componenti ed il carico del prodotto finito,
che viene contestualmente scaricato dallo stesso Documento di Trasporto. Tutte queste
operazioni possono essere eseguite mediante la conferma di un solo documento di Ad Hoc
Revolution (si veda, a tal proposito, il paragrafo D.ID.T. di Vendita con Scarico Componenti).

ARTICOLI COMPOSTI

L'utente deve innanzitutto selezionare gli articoli che desidera gestire mediante distinta base
direttamente sui documenti, denominati Articoli Composti.

Alcune distinte base (o anche tutte) possono infatti essere movimentate attraverso le funzioni
specifiche messe a disposizione dal modulo Magazzino Produzione: Piano di Produzione, Impegno
Componenti e Carico da Produzione. Risultano percio percorribili contemporaneamente entrambe le
modalita di gestione della produzione (descritte in precedenza), relativamente ad articoli con
complessita produttive differenti.

Lattribuzione dello status di Articolo Composto avviene direttamente sulla rispettiva anagrafica
articoli, semplicemente attivando I'apposito check.
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B Articoli f Modifica

Articola | Tecniche | Commerciali | Magazzing || Gestioni collegate || Note |

Magazzino funzioni avanzate

Gestione lokk: Farza magazzino lotti

|5 + consume aufom. W ‘

Classe lotto: | | |

Disponibilitd lokti:

‘ [ Escludi unita logistica

[matricole

Classe matticala: | | | |

Analitica
Woce di costo: | PCPERIF [¢]PC & Periferiche |
Voce diricavo: |\ENDITAPCPERIF [» vendita PC & Periferiche |
Centro di costofricavo: | | |

Produzione'.funzioni avanzate

Imballo: |ﬂ-‘bmba.e?’o 3 |

Distinta baselkit: |F‘C.&DI"-"IIN | |F‘CADI‘-"IIN |M Art. composto

Mag.preferenziale: |MP | |Magazzino Material | Prefievo:

Fig. 4-2— Anagrafica Articoli: attribuzione status di Articolo Composto

CAUSALI DOCUMENTI

La gestione della distinta base ¢ prerogativa solo di specifiche tipologie di documenti (Documenti di
Produzione), definite dall’utente direttamente sulla rispettiva Causale Documento (di Vendita, di
Acquisto e di Ordine clienti/fornitori).

Per ciascun Documento di Produzione ¢ possibile specificare I'effetto di magazzino che dovra essere
eseguito alla sua conferma, oltre a quello insito nella rispettiva causale di magazzino, in termini di
ulteriori moviment di magazzino sia per i prodott finiti/semilavorati (Articoli Composti) present
sulle righe del documento stesso, sia per i relativi componenti. Tali movimenti sono generati mediante
l'utilizzo di appositi documenti interni associati alle righe del Documento di Produzione (un
documento relativo ai componenti per ciascun Articolo Composto), ed eventualmente alla sua testata
(un unico documento relativo ad un ulteriore movimento per gli articoli composti).

I componenti possono scaturire da una esplosione della distinta base degli Articoli Composti, oppure
da una lettura dei movimenti di esplosione gia avvenuti nei documenti a monte del flusso
documentale (in questo caso le quantita dei componenti vengono determinate in proporzione a quelle
degli articoli composti). L’esplosione della distinta base, percio, ¢ limitabile ad un solo documento del
flusso di produzione (alla stregua di quanto avviene nella funzione di Carico da Produzione).

Oltre al report di stampa standard associato alla causale di documento, sono impostabili 2 ulteriori
report da utlizzarsi per rappresentare la composizione degli articoli composti contenuti nel
documento oppure per effettuare verifiche di fattibilita mirate per componente — prodotto finito —
magazzino.
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Articoli composti Tipologia imballiz

Documento di testata: [PRCPF |[>][Carico Prod. Firiti ds Prod_rions |

Documento di riga: |PRSCC ||SCEII’ICD Comnponenti da Produzions |

Tipo evasione: |501‘o esplomone distinga v ‘
Yalorizza componenti: |Dormen[‘opmcbafe v [ valorizza da esplosione
q o8 5
B Causali documenti d: vendita / Mod [CEsplosione automatica Livello massimo:| 99
| Aucomatismi w
Tipo dﬂcume"t":‘PRDDT | |DDT di Wendita con Scarico Comp. ‘ Inkestatario:
[ Utilizza naminativa
Categorial | poe, of trasporto - Genera Fattura differita

Causale magazzina: ‘VEN |B|\f’emdita | [Preferenzisle

Magazzino: B ‘alatizzazione magazzing: [Imo prezzojsconto
Dati conseqna

Dati accompagnatori
Causale contabie: ‘ |B| | Packing List

" i o "
Serie documento: I:I [rumeraz, libera ® scontifmagaior. ! e hersdb s

Listino: ‘BASE |B|L|stm0 aziendale di base |

Rtapopesta) [ Basi di calcoln
#Aspetto eskeriore: ‘ Raggruppamento:

Campi fuori sequenza
|:| Prezzo unitatio Magazzino principale
Sconti

Fig. 4-3 — Causale di un Documento di Produzione

Valorizzazione magazzino

=fauit | Questo campo puo essere valorizzato con diverse opzioni, le quali vengono interpretate
Origine dalla procedura in base al contesto, ovvero a seconda se si tratti di un documento di
Forzata principale o un documento di esplosione:

Intestatario
Preferenziale

® Defanlt: se il documento di otigine non movimenta il magazzino, verra assegnato il magazzino
presente nella causale del documento di destinazione, o in sua assenza quello presente nei Dati
Azienda. Se il documento di origine movimenta il magazzino, nel documento di destinazione
verra inserito il magazzino presente nel documento di origine.

Nel caso di aggiunta di righe/caricamento documenti (senza import), nella prima riga inserita
verra inserito il Magazzino Preferenziale, oppure, in sua assenza, il magazzino presente nella
causale del documento di destinazione, o ancora quello specificato nei Dati Azienda, nelle righe
successive, per i soli articoli per i quali non ¢ stato definito il magazzino preferenziale, verra preso
il magazzino della riga precedente.

In caso di gestione del Magazzino Produzione e causale documento con attivo il check di Articoli
composti, nel documento di esplosione, verra impostato, per i componenti e per i prodotti finiti, il
magazzino presente sulla causale del documento di esplosione stesso; questo avverra sia per il
magazzino principale sia per l'eventuale magazzino collegato (nel caso quindi sia prevista una
causale di magazzino collegata); in mancanza di questo dato, verra considerato il magazzino
definito sulla riga del documento di produzione principale.

© Origine: se il documento di origine non movimenta il magazzino, verra assegnato il magazzino
preferenziale presente in anagrafica articolo; o in sua assenza quello presente nella causale del
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documento di destinazione; o ancora quanto specificato nei Dati Azienda. Se invece, il
documento di origine movimenta il magazzino allora nel documento di destinazione verra inserito
il magazzino presente nel documento di origine.

Nel caso di aggiunta di righe/caricamento documenti (senza import) nella prima riga insetita verra
inserito il Magazzino Preferenziale, oppure, in sua assenza il magazzino presente nella causale del
documento di destinazione, o ancora quello specificato nei Dati Azienda. Nelle righe successive,
per 1 soli articoli per i quali non ¢ stato definito un magazzino preferenziale, verra preso il
magazzino della riga precedente.

In caso di gestione del Magazzino Produzione e causale documento con attivo il check di Articoli
composti, nel documento di esplosione di scarico dei componenti verra preso il magazzino del
documento di esplosione di impegnato degli stessi, oppure quello del documento di produzione
principale.

© Forzato: selezionando questa opzione, il campo magazzino presente sulla causale documento
diviene obbligatorio. Nel caso di import, aggiunta di righe, o caricamento documento, verra
impostato il magazzino presente sulla causale documento di destinazione.

In caso di gestione del Magazzino Produzione e causale documento con attivo il check di Articoli
composti, nel documento di esplosione, verra impostato il magazzino presente sulla causale del
documento di esplosione.

© Intestatario: se in anagrafica cliente/fornitore ¢ impostato il Magazzino Preferenziale/ Magazzino
Conto Lavoro, nel caso di import, aggiunta di righe, o caricamento documento verra impostato il
magazzino definito in anagrafica. Se tale magazzino non ¢ presente allora il comportamento ¢
esattamente uguale a quanto definito nell’opzione Origine.

In caso di gestione del Magazzino Produzione e causale documento con attivo il check di Articoli
composti, verra impostato il magazzino presente sull’anagrafica dellintestatario del documento di
produzione principale. Per I'eventuale magazzino relativo alla causale collegata ed in mancanza di
quello dellintestatario (per quella principale), verra utilizzata la normale priorita di selezione, ovvero il
magazzino della causale documento di esplosione o, in sua assenza, quello sulla riga del documento di
produzione principale.

© Preferenziale: nel caso di documento di origine che movimenta o non movimenta il magazzino,
verra assegnato il Magazzino Preferenziale presente in anagrafica articolo; o in sua assenza quello
di Origine, o il magazzino presente nella causale del documento di destinazione, o ancora quello
specificato nei Dati Azienda.

Nel caso di aggiunta di righe/caricamento documenti (senza import), nella prima riga inserita
verra inserito il Magazzino Preferenziale, oppure, in sua assenza il magazzino presente nella
causale del documento di destinazione, o ancora quello specificato nei Dati Azienda. Nelle righe
successive, per i soli articoli per 1 quali non ¢ stato definito il magazzino preferenziale, verra preso
il magazzino della riga precedente.

In caso di gestione del Magazzino Produzione e causale documento con attivo il check di Articoli
composti, verra impostato il magazzino presente sull’anagrafica articoli del componente/prodotto
finito. In mancanza verra utilizzata la normale priorita di selezione, ovvero il magazzino della causale
documento di esplosione, o in sua assenza, quello sulla riga del documento di produzione principale.

I Dati relativi alla gestione del Magazzino Produzione sono nella scheda Gestioni Collegate
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M Articoli Composti

Se attivo, il documento gestisce I'esplosione dei componenti degli Articoli Composti mediante la
generazione di documenti interni collegati. In tal caso ¢ visibile il bottone Causali.

Documento di riga

Tipologia di documento interno generata automaticamente alla conferma del documento principale,
che movimenta gli Articoli Composti imputati sulle righe. Potrebbe essere utilizzato, ad esempio, su
un DDT di vendita per generare automaticamente un documento interno di carico dei prodotti finiti
consegnati al cliente, al fine di stornare il movimento di scarico legato al DDT di vendita stesso.
Impostando per gli Articoli Componenti (vedi sotto) una tipologia documento di scarico, si
otterrebbe percio I'effetto complessivo di uno scarico dei componenti semplicemente confermando
un DDT di vendita dei relativi prodotti finiti.

Documento di testata

Tipologia di documento interno generata automaticamente alla conferma del documento principale,
che movimenta i componenti derivanti dall’esplosione della distinta base associata agli Articoli
Composti imputati sulle righe. La procedura genera un documento di esplosione componenti per
ciascuna riga del documento principale relativa ad un Articolo Composto.

I Documenti Interni da generare alla conferma del Documento di Produzione (che movimentano rispettivamente gl
articoli comiposti ed i components) possono anche presentare un intestatario: in guesto caso, il codice cliente/ fornitore
in testata del documento di produzione sara impostato come intestatario di tali documenti interni.

Per ogni documento di produzione ¢
possibile decidere la modalita di
compilazione dei documenti interni
relativi ai componenti (associati a ciascuna riga di Articolo Composto):

© Solo Esplosione Distinta: tramite una nuova esplosione della distinta base degli Articoli Composti;

Solo Espiosione Distinta
Soda Docomenta Origine

@ Utilizzando questa modalita non vengono evasi i documenti collegati associati al documento che stiamo inportando;
cioé se il documento di destinazione prevede questa tipologia di evasione, i documenti interni collegati alle righe di
questo non evadano quelli collegati alle righe del documento di origine.

©® Solo Documento Di Origine. mediante la lettura dei moviment di esplosione (gia avvenuti)
memorizzati nei documenti di produzione a monte del flusso documentale (ovverosia importati
nel documento considerato); nel caso in cui sul documento di destinazione si aggiungessero nuovi
articoli composti per questi non verrebbe esplosa la distinta base associata;

© Documento di Origine o Esplosione Distinta (in Alternativa): mediante la lettura dei moviment di
esplosione memorizzati nei documenti, oppure, tramite una nuova esplosione della distinta base
degli Articoli Composti. Quest’'ultima opzione ¢ consigliabile in presenza di evasione parziale di
documenti, comunque considerati evasi.

L’esplosione della distinta base, percio, ¢ limitabile ad un solo documento del flusso di produzione
(alla stregua di quanto avviene nella funzione di Carico da Produzione). Si pensi, ad esempio, al
documento Dichiarazione di Produzione, che effettua il carico dei prodotti finiti ed il contestuale
scarico dei componenti: puo risultare utile riportare i movimenti di impegno componenti anziché
esplodere nuovamente le distinte base, al fine di mantenere eventuali variazioni apportate al modello
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standard di queste ultime (mediante modifiche ai documenti interni collegati).

ESPLOSIONE BASATA SUL DOCUMENTO DI ORIGINE

Nel caso si scelga di non esplodere la distinta, ma di utilizzare i documenti di esplosione legati a quello
di origine (esplosione basata sul “Documento di Origine”), le quantita dei componenti vengono
calcolate in proporzione alla quantita di prodotto finito/semilavorato effettivamente movimentato,
tenendo conto di quanto indicato sui documenti di esplosione (che I'utente potrebbe eventualmente
avere modificato).

Per gli articoli composti caricati manualmente nel documento di destinazione (anziché importati da
quello di origine), la procedura non effettuera I'esplosione della distinta base; solo la scelta
“Documento di Origine o Esplosione Distinta (in Alternativa)” garantisce che vengano mantenute le
variazioni apportate sul documenti di origine (per i prodotti finiti gia presenti sul documento di
origine stesso) e che vengano esplosi i prodotti finiti aggiunti manualmente sul documento di
destinazione.

Tra 1 documenti di esplosione dei due documenti di produzione viene a crearsi un catena documenti
parallela: I'evasione dei documenti di produzione ¢ accompagnata dalla contestuale evasione dei
documenti di esplosione (in proporzione). Si pensi, ad esempio, di caricare un documento
denominato “Ordine di Lavorazione” che abbia I'effetto di ordinare il prodotto finito e di impegnare i
relativi componenti (attraverso la generazione di documenti interni di impegno per ciascuna riga in cui
¢ presente un articolo composto). Tale documento viene evaso da un altro documento di produzione
denominato “Dichiarazione di Produzione” con tipo evasione “Documento di Origine”, che ha
leffetto di caricare il prodotto finito ed evaderne l'ordinato, e contestualmente di scaricare i
componenti ed evaderne 'impegnato.

@ La Catena Documentale Parallela viene attivata solo nel caso il documento di esplosione associato al secondo
documento di produzione abbia una causale di magazzino singola. Si escludono, percio, quei documenti di
esplosione che scaricano e contestualmente disimpegnano i components,

Levasione della Dichiarazione di Produzione mediante ’Ordine di Lavorazione ha I'effetto di forzare
I'evasione dei documenti di impegno componenti (legati all’Ordine di Lavorazione) con i documenti
di scarico componenti (legati alla Dichiarazione di Produzione). Vediamo di seguito la raffigurazione
di quanto descritto:
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Catena Documenti di Impesno

Catena Documenti di

Lo Scarico Componenti evade
direttamente I'lmpegno Componenti

Secarico
' Componenti
SN 4 (- Esistenza Comp.)

Componcnti
(+ Impegnato Comp.)

Esplosione Comp.'<

N[

Ordme dr Dichiarazione

Produzione P.F.™ ILavorazioneg di Produzione
(+ Ordinato P.E.) (+ Esistenza P.F.)

Fig,

4-4 —Catena Parallela Documenti a seguito dell'esplosione basata sul “Documento di Origine”

Ipotizzando un Ordine di Lavorazione che ordini 10 unita di prodotto finito ed impegni 10 unita dei
relativi componenti; la quantita di uno dei componenti viene modificata manualmente da parte
dell'utente a 12 unita. Si possono prevedere due casistiche di evasione:

¢

Caricamento di una Dichiarazione di Produzione parziale pari a 5 unita del prodotto finito:

Peffetto ¢ di aumentare lesistenza ed evadere I'ordinato del prodotto finito per 5 unita, e
contestualmente di ridurre I'esistenza ed evadere I'impegnato dei componenti per 5 unita. Il
componente per il quale sia stato modificato il documento di impegno a 12 unita sara invece
disimpegnato per 6 unita e scaricato sempre per 6 unita;

Caricamento di una Dichiarazione di Produzione parziale pari a 8 unita del prodotto finito a
saldo dell’Ordine di Iavorazione (check riga Evasa): Teffetto ¢ di aumentare I'esistenza del
prodotto finito per 8 unita ed evaderne 'ordinato per 10 unita, e contestualmente di ridurre
Pesistenza dei componenti per 8 unita ed evaderne 'impegnato per 10 unita. Il componente per
il quale sia stato modificato il documento di impegno a 12 unita, sara invece scaricato per 10
unita (8/10%12=9,6 arrotondato all'unita supetiore siccome non frazionabile) e disimpegnato
per 12 unita.

Report di Stampa

Frincipale Mediante questa combo, presente nella scheda Report, ¢ possibile associare un

Report di tipo Produzione Principale e piu report di tipo Produzione. Poiché

Produzione comunque un teport Principale (Principale o Produzione principale) deve

Froduzione principgle

essere presente, qualora al documento si voglia associare un solo documento di

produzione questo deve essere di tipo Produzione principale ( a meno che non si abbia gia associato
un report di tipo Principale). E” possibile invece associare piu report di tipo Produzione o Secondario.

©
©

Produzione. E possibile associare piu report di tipo Produzione;
Produzione principate. E’ possibile associare un solo report di tipo Produzione Principale per
ciascuna condizione di filtro.

Entrambe le possibilita, Produzione o Produzione Principale, permettono di scegliere report dallo
stesso archivio che mostra le seguenti alternative:

O]

Stampa Documenti di Produzione: ¢ quella che normalmente viene eseguita al momento della
conferma di un documento di produzione; presenta I'elenco dei componenti di ciascuna distinta
base, per la quale viene indicata la sommatoria delle quantita riscontrabili in tutti i documenti
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selezionati;

© Stampa Fattibilita Sommarizzata. rappresenta Ianalisi della Disponibilita nel Tempo ponderata con le
quantita da impegnare per la produzione, da utilizzarsi per la stampa di un Piano di Produzione al
fine di verificarne la fattibilita. In questo caso viene eseguito un raggruppamento delle quantita
per singolo componente, indipendentemente dal livello o documento in cui risulta presente senza
il dettaglio del magazzino

© Stampa Fattibilita Sommarizzata per Magazzino. Le informazioni sono le medesime della stampa vista
sopra con l'aggiunta del dettaglio del magazzino; in particolare per ogni componente (che, come
nella stampa sopra ¢ ripetuto una sola volta) appare un raggruppamento per magazzino.
All'interno di ciascun magazzino ¢ analizzata la disponibilita nel tempo il cui andamento influenza
la disponibilita iniziale del magazzino successivo.

© Stampa Fattibilita per prodotto finite. 11 raggruppamento avviene per prodotto finito presente sul
documento principale (che viene mostrato una sola volta a prescindere da quanto volte sia
presente nel documento principale); per ciascuno di essi viene mostrata la disponibilita nel tempo
dei componenti in distinta base ordinata per data prevista evasione. Essendo il raggruppamento
per prodotto finito, I'analisi di eventuali componenti comuni a diversi prodotti finiti riparte ogni
volta dalla disponibilita effettiva.

© Stampa Fattibilita per prodotto finito e magazzino. Mantenendo il raggruppamento per prodotto finito
presente sul documento principale, la disponibilita nel tempo dei componenti viene analizzata nei
diversi magazzini.

© Stampa Documenti di Produzione + Note; oltre all’elenco dei componenti di ciascuna distinta base
raggruppata per documento interno generato, appaiono le note presenti nella scheda omonima
della distinta base e le note associate a ciascuna riga.

I report di produzione che prevedono I'esplosione della distinta base per analisi di fattibilita (quindi i report 2, 4, 5
e 6) possono essere utilizzati solo con causali documento che abbiano una causale documento collegata di riga
(causale presente nel campo “Documento di Riga:”) con effetti nulli sul magazzinoy in pratica il documento collegato
non deve incidere sui saldi dei components.

Considerando ad esempio la cansale PRPLA — Piano di Produzione a questa sara possibile associare un report che
verifichi la fattibilita solo se ¢ presente come documento di riga una causale neuntra per i components, ad esempio
PRNULL — Esplos. Component: per Fattibilita.

La funzione di Stampa dei Documenti di Produzione (all'interno del modulo Magazzino Produzione)
consente comunque di ristampare tutte le tipologie di documenti con qualunque report presente,
indipendentemente dall’output selezionato nella causale documento, fermo restando il vincolo della
causale magazzino per il documento collegato di riga.

E ‘possibile ottenere nello stessa stampa il prodotto finito con il dettaglio dei suoi componenti movimentatiy a tal fine
¢ sufficiente utilizzare i report di seguito elencati:

-67 DDT con dettaglio Esplosione Componenti
- 68 Fattura con dettaglio Esplosione Componenti
- 69 Ordine con dettaglio Esplosione Componenti

La funzione di ristampa documenti presenti del modulo Vendite permette di ristampare solo i report
di Produzione che non richiedono analisi di fattibilita; sara pertanto possibile avere la ristampa solo
dei seguenti output:

- 1 Stampa Documenti di Produzione
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- 3 Stampa Documenti di Produzione + Note

Provando ad eseguire la ristampa (dal modulo Vendite) per un documento con associato un report
diverso da questi si ottiene il messaggio

ad hoc REVOLUTION X

] Sonn presenti report di produzione che non possono essere ristampati,
[ Ltilizzare l'apposita voce di menu ‘Documenti di produzione',

Fig. 4-5—Messaggio che si ottiene in ristampa documenti (modulo Vendite)

| Fi fe | Tramite questa combo box ¢ possibile
Dacumento of Evasione Prodatt! Finti o definire il comportamento della procedura
Documento Principgie e Documento of Evasione Prodattl Finit . . . . . . .
Nan gestita in merito alla valorizzazione degli articoli
composti presenti sui documenti. Di fatto ¢
possibile ottenere la valorizzazione automatica del prodotto finito in base al costo dei componenti ed
eventuali cicli di lavorazione. Per “Documento Principale” si intende quello inserito direttamente
dall’utente (es: PRDDT del Ciclo Vendite). Per “Documento di Evasione Prodotti Finiti” si
intende il documento generato automaticamente dal programma con la causale definita nel campo
“Documento di testata” descritto precedentemente (es: PRCPF associata a PRDDT del Ciclo
Vendite).
Il calcolo del prezzo delle righe con articoli composti (del documento principale /o del documento
di evasione prodotti finiti) avviene in base agli stessi criteri utilizzati dall’elaborazione della “stampa
distinta costificata”, ovvero, sara determinato dal valore dei componenti (a sua volta determinato dal
ctritetio impostato nei “Parametti Distinte”: Costo Medio Esetcizio/Petiodo, Ultimo Costo Standard
Articolo/Saldi,...), dall’attivazione o meno del check “costificazione parziale” (anch’esso nei
“Parametri Disitnte”), dal costo di eventuali cicli di lavorazione. Le scelte possibili sono:

® Documento Principale: aggiorna il prezzo degli articoli composti presenti sul documento principale;

® Documento di Evasione Prodotti Finiti: aggiorna il prezzo degli articoli composti presenti sul
documento generato con la causale specificata nel campo “Documento di testata”;

© Documento Principale ¢ Documento di Evasione Prodotti Finiti: aggiorna il prezzo degli articoli compost
presenti sia sul documento principale sia sul documento generato con la causale specificata nel
campo “Documento di testata”;

®© Non gestito: non aggiorna il prezzo degli articoli composti.

M Valorizza da Esplosione

Se attivo il prodotto finito viene valorizzato in base ai componenti effettivamente presenti nella
maschera di evasione articoli composti; con questa scelta ¢ possibile assegnare una valore ai prodotti
finiti considerando le variazioni (in termini di quantita, componenti eliminati e componenti aggiunti)
apportate in fase di esplosione distinta base.

Con questa scelta la procedura si limita a considerare i componenti indicati in fase di esplosione non
considerando le percentuali di scarto, sfrido, recupero scarto, recupero sfrido, ricarico indicati nella
anagrafica della distinta base.
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Se invece questo check risulta spento allora la costificazione del prodotto finito avverra secondo lo
schema previsto per la stampa distinta cosificata; la procedura ignorera qualsiasi modifica apportata
alla maschera di evasione articoli composti e verra considerata la composizione dell’articolo secondo
quanto previsto al momento nella anagrafica della distinta base. In questo caso entreranno in gioco gli
aspetti tipici della distinta base costificata ovvero le percentuali di scarto e sfrido, le percentuali di
recupero scarto, sfrido e ricarico costi.

Questo check ¢ visibile solo se la combo box Valorizza componenti ¢ settata con opzione diversa da
“Non gestito”; inoltre se viene attivato il check “Esplosione automatica” la combo box tipo evasione
deve essere diversa da “Solo esplosione distinta”.

M Esplosione Automatica

Se attivato, 'esplosione delle distinte base legate agli articoli composti ¢ la conseguente creazione dei
documenti interni, avverra in modo silente: non verra aperta la maschera di manutenzione dei
componenti (Evasione Articoli Composti).

L attivazione di questo automatismo richiede la selezione di un criterio di valorizzazione predefinito
allinterno dei Parametri Distinte.

Livello Max di Esplosione

Questo campo consente di limitare I'esplosione della distinta base associata agli articoli composti
eventualmente inseriti sul documento. Il valore massimo ¢ “99” e significa che verra esplosa la distinta
fino all’ultimo livello (le foglie). Impostando un valore inferiore, si potra limitare I'esplosione della
distinta: impostando il valore minimo, ovvero “1”, la distinta verra esplosa solo fino ai componenti
legati direttamente al “Padre” senza scendere ai livelli inferiori.

Prendendo come riferimento la distinta base “BOX — Box Principale PC” degli archivi dimostrativi,
costituita dai seguenti tre semilavorati:

¢ SKMADRE - Scheda Madre PC

¢ UNITMEMMASSA - Unita Memorie di Massa

¢+ CABINETPC - Cabinet per PC

Impostando come livello max “1”, il programma provvedera a generare il documento interno dei
componenti, inserendo nelle righe i tre semilavorati elencati sopra, senza procedere all’esplosione delle
sottodistinte.
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GESTIONE ARTICOLI COMPOSTI SUI DOCUMENTI

La conferma di un Documento di Produzione nel quale siano presenti degli Articoli Composti,
produce diversi effetti di magazzino specificati sulla relativa causale documento. Nel caso sulla causale
documento non sia stato attivato il check Esplosione Automatica, si presenta a video la seguente
maschera.

B Evasione articoli composti |Z|@IE|

Causzali di evasions

Prod.Finiti: Magazzino: | pF |De.‘aw? v|

Campanenti: [PRSCC Magazzing: |C-hi_me -3 |

Criterio di valotizzazione: |b$‘h5'no costo standard (artic ~ | Riga Articola L1, GQuantitd Causale
| 10 | BOWPEMTIUM n 1,000 | prog fintn o
10 | ALIMZ40W n 1,000 | componence
Riga Articols LM, Quantits | 20 caviec n. 1,000 comaonente v
30 |CODRIVE ¥n [ 1,000
o | 10 EOXPENTIUM 2 Lo00] Al o cmatone n. 0o EZE’;ZE::
- | 50 LAMIERACAB g 1,400 | componente
- | 60 WEMTOLACPU . 1,000 | componente
] v
L b
Descrizione: |BD}{ Base Pentium, unitd di base | |BD}{ Base Pentium, unitd di base

Fig. 4-6 - Maschera di gestione Articoli Composti sui documenti

Causali di Evasione

Sulla parte alta a sinistra della maschera sono riportate le causali documento che saranno generate per
1 prodotti finiti (Articoli Composti) e per i componenti, con i relativi magazzini da movimentare.

In particolare la causale documento presente nel campo “Prod. Finiti” interessera tutti gli articoli che
nella griglia di destra presentano la combo “Causale” valorizzata a “Prod. Finito” mentre la causale
documento presente nel campo “Componenti” considerera tutti gli articoli che nella griglia di destra
presentano la combo “Causale” impostata a “Componente”.

Magazzini da Movimentare

11 magazzino relativo ai Prodotti Finiti ¢ quello presente sulla riga del documento, mentre quello per 1
Componenti (che sara riportato sui documenti interni) deriva dalla causale documento di esplosione
oppure dal magazzino di Conto Lavoro specificato sull’anagrafica dell’eventuale fornitore intestatario
del documento di produzione. Viene inoltre riportato il tipo di gestione del magazzino preferenziale,
che viene valorizzato a seconda delle impostazioni inserite nelle causali documento di esplosione dei
prodotti finiti e dei componenti; Tali combo sono editabili e modificabili dall’utente. Il campo
magazzino non ¢ visibile quando la combo ¢ impostata a “Origine” oppure “Preferenziale”, mentre ¢
visibile ed editabile quando 'opzione ¢ Forzato. Negli altri casi ¢ visibile ma non editabile.

Criterio di Valorizzazione

L'utente ha la possibilita di scegliere il criterio da utilizzarsi per valorizzare I'importo presente sulle
righe dei documenti (per prodotti finiti e componenti), in base a diverse opzioni: costo standard,
medio o ultimo di un certo inventario; costo standard caricato nell’anagrafica articoli, ultimo costo dei
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saldi ed infine in base ai valori presenti in un listino.
II criterio viene preimpostato in base alla selezione presente nei Parametri Distinte.

Per un approfondimento della tematica si veda pit avanti nel presente capitolo

Griglia Articoli Composti

Sulla griglia sinistra vengono indicati tutti gli articoli composti che sono risultati presenti sulle righe del
documento, con la relativa unita di misura e quantita: per ciascuno di essi viene visualizzato (sulla
griglia destra) il dettaglio dei relativi componenti e/o prodotti finiti che costituiranno le righe dei
documenti interni generati.

Griglia di Esplosione
Lutente puo apportare variazioni (modifica del codice articolo e/o della quantita) ed eventualmente
cancellare o sostituire alcuni articoli, nel caso, ad esempio, in cui si dovessero presentare eccezioni al
modello standard della distinta base che non meritassero una codifica in una nuova distinta base (o in
una variante di una distinta preesistente). Tutti gli interventi vengono riportati sui documenti interni
collegati al documento di produzione.

Conferma Evasione Articoli Composti

La conferma della maschera generera in automatico diversi documenti interni sulla base di quanto
impostato sulla casuale del documento di produzione: un documento per ciascuna riga contenente un
Articolo Composto, pit un eventuale (e unico) documento di testata per l'ulteriore movimento di
magazzino degli articoli definiti, mediante la combo “Causale”, come “Prod. Finito” (a tale riguardo si
ricorda che ¢ possibile inserire nuovi codici articoli e definitli prodotti finiti; in tal caso appatiranno nel
documento di testata). Tutti i documenti generati sono richiamabili velocemente attraverso appositi
bottoni presenti rispettivamente nei Dati di Riga e nei Dati di Testata del documento di produzione.

In fase di generazione dei documenti collegati la procedura effettua, per i componenti in essi present,
il controllo sulla disponibilita fisica secondo quanto impostato nell’articolo stesso.

Se un articolo componente ha attivo il controllo della disponibilita fisica (Si o Si con conferma) al
salvataggio della maschera di Evasione articoli Composti (o al salvataggio del documento principale se
¢ attivo il check Esplosione automatica) la procedura controlla che lo scarico del componenti non
porti la disponibilita fisica del componente stesso in negativo; se cio dovesse essere la procedura
visualizza un log errori (bloccante o warning a seconda del controllo disponibilita prevista in
anagrafica).

(? 1] controllo disponibilita sugli articoli scatta nel momento in cui vengono creati i documenti collegatsy; se lo stesso

componente si trova in distinte basi associate ad articoli diversi presenti nel documento principale, al salvataggio la
procedura inigia a decrementare ['esistenza del componente mano a mano che vengono generati i documenti collegati
ai diversi prodotti finiti (in ordine di numero riga dei prodotti finiti). Nel momento in cui lesistenza del componente
va in negativo la procedura emette un log errori per ciascun documento che non € riuscito a creare ( nel caso di check
Disponibilita a Si) o per ciascun documento creato con gia la disponibilita fisica del componente in negativo (nel caso
di check Disponibilita a i con conferma).
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(? Al fine di non appesantire la procedura, ogni documento verra generato singolarmente; di conseguenza, nel caso ad
esempio di un calo di corrente, puo succedere che non tutti i documenti vengano generati correttamente. A questo
scopo, al termine dell elaborazione la procedura esegne un controllo: in caso vengano riscontrati documenti non
generats, la procedura emette un messaggio, nel quale chiede se si desidera rieseguire l'elaborazione. In caso
affermativo, verranno eliminati gli eventuali documenti generati e l'elaboragione verra nuovamente eseguita.
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Documenti di Produzione e Analitica

E’ possibile valorizzare 1 dati di analitica dei documenti collegati di esplosione automaticamente alla
conferma del documento principale (o della maschera di evasione articolo componenti)

Se il documento collegato di esplosione ha, nella rispettiva causale, almeno il check Dati di analitica,
allora la procedura assegnera come voce di costo dei componenti quella letta dalla anagrafica dei
componenti stessi, mentre il centro di costo sara quello presente sul documento principale in
corrispondenza della riga del prodotto finito al quale il documento di esplosione ¢ associato.

Sei invece il documento principale non gestisce analitica (gestita solo dal documento di esplosione)
allora sia il centro di costo che la voce di costo verranno letti dalla anagrafica degli articoli
componenti.

Infine, la commessa associata ai documenti collegati ¢ sempre quella espressa sul documento
principale sulla riga del prodotto finito.

Qualora, in fase di attribuzione automatica dati di analitica, venissero riscontrate della anomalie (ad
esempio i componenti non hanno la voce di costo nella rispettiva anagrafica oppure non ¢ stata
inserita la commessa sul documento principale) appare un messaggio di Log Errori che avvisa di
provvedere in modalita manuale sui documenti generati.

JDocumenm“ Dati generali | Spediziore | |

Eausale=|PRDDT |[ﬂ |DDT di Vendita con Scarico Comp. | Esertizin=|2nng |[ﬂ| Confarmato % |
DocN.| a)| | Del14/07/2009 |
EliEHtE=|CED |E] |Ced Interdata spa (RE3) | =3 ;{ T%ga
valuta: Listina: E] Carnbio: 1,000000 || rrports || Teststs Ca'r._g:p. T,
Riga Articolo Descrizione Magaz. Mag. coll. | U.M, Quantita Prezzo unitario
| 10 |PCADMIN PCADMIM ]| MPF ] n [ 1,000 0,00000 [#] ~

B Log errori |Z||E|E|

Warning

4 Riga docurnentao di origing: 10
Documento generato: PRSCC articolo: ALIM 450 W
woce di ricavo mancante; controllare 'anagrafica articolo

Riga docurmento di origine: 10

Scontimsgani:l 00|+ 000+ o00f 0,00 Documenta generato: PRSCC articolo: ALIM 450 W
Commessa mancante: aggiormnare il documento madalmente

o tramite “Visualizza schede di analitica’

Lott0:|LOT—130?2E'D5 |E] CIRIcaVD:lAUTO Riga documento di origing: 10
Ubicazione:| ) Commessai| Docurnenta generato: PRSCC articolo: CONTROLLER RAID
Commessa mancante: aggiormnare il documento madalmente
Ubicazione coII.:| | o tramite “isualizza schede di analitica’
*f"‘ :!, l‘j o
Dati Riga || Saldi  ||Ultprezzi Costi A, alt, Stampa

Fig. 4-7 - Maschera con log errori non bloccante per i dati di analitica

Presentiamo di seguito le maschere della procedura relative ad un Documento di Trasporto di 1 endita con
Scarico Componenti: quella principale sulla quale sono stati imputati gli articoli composti, le relative
maschere dei dati di riga e di testata ed i documenti interni di scarico dei componenti e di carico dei
prodotti finiti. Viene infine riportato un esempio di stampa del Documenti di Trasporto con dettaglio
Evasione componenti.
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B Documenti di trasporto (vendite) / Nuovo

Docurnento || Dati generali | Spedizione | |
Causale: pRCDT |+ [DOT di Vendita con Scarico Comp, | Esercizio: 3000 3] confermato v |
DocN:| 4/ | Del14/07/2009 |
Cliente: CED [] [ced mterdata spa (rE) I~ &
(=]
Yaluts: Listina: E] Cambio: 1,000000 Irnpotta Testata || CarBap. Tracciab,
Riga Articalo Descrizione Magaz. Mag. coll. | UM, Quantit Prezzo unitario
10 PCDELTABASE PC Delta Base [#]|MPF B n 2 1,000 0,00000 ] ~
M 20 PCTURBOBASE PC Turbo Base [*] MPF no [ 1,000 0,00000 (=]
| -
Scontiimagg-ni=| 0,00 |+ | 0,00 |+ | 0,00 |+| 0,00 | Ao diep -3, 006
Ubicazione:| |E] valore Fiscale:
Ubicazione call, :| |E] Tatale righe:
- 4 &2 B =
||| @ B W £
Drati Riga Saldi LIt prezai Casti A, alt,

Fig. 4-8 - Documento di Produzione: dettaglio delle righe relative ad articoli composti

& Documenti dati di riga

Principale | Magazzino | INTRAJP.ist | Prowvigioni | Mote diriga | |
Tipologia riga:l:l | |

Cat.cnntabile:lc@m | ||:|:|mputer

Codice IV |2|:|

[] |1va 20%

Contropartita: |

) |

Contratko: |

op

Contributi accessori

Competenza da:

M

COrmpon.

Cateqgoria cu:untril:uutu:u:l

ol

Fig, 49 - Dati di Riga di un Documento di Produzione: bottone di apertura documento di scatico componenti
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B Documenti interni (vendite) / Interroga :||E|E|
Docurnento || Dati generali | Spedizione | Elenco |
Causale: E] |Scaric0 Componenti da Produzione | ESE"CiZi0=|EDDQ |E|| |
Doc.N.| 4|//sc | Dekl14/07/2009 |
Eliente:l | | | . P(v
Ualuta: Listino:I:IE] Cambin: e o
Riga Articolo Descrizione Magaz. Mag. coll. | U.M, Quantita Prezzo unitario
| 10 |ALIM240W Alimentatore 240 W ]| ] n [ 1,000 26,00000 [#] ~
| 20 |caviec Cablagoio Memorie di Massa [#] P B n 2 1,000 30,00000 (+]
| 30 |cDDRIVE Unita CD [#]|pap no [ 1,000 75,00000 (=]
| 40 |DISSIPATORE Dissinatare calore per CPU [#]|pap no [ 1,000 ,00000 [#]
| 50 |LAMIERACAR Lamiera per Cabinet 3] | pap mg [+ 1,400 10,00000 (%]
| &0 |[MoN1T Monitor 17 polici ] | mp  n [2 1,000 280,00000 [+
| 70 |MouUsE Mouse 3 tasti ] | mp F n [2 1,000 25,00000 (%]
| 8050 Sistema Cperativa deskton [#] mp B n [ 1,000 85,00000 [¥] —
a0 | TASTIT Tastiera italiana [ Mp B n 2 1,000 18,50000 [#] »
I L B ] Cr——

Lotto:| |E] Mekto Figa:
Ubicazione:| |E] valore Fiscale:
Ubicazione call, :| |E] Tatale righe:

= = L, ] =
|| W | & W || @ <
Dati Riga || Saldi  ||Ultprezzi Costi \‘atia note| | Cattura | [Wisualizza || Scanner

Fig. 4-10 - Documento interno di scarico componenti, associato ad una tiga del Documento di Produzione
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& Dati testata documento

Competenza IVA: | 14/07 /2009 Codice IYA esenzionefagevolata: |:|E]

| o il J/L__Jeetl s L
Riferimenta esternu:u:| |:||.|' | | Del:

Rif .esterno EDI:| |

Liv, raggruppamento: Daka reqgistrazione:
Causale u:u:untal:uile:| | | |

Causale di magazzino: |"JEN | |ﬁufer||jita |

.ﬁ.gente:| | | |
Capo area:| | | |

Rif. descrittivo: | |

Fig. 4-11 - Dati di Testata di un Documento di Produzione: bottone di apertura documento di carico prodotti finiti
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UZIONE

B Documenti interni (vendite) / Interroga

Docurnento || Dati generali | Spedizione | Elenco |

Causale: FaES E] |Caric0 Prod. Finiti da Produzione |

Esercizio: |2|ng |E||

Doc.N.| 4|i[cp | Dekl14/07/2009 |
Eliente:l | | | ‘&;
Yaluta: Listino: I:IE] Cambin: e N
Riga Articolo Descrizione Magaz. Mag. coll. | U.M, Quantita
| 10 PCDELTABASE PC Delta Base [+ rpF B [n [ 1,000
20 |PCTURBOBASE PC Turbo Base [#]|MPF B n 2 1,000

Prezzo unitario
1.790,18733 [+] ~
2.803,18733 (3]

e R R T EE—
Lotto:| |E] Metta riga: 1,780,19
Ubicazione: | |E] valore Fiscale: 1.780,19
Ubicazione call, :| |E] Totale righe: 4,583,38
= 4 £ B =
F|&|@| & W@ <€
Dati Riga || Saldi  ||Ultprezzi Costi \‘atia note| | Cattura | [Wisualizza || Scanner
Fig. 4-12 - Documento interno di carico prodotti finiti, associato alla testata del Documento di Produzione
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Stampa Azienda Demo Ad Hoc Revolution

Selezioni: Da num. doc.. 4 Del: 14/07/2009 Intestatario: CED
A num. doc.. 4 Del: 14/07/2009

PCDELTABASE PC Delta Base 1,000 n.
Ced Interdata spa (RB3)

ALIM240W Alimentatore 240 W ALIM240W n. 1,000
CAVIPC Cablaggio Memorie di Massa CAVIPC n. 1,000
CDDRIVE Unita CD CDDRIVE n. 1,000
DISSIPATORE Dissipatore calore per CPU DISSIPATORE n. 1,000
LAMIERACAB Lamiera per Cabinet LAMIERACAB mq 1,400
MON17 Monitor 17 pollici MON17 n. 1,000
MOUSE Mouse 3 tasti MOUSE n. 1,000
SO Sistema Operativo desktop SO n. 1,000
TASTIT Tastiera italiana TASTIT n. 1,000
VENTOLACPU Ventola per CPU VENTOLACPU n. 1,000

PCTURBOBASE

PC Turbo Base 1,000 n.
Ced Interdata spa (RB3)

ALIM240W Alimentatore 240 W ALIM240W n 1,000

CASSEAUDIO Coppia di Casse Audio CASSEAUDIO n. 1,000
CAVIPC Cablaggio Memorie di Massa CAVIPC n. 1,000
CDDRIVE Unita CD CDDRIVE n. 1,000
DISSIPATORE Dissipatore calore per CPU DISSIPATORE n. 1,000
LAMIERACAB Lamiera per Cabinet LAMIERACAB mq 1,400
MON1¢ Monitor 19 pollici MON19 n. 1,000
MOUSE Mouse 3 tasti MOUSE n. 1,000
SO Sistema Operativo desktop SO n. 1,000
TASTIT Tastiera italiana TASTIT n. 1,000
VENTOLACPU Ventola per CPU VENTOLACPU n. 1,000

Elaborato il. 14/07/2009

Pag.: 1

Fig. 4-13 — Esempio di report secondari di produzione “Stampa Documenti di Produzione”
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VALORIZZAZIONE DEI PRODOTTI FINITI E DEI COMPONENTI

| _ La valorizzazione dei Componenti, oppure dei Prodotti
Costo medio esercizio Finiti/Semilavorati movimentati automaticamente alla conferma di
Costa media periods un documento di produzione (ad esempio con il documento interno
Uitima casta di carico a magazzino associato ai prodotti finiti in un Documento di
Costo ol NWsting : : N :

) ) Trasporto con Scarico Componenti), puo essere scelta direttamente
Liftima costo standard farticaia) “ . .. o> . ..

. PN sulla maschera “Evasione Articoli Composti” tra le seguenti opzioni:
Litimo cosbo del saldi farticala) . . - . . R

Costo standard, Costo medio di esercizio, Costo medio di periodo,

Ultimo Costo ( questi primi quattro criteri richiedono un inventario di riferimento), Costo di listino,
Ultimo Costo standard (letto dall’anagrafica dell’articolo), Ultimo Costo dei saldi (letto dall’archivio
dei saldi) e Nessuno.

% 1] criterio di valorizzazione proposto di defanlt nella maschera di Evasioni Articoli componenti e quello ntilizzato
se ¢ attivo il check Esplosione Automatica ( senza quindi transitare dalla maschera di esplosione component) é
selezionabile nella maschera Parametri Distinte del modulo Magazzino Produzione.

% Nel caso in cui nella causale documento non sia attivo il check “Valorizza da esplosione” per calcolare il valore dei

Prodotti finiti la procedura esegue lo stesso calcolo previsto per la stampa distinta costificata considerando pertanto
non Linsieme dei componenti (eventualmente modificati) interessati dal documento in fase di approntamento ma
Lanagrafica della distinta base; solo in questa maniera la procedura considera le varie informazioni di scarto, sfrido
e ricarico costi previsti dalla distinta base stessa.

Se invece il check “Valorizza da esplosione” risulta attivo allora la procedura considera il set di componenti
interessati (con le eventuali modifiche ed agginnte) movimentato per il documento; in questo modo non vengono
utilizzate le informazioni agginntive previste in anagrafica distinta base ma la procedura si limita a costifare i
componenti utilizzati senza ulterior: ricalcols.

@ Per i criteri di valorizzazione che si appoggiano ad un inventario la procedura in fase di elaborazione controlla se

esistono movimenti successivi (e fino alla data di sistema) a quelli considerati dall inventario di riferimento che
possano incidere sul criterio adottato; in pratica la procedura parte dall inventario di riferimento, scorre i movimenti
Successivi che interessano i vari componenti e ricalcola 'nltimo costo, costo medio ponderato di esercizio, di periodo.
In pratica ¢ la stessa elaborazione che si ha nella stampa distinta costificata se si toglie il check da Applica Costi
Inventario

Se il check “Valorizza da esplosione” ¢ attivo e viene utilizzato un criterio di valorizzazione da inventario la
procedura non esegue un ulteriore inventario (considerando i movimenti successivi) ma utilizza il valore che si trova
nell inventario stesso.

11 valore del prodotto finito potra essere calcolato come somma dei valori dei componenti scaricati
purché nella causale documento la combo Valorizza componenti preveda una scelta con all'interno
“Documento principale”
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MODIFICHE AI DOCUMENTI DI PRODUZIONE

I Documenti di Produzione mantengono un legame stretto tra i documenti di esplosione associati che
vengono generati alla loro conferma. Le variazioni sul documento di principale si ripercuotono quindi
sui documenti di esplosione (che vengono di fatto cancellati e rigenerati), cosi come la cancellazione
del primo ne provoca la cancellazione.

ad hoc REVOLUTION X

Documento associako a causale di generazione documenti di evasione componentifprodokt finitifarticali kitfkit imball
L I documenti di evasione associati verranno rigenerati
Confermi ugualmente?

C= JCw )

Fig. 4-14 — Avviso alla variazione del Documento di Produzione

Gli interventi sui documenti di esplosione vengono segnalate dalla procedura mediante avvisi nei quali
si chiede conferma all’operazione di cancellazione o vatiazione.

ad hoc REVOLUTION X

» | Documento generato da esplosione componenti associata ad articoli composti
\-fr/ Confermi ugualmente?

5 [ w |

Fig. 4-15 — Richiesta di conferma alla variazione/ cancellazione documento di esplosione componenti

Al fine di consentire la modifica di un documento di produzione evaso parzialmente, non vengono
rigenerati i document interni per le righe gia evase (anche parzialmente): queste risultano non editabili
e non cancellabili qualora il documento interno associato risultasse gia evaso ( anche parzialmente).
Quindi, se una riga del documento di origine ¢ stata evasa ed ¢ stato evaso anche il documento
interno ( relativo ai componenti), questa non risultera né cancellabile né modificabile. In particolare, i
campi non editabili saranno :

Articolo

Magazzino Principale e Collegato

Lotti e Ubicazioni

Dettaglio Matricole

Unita di Misura Principale e Movimentata
Analitica: Centro di Costo, Commessa e Attivita
Data di Prevista Evasione

* & & & o o oo o

Flag Riga Evasa

Alla conferma delle variazioni, saranno rigenerati i documenti di esplosione solo per le righe non
evase. Quelle gia evase non vengono considerate per la fase di esplosione, e quindi non appaiono nella
maschera di Evasione Componenti.
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I~ Pianificazione Attraverso il
Piano Principale di Produzione

I Piano Principale di Produzione precisa quali prodotti finiti devono essere fabbricati nell’orizzonte
temporale di pianificazione, in quali quantita ed in quali date essi devono essere disponibili a
magazzino; i dati fondamentali sulla base dei quali viene generato tale piano sono gli ordini cliente e/o
le previsioni di vendita.

II Piano Principale di Produzione, costituito dall'insieme degli Ordini di Produzione (O.D.P), non
rappresenta una semplice emanazione dei fabbisogni di prodotti finiti (effettivi o previsionali) in
quanto tiene conto dell’esistenza di magazzino, della scorta di sicurezza e di eventuali politiche di
lottizzazione.

La procedura di formulazione del piano, una volta determinato il fabbisogno nel tempo dei prodotti
finiti (derivante da ordini cliente e/o previsioni di vendita), provvedera alla sua “nettizzazione”
(tenendo conto, come detto, dell’esistenza di magazzino, della scorta di sicurezza e delle politiche di
lottizzazione) ottenendo cosi un fabbisogno netto di ogni prodotto, opportunamente raggruppato per
petiodo. Tale fabbisogno netto costituisce la base per la definizione degli Ordini di Produzione.

Pianificazione con il Piano Principale di Produzione

La modalita di gestione della produzione attraverso il normale Flusso Documentale di Ad Hoc
Revolution consente di utilizzare una vera e propria elaborazione tipica di un Piano Principale di
Produzione rappresentata dalla funzionalita delle Proposte di Acquisto, presente nel modulo Cicli
Acquisti (per una trattazione completa sull’argomento si rimanda al relativo manuale). Questo
obiettivo viene raggiunto semplicemente definendo agli Articoli Composti una provenienza Esterna
dal fornitore abituale fittizio costituito dal reparto di produzione interno.

Cosi facendo ¢ possibile far considerare, dalla procedura, un prodotto finito da fabbricare
internamente alla stregua di un materiale da acquistare esternamente: gli ordini scaturenti dal flusso
della funzionalita PD.A. saranno in questo caso degli Ordini di Produzione rivolti al Reparto di
Produzione interno (anziché ad un fornitore esterno). Attraverso il normale flusso documentale, tali
ordini di produzione potranno successivamente costituire la base per la generazione degli Ordini di
Lavorazione e quindi delle Dichiarazioni di Produzione.

Lutilizzo della funzionalita delle Proposte di Acquisto consente la definizione di tutti i parametri di
un’elaborazione tipica di un Piano Principale di Produzione. Vediamo di seguito come deve essere
impostata la procedura per una corretta gestione della produzione.
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Provenienza degli Articoli Composti

Al fine di fare considerare gli articoli composti dalla funzione delle PDA, ¢ necessatio definire sulle
rispettive anagrafiche articoli una Provenienza FEsterna da un fornitore abituale fittizio
“PRODUZIONE” che rappresenta il reparto interno di produzione; in questo modo gli articoli
composti saranno sempre gestiti mediante Ordini di Produzione generati dal flusso delle PDA.

La politica di riordino dovra inoltre essere impostata “a Fabbisogno”, per permettere alla procedura di
considerare le date di prevista evasione presenti sugli ordini.

B Articoli / Modifica

articolo || Tecniche | Commerciali | Magazzino | Gestioni collegate | Mote |
Codice: P
odice: [PCDEL TABASE | |PC Delta Base | ® | @
Tipa articola: ‘ Prodotta Finfto w | Personal Cornputer modello Delta-Base: PC entry-level con ™~
preinstallato il Sisterna Operativo ! E
w Cadici
Oper,  Parametro LM, separake L—;;' :‘;i
17Unitd di misura: E] = Z~U.M.: 0,0000 |M:- 3 | Listini Saldi
G 1t |20 | |I\fa 20% | Appl. prezza valido per LLM, Q'g \_}j
Tipo operazione IVa: | | | | |merj:la-"e 3 | Prezzi Costi
Cateqgoaria contahile: |COI‘-‘1 | |CDmputer | [#] trventario Hj
Famiglia: |HW | |Hardware | [ 5tampa des.suppl, B el
Gruppa merceologica: |H.-'-\RD | |Hardware |
Categoria omogensa: [CcOMP [+ ] [Computer |
Gzestione: ‘ e 3 | Pravenienza: ‘E_ﬁ‘ﬂma 3 |
7
Check disponibilita: ‘ | Check dis.contabile: ‘ﬂfo 3 |
Tipalogia riga documenta: D| |
Drata validita: Data obsolescenza:

Fig. 4-16 — Anagrafica Articoli: Gestione Riordino e Provenienza degli articoli composti
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B Articoli / Modifica
Articola | Tecniche | Commerciali || Magazzin || Gestioni collegate | Note |

Codice: |PCDELTABASE | |PC Delta Base

Dati globali | Dettaglio magazzini |

Dati validi per tukti i magazzini

Costo standard: | 1.780,18733 | Scorta rinima: | 5,000 | |n. |
3,54 min. riordina: | 3,000 | |n. | Scorka massima: | 0,000 | |n. |
Lotta di riordina: | | 3,000 | |r'|. | Disponibilica minima: | 0,000 | |r'|. |

Punto di riordina: | 0,000 | |n. | M.giorni per approvvigionamento:
Max.gg.invenduto; EI Lead-time globale:
Law level code: Ijl Lotto medio: | 2,000 | |n. |

Praduttors: | PRODUZIONE [#] |Produgione Interma |

Fornitore abituale: | PRODUZIONE [#] |Produzione Intema |

Fig. 4-17 - Anagrafica Articoli: Fornitore Abituale fittizio “PRODUZIONE” degli articoli composti

Provenienza da Magazzini Nettificabili

Affinché un magazzino venga preso in considerazione nell’elaborazione dei fabbisogni della funzione
Proposte d’Acquisto, ¢ necessatio, a livello di anagrafica magazzino, attivare il flag “Nettificabile”.
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B Magazzini  Modifica

Magazzino | |

Giornale di magazzino

Stampa inktestazione M, pag, G.M.: III

Codice:) s | | Aulla |

Indirizza: |Cer'|tr|:| Muova Filandd |

CAP: E] Localita: |Aulla |E] Prov. :E]

Riferimento:; |Gir‘u:| Bovati | Magazzina fiscale
ot | Nektificabile ]
[ JwiIP
Telefono: |EIlB? 402365
vireh: [l Gestione ubicazioni
E-mail: | |
Magazzing di raggruppamentu:| | | |

Diata validita: Diata obsolescenza:

Prefisso numerazione: |

Fig,

4-18 - Anagrafica Magazzini — impostazione magazzino nettificabile

Politica di Produzione degli Articoli Composti

La Politica di Produzione degli articoli composti deve essere definita alla stregua della politica di
riordino dei materiali. I relativi parametri presenti nell’anagrafica articoli assumono in questo contesto
il seguente significato:

¢

Quantita Minima e Lotto di Riordino. Devono essere utilizzati per definire la politica di
lottizzazione della produzione dell’articolo: 1) a Fabbisogno Puro, impostare entrambi i campi a
zero; 2) LAL (Lot for Lof), impostare il lotto di produzione nel campo “Lotto di Riordino”; 3)
LAL con Quantita Minima, impostare anche un’eventuale quantita minima da produrre nel
campo “Qta Min. Riordino”.

N. Giorni per Approvvigionamento: in questo campo deve essere inserito il Lead Time di
Produzione, ovverosia il tempo medio necessario per espletare tutte le fasi del processo
produttivo.

Scorta Minima: questo campo ha lo stesso significato assunto nella politica di
approvvigionamento; ¢ la Scorta di Sicurezza che si desidera mantenere in magazzino al fine di
prevenire possibili fluttuazioni della domanda.
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B Articoli / Modifica
Articola | Tecniche | Commerciali || Magazzin || Gestioni collegate | Note |

Codice: |PCDELTABASE | |PC Delta Base

Dati globali | Dettaglio magazzini |

Dati validi per tukti i magazzini

Costo standard:

[Scorta rririra | 5J|:|E|D| |r|. |

3.k min. riording: 3,000 [u Scorka massima: | 0,000 | |n. |
Lotta di riording: 3,000 ﬂ Disponibilita minima: | 0,000 | |r'|. |
Punto di riordina: | 0,000 | |n. | M.giorni per approvvigionamento: 3 ]
Max.gg.invenduto; EI Lead-time globale:
Law level code: Ijl Lotto medio: | 2,000 | |n. |

Praduttors: | PRODUZIONE [#] |Produgione Interma |

Fornitore abituale: | PRODUZIONE [#] |Produzione Intema |

Fig. 4-19 - Parametri necessari alla definizione della Politica di Produzione degli articoli composti
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Orizzonte Temporale di Pianificazione

I periodi di un Piano Principale di Produzione (Time Buckets) hanno generalmente una durata
differenziata, in quanto si tende a pianificare con maggiore precisione il breve termine anziché il
medio/lungo termine: i primi periodi di pianificazione saranno quindi giornalieti, pet poi passate ad
analizzare le settimane, i mesi ed i trimestti.

La struttura dell’orizzonte di pianificazione deve essere definita nei Parametri PDA, andando a
specificare il numero minimo di periodi giornalieri, settimanali, mensili e trimestrali

& Parametri proposte d'acquisto |_- |E|§|
Definizione time buckets Dimensioni e colori piano PDA
Murmera minimo periodi giornaler: |[JEE Dim. colonna: Dimn. Font:
Mumero minimo periodi sektimanal; 10
Mumera minima periodi mensili; o
Mumero periodi krimeskrali; 1

Magazzino principale: |,.-J.|U | |ﬁl.ulla |
Mo scaduto Fino a n.giorni:

Mo scaduto scorta minima

Definizione colori griglia POA
Testo Sfondo

PD& suggerita: E]
FD confermata: E]

Esempio: 1234567890

Esempia: 1234567590

B BEE

PO composizione mista: E] Esempin:
Parametri verifica temporale
Sfondao per rikardo: Esempio:

Fig, 4-20 - Parametri PDA: definizione struttura dell’otizzonte temporale del Piano Principale di Produzione

Piano Principale di Produzione

I Piano Principale di Produzione puo essere definito, come suddetto, come una tabella contenente
Ielenco degli Ordini di Produzione nei diversi periodi dellotizzonte temporale, con riferimento a
ciascun prodotto finito, scaturenti dai fabbisogni tenendo conto della situazione del magazzino e delle
politiche di lottizzazione.

Tale visualizzazione ¢/o stampa si ottiene dalla maschera di Manutenzione PDA (dopo avere eseguito
la procedura di Generazione PDA), facendo filtro per i soli articoli con fornitore “PRODUZIONE”,
in modo da escludere eventuali materiali da ordinare a fornitori. Dalla stessa maschera ¢ possibile
ottenere una Verifica Temporale di fattibilita del piano (premendo il bottone “Verifica”), tenuto conto
delle date di previsto termine di produzione (date di prevista evasione) e dei Lead Time di Produzione
(Giorni di Approvvigionamento).
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% In sintesi, ogni P.DA. rappresenta una Proposta di Ordine di Produzione, con status Suggerita

dallelaborazione del Piano Principale di Produzione (Generagione PDA) oppure gia Confermata dal
responsabile della produzione (Conferma PDA). Quest nltima potra infine essere trasformata in un vero e proprio
Ordine di Produzione (ordine al fornitore fittizio “"PRODUZIONE”) attraverso la funzione “Ordini da
PDA”.

B Manutenzione PDA
PDA || Dettaglo perioda | Informazioni |

Articoln 5220 (D3i08) | G221 (09/08) G222 (10/08) G223 (11/08) G224 (12/08) G225 (13/08) G226 (14/08) | G227 (15/08) G22% A
MPCCELTABASE M 12,000 | | | |
B ] v
] 1< >
Dett.: PCDELTABASE 5220 (0BI08) | G221 (09/08) G222 (10/08) G223 (11/08) G224 (12/08) G225 (13/08) G226 (14]08) | G227 (15/08) G228 (1
__|Giacenza Fisica | |
__|Fabbisogno lordo || 20,000
_|Ordini fornitore L
__|PDv sugagerite || 12,000
__|PDA confermate | |
_|PD TOTALT || 12,000
__|PAB {Disponibilité n || 55,000 55,000 7.000 7,000 7,000 7,000 7.000 7,000 7,000
Descrizione: |PC Dielta Base | Tipo gestione Scorka minima: 5,000 | Cika min: | 3,000 |
(#) Fabbisogno () Scorta -otka: 3,000
a < = = 2 Ix)
X | Y k| S
Ricerca Filtra Dettagl ||Mascondi || Starpa || Yerifica || Default Esci

Fig. 421 — Manutenzione PDA: visualizzazione e stampa del Piano Principale di Produzione

Documento “Previsioni di Vendita”

I Fabbisogni di Prodotti Finiti scaturiscono dagli ordini da clienti contenenti gli articoli composti. Nel
caso si desideri tenere conto anche delle previsioni di vendita, sara necessario creare una nuova
tipologia di ordine “Previsione di Vendita” da inserire tra i documenti di origine dei normali Ordini da
Clienti.

Stfruttando le date di prevista evasione, I'utente potra utilizzare il documento “Previsione di Vendita”
per indicare le quantita di vendita previste relativamente a ciascun periodo futuro di pianificazione. Ad
esempio, nel caso si preveda di vendere 100 unita nel mese di marzo e 150 unita nel mese di aprile,
bisognera caricare due righe per lo stesso articolo composto con date di prevista evasione uguali
tispettivamente al 01/03 e 01/04.

Nel momento in cui si dovranno caricare gli ordini pervenuti da clienti, si dovra effettuare

un’importazione (e contestuale evasione) degli articoli composti e delle relative quantita dal
documento “Previsione di Vendita”, in modo da evitare una duplicazione degli impegni.

Vediamo come si presentano le causali del nuovo documento e dell’'ordine da cliente.
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B causali ordini f Modifica

Generale || Automatismi | Gestioni collegate | Origini | Report |

Tipo documento: \pREVE | |Pravisioni o ‘enditd |

Tipo

g |Iﬂ:5.:legw'da ciianta

3 | [ cliente [CIPreferenziale

Mo prezzofsconto

Causale magazzino: |IMP | |Impegno da ordine clienta

| |:| Cespite

[ J=ambio causals mag.

Magazzing: |pFE

Serie documento:

Walotizzazione magazzino: Defaut w ‘ [Joocumenta rifiutato

Scontifmaggiorazioni utilizzaki: [ Basi di calcola

Listino: | | |

Qtd proposta;

Carnpi Fuori sequenza

Prezzo unitario

Sconki

| |:| Genera FD

B causali ordini £ Modifica

Fig, 4-22 — Causale Documento “Previsioni di Vendita”

Generale | Automatismi | Gestioni collegate || Origin || Repart

Tipo documento: [ORDCL | |Ordine da Cliente |

Descrizione ns. Hif, : |

Madella riferimenti: | | |

Docurnenti di arigine

| (" Cadice Descrizione Intestatario | Evasions | Raggruppa Ricalcol
PREVE (] Previsioni di Wendita Mo Cra Clna] |~
e I ]
] v
L

Genera righe riferimenti

[IMostra riferimenta
[wostra riferimenta
CIRif, descrittiva
Contralli in Fase diimpart

[ <ontrollo dati pagamenta

[ <ontrollo dati accompagnatari

Filkra tipologie righe docurmenti

Mon impc-rtare:l:IB l:l I:I l:l I:I
Nen stampare o o] YD

Fig, 4-23 — Causale Documento “Oxdine da Cliente”: documenti di Origine
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Flusso Operativo della Pianificazione attraverso il
Piano Principale di Produzione

Presentiamo di seguito il flusso operativo che si riscontra nella pianificazione della produzione
attraverso un’elaborazione tipica di un Piano Principale di Produzione. Sara descritta ciascuna fase del
processo di pianificazione con il relativo impatto sulla Disponibilita degli Articoli nel Tempo, che
costituisce la guida di tutte le decisioni di produzione.

Disp.nel Tempo:
*Prodotti Finiti 4
*Componenti ¢>

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti ¢»
*Componenti ¢>

Ordini a Fornitori

Ordini da Clienti
wppp{pimpegnato BE)

Componeniti | Scarico
{+ Impegnato Comp.} Componenti
(- Esistenza Comp.)

Generazione N Ordiny di Dichiarazioni
Produzione Lavorazione di Produzione
(+ Ordinato P.F.)y (+ Ordinato P.F.y (+ Esistenza P.F.)

Disp. nel Tempo:
+Prodotti Finiti <>
+Componenti <

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti ¢»
-Componenti 4

DDT di Vendita

LEGENDA
Q Momenti di Variazione della Disponibilita nel Tempo

<> Disp. nel Tempo ad un livello antecedente all’inizio del processo

Documenti di Gestione Produzione
Documenti Ciclo Acquisti/Vendite

N Disp. nel Tempo ad un livello inferiore rispetto inizio processo Importazione/Evasione Documenti

WIS

(+/-) Variazione ad un saldo di magazzino Collegamenti Logici tra Documenti

Fig. 4-24 — Flusso Operativo della Pianificazione attraverso il Piano Principale di Produzione.

1. Ordini da Clienti

Gli ordini effettivi da clienti, o quelli previsionali caricati mediante il documento “Previsioni di
Vendita”, costituiscono I'input dell’elaborazione in quanto vanno a definire i fabbisogni lordi di
prodotti finiti nel tempo. Il loro effetto netto ¢ quindi la riduzione della Disponibilita nel Tempo degli
articoli composti, andando a incrementarne 'impegnato.

2. Ordini di Produzione

Gli Ordini di Produzione scaturiscono dalla “nettizzazione” dei fabbisogni lordi definiti dagli ordini
da clienti e/o previsioni di vendita, tenendo conto della situazione del magazzino, delle politiche di
lottizzazione e di eventuali scorte di sicurezza.

II Piano Principale di Produzione, comprendente I'elenco degli Ordini di Produzione per i diversi
articoli composti, va a riequilibrare la Disponibilita nel Tempo dei prodotti finiti (Disponibilita PE =
Impegnato PE + Ordinato PE). Dopo la conferma di un Ordine di Produzione, percio, non
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emergeranno piu i rispettivi fabbisogni di prodotti finiti (impegni), proprio perché risultano
compensati dal conseguente aumento di ordinato.

Attraverso il flusso delle PD.A. ¢ possibile ottenere Proposte di Ordine di Produzione Suggerite
(Generazione PDA), Proposte di Ordine di Produzione Confermate (Conferma PDA) e quindi Ordini di
Produzione. Questi ultimi sono costituiti da normali documenti di ordine a fornitore con associata una

causale di magazzino che incrementi il saldo Ordinato; devono utilizzarsi come documento di
destinazione della funzione “Ordini da PDA”.

B causali ordini / Modifica

Generale || Automatismi | Gestioni collegate | Crigini | Report |

Tipo documento: pRODP | | Ordine o Produziond] |

Tipo: |Gs~.:&iw‘afofmfafe 3 | [¥]Fornitare CIrreferenziale

[ Mo prezzojsconto
|:| Cespite

[ J=ambio causals mag.

Causale magazzing: |PRORD | |Ordine Prodotti da Produzione |

Magazzino: |MPF Walorizzazione magazzino: Default v‘

Serie docurnenta: Scontifmaggiorazioni ukilizzaki: [ Basi di calcola
Listino: | || |
Qtd proposta;

Carnpi Fuori sequenza

|:| Prezzo unitario

|:| Sconki

Fig. 4-25 — Causale Documento “Oxdine di Produzione”
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B Generazione ordini da PDA

Selezioni || Lista PDA |

\
mentm IPRODP 5] |Ordine o Produzione | State:
oo | 1]/[or

Scadenze in data diversa: | 10/08,/2009

Selezioni

Da data evasione:

10/08/ 2080 Da fornitare: |PRODUZIONE | |pmduzione Interna \ |
& data evasione: |

A farnitore: | PRODUZIONE [») |Produzione Interna -
Da codice: || | | |
& codice: | | | |
Da magazzino: | | | |
A magazzino: | | | |
Famiglia: | | | |
Gt. mercenlogica: | | | |
|
|

Cat, omogenea: | | |
Marca:| | |

fo
g
L] @
Ricarca E=ci

Fig. 4-26 - Ordini da PDA: generazione Ordini di Produzione rivolti al fornitore fittizio “PRODUZIONE”.
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&

Al fine di un corretto utilizzo della funzione “Ordini da PDA” per la generazione degli Ordini di Produzione, ¢
necessario attivare il check “Data ordine PDA”. In questo modo non risulta necessario impostare la data dei
documenti (ovvero la data di inizio produzione), in quanto verra utilizzata quella definita sulle PDA (e quindi
sulle Proposte di Ordine di Produzione). 1. 'utente ha percio la possibilita di generare/ stampare in anticipo gli
Ordini di Produzione per un certo intervallo di tempo, senza preoccuparsi di definire le date documento.

Onde circoscrivere la generazione dei documenti ai soli Ordini di Produzione, escludendo percio le PDA relative ai
materiall, sard inoltre necessario impostare il filtro sul fornitore fittizio “PRODUZIONE”.

3. Ordini di Lavorazione

I Piano Principale di Produzione puo coprire un vasto orizzonte temporale (diversi mesi), per cui
allavvicinarsi delle consegne ai clienti ¢ necessatio procedere alla produzione vera e propria dei
prodotti finiti, analizzando la loro composizione e le lavorazioni che li interessano. A tale scopo
vengono generati gli Ordini di Lavorazione, costituiti dal fabbisogno lordo di componenti da
prelevare a magazzino o da ordinare a fornitori, derivante dall’esplosione delle distinte base.

Gli Ordini di Lavorazione generano dei Documenti di Impegno Componenti, in modo da fare
emergere i relativi fabbisogni interni (componenti da prelevare a magazzino, oppure da produrre nel
caso fossero insufficienti) ed esterni (componenti da ordinare a fornitori). La conferma di un Ordine
di Lavorazione, in sintesi, provoca una riduzione della disponibilita nel tempo dei componenti
(Disponibilita Comp. = +Impegnato Comp.).

I Semilavorati da non esplodere (check Esplosione Componente disattivato, sulla distinta base)
saranno impegnati alla stregua dei materiali: in questo modo potranno essere considerati dalla
funzione PDA per la generazione di altri Ordini di Produzione, nel caso la relativa giacenza di
magazzino fosse insufficiente e tenuto conto delle rispettive politiche di lottizzazione (Ne#tizzazione dei
Semilavorats).

Gli Ordini di Lavorazione sono dei Documenti di Produzione (categoria dei documenti interni)
importati dai documenti Ordini di Produzione (attraverso il normale Import tra documenti), che
provocano un aumento del saldo Ordinato per i prodotti finiti ed un aumento del saldo Impegnato
per 1 componenti (derivante dal documento interno associato al documento di produzione principale,
relativamente a ciascuna riga contenente articoli composti). L’effetto netto di tale documento ¢ quindi
un aumento di impegnato per i componenti; I'ordinato per i prodotti finiti viene semplicemente
riconfermato, considerano che la sola evasione degli ordini di produzione andrebbe a ridurlo
(Pevasione documentale provoca difatti uno storno del movimento di magazzino originario).

La data di prevista evasione che viene impostata sui Documenti Interni di Inpegno Componenti (che rappresenta la
data di consegna dei materiali vichiesti ai fornitors, oppure la data di fine lavorazione dei semilavorati di
produzione interna) risulta uguale alla data di prevista evasione dei Prodotti Finiti/ Semilavorati sulle righe
dell Ordine di Lavorazione meno il Tempo di Approvvigionamento degli stessi: si presuppone, difatti, che i
componenti necessari alla produzione di un certo prodotto finito o semilavorato debbano essere gia disponibili al
momento di inizio della relativa lavorazione.

Qutesta informazione ¢ visibile nei dati di riga (scheda Magazzino) del documento interno di impegno componenti
purché nella causale documento sia attivo il check “Dati Consegna”
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La causale dell’Ordine di Lavorazione presenta le seguenti caratteristiche:

Generale || Automatismi | Ge

una Causale di Magazzino che incrementi 'ordinato;

il check Dati Consegna attivato, al fine di poter visualizzare ed eventualmente modificare le date
di prevista evasione dei prodotti finiti;

il check Articoli Composti attivato, in modo che alla sua conferma venga generato un
documento associato di impegno dei component;

il Documento Interno di Impegno Componenti, associato all’ordine di lavorazione (da indicarsi
nel campo Articoli Componenti), deve presentare una causale di magazzino che incrementi
I'impegnato;

la generazione dei documenti di impegno componenti deve avvenire mediante una Esplosione
delle Distinte Base, in quanto non sussistono precedenti esplosioni a monte del flusso
documentale;

al fine di dare una valorizzazione ai prodotti finiti, ¢ necessario utilizzare un Listino predefinito
caricato in base al costo standard dei medesimi;

normalmente non ha associato nessun report principale, in quanto la stampa viene assicurata
mediante i report contenente il dettaglio dei componenti (“Stampa Documenti di
Produzione”);

deve infine avere come documento di origine I’Ordine di Produzione, con il relativo check “No
Intestatario” attivato in quanto 'Ordine di Lavorazione non ha I'intestatario.

produzi - ¥endite foni e

Struttura EDT: | ||

Gestione progetti

| [ Gestione progetti

Articoli composti

Documefito di testata: | | | |

urnente di riga: |PRICO ||Impegn0 Cormponenti da Produzione |

Tipo evasione: |50:b espionione distints w |
Yalorizza component: |ﬂ.bn gestito v
B Causali documenti di vendita / Mod - -
[CJEsplosione autarmatica Livello massimo:| 99

‘ollegate

Tipo dﬂcume“t°=|PRDDL | |Ordine di Lavorazione|

Causale magazzin: |F‘RORD ‘|Ordine Prodotti da Produzione ‘
Magazzin: [MPF Valorizzazione magazzing:
el Dati consegna
|:| Drati accormpagnatori
‘ [JPacking List

o g e
Licont /oo [ Cambio causale mag.

‘ ] Documenta rifiutato

| Inkestatario: [ Cliente

[ Genera Fattura differita

[ rreferenziale
[IMa prezzofsconta

Causale contabile: | ‘B|

Serie documento: [ numeraz. libera

Listina: |DROD ‘B|Costo Standard di Produzione

(té proposta:

[ easi di calcalo

Campi fuori sequenza

[CIPrezzo unitario [[IMagazzino principale

|:| Sconki

Fig, 4-27 - Causale Documento “Ordine di Lavorazione”
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B causali documenti di vendita / Modifica

Generale | Automatismi | Gestioni collegate || Ovigini || Report

Tipo documento: PRODL | | Crdine di Lavorazione |

Descrizione ns.rif.: | |

Madella riferimenti: | | | |
Docurnenti di arigine
| Codice Descrizione Intestatario | Ewasione | Fatt,anticipo | Raggruppa Ricalcola
WPRODP [3] Crdine di Produzione [“INa LMo Clsi mENES
PRPLA, Piano di Produzione Mo [Jto Osi [t
] “
Genera righe riferimenti Filtra tipologie righe document

[IMostra riferimenta Man impartars: l:IE] l:IE] l:l l:l l:l
[Jvostra riferiment .
Dve st enstenvee: [ 1) [0 (0 [ [ B

Controlli in Fase di impork

[Jecantralla dati pagamento

[T]controllo dati accompagnatori

Fig. 4-28 — Causale Documento “Oxdine di Lavorazione”: documento di origine “Ordine di Produzione”

B causali documenti di vendita / Modifica

Generale || Automatismi | Gestioni collegate | Origini | Report | |

Tipo dl3'1'“'"3"“3=|F'RII3I:I | |Impegn|:| Componenti da Produzione | Intestatario: [] cClierts
Cateqgoria; | [1=enera Fattura differita
Causale magazzing: |PRIMF‘ ||Impegn|:| Componenti da Produzione | [Irreferenziale

Magazzino:

. ‘alorizzazione magazzing: D Mo prezzofsconto
Darauk v )
[raki consegna

|:| Daki accompagnatori

Causale contabile: | || | [ Packing List
Setie documento: [ Inumeraz. libera M° scontifmaggior,: [ Cambio causale mag.
Liskino: || || | [Jpacumenta rifiutato

ta proposta: [ Basi di calcala

Campi Fuori sequenza

|:| Prezzo unitario |:| IMagazzing principale

|:| Scanki

Fig. 429 — Causale Documento “Impegno Component da Produzione”
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4. Ordini a Fornitori Materiali e O.D.P. Semilavorati

I fabbisogni di componenti, sorgenti dal documento di Impegno, costituiscono la base per effettuare
ordini a fornitori di materiali oppure nuovi ordini di produzione per i semilavorati (le cui distinte base
non sono state esplose).

I’aumento di ordinato derivante da tali documenti va a riequilibrare la Disponibilita nel Tempo dei
componenti (Disponibilita Comp. = Impegnato Comp. + Ordinato Comp.), andando quindi a
ridurne 1 fabbisogni. Per entrambi i processi pud essere utilizzata la funzione delle Proposte di
Acquisto (PD.A.).

5. Dichiarazioni di Produzione

L’ultima fase della pianificazione viene scandita da un documento che accerta 'avvenuta produzione
dei prodotti finiti, e di conseguenza il consumo dei componenti da parte del processo produttivo. 11
documento interno “Dichiarazione di Produzione” produce effetti sui saldi di magazzino dei prodotti
finiti e dei componenti:

¢ aumenta I'Esistenza (carico di magazzino) dei Prodotti Finiti e contestualmente ne evade
I'Ordinato che era stato generato dagli Ordini di Produzione;

¢ diminuisce I’Esistenza (scarico di magazzino) dei Componenti e contestualmente ne evade
I'Impegnato (eventualmente a saldo) che era stato generato dagli Ordini di Lavorazione,
attraverso la catena parallela dei documenti di esplosione.

La causale della Dichiarazione di Produzione presenta le seguenti caratteristiche:

¢ una Causale di Magazzino che incrementi Iesistenza; la riduzione dell’ordinato generato dagli
ordini di produzione si ottiene naturalmente dal processo di evasione degli ordini di lavorazione
(mediante lo storno del movimento di ordinato associato);

¢ il check Articoli Composti attivato, in modo che alla sua conferma venga generato un
documento associato di scarico dei component;

¢ il Documento Interno di Scarico Component, associato alla dichiarazione di produzione (da
indicarsi nel campo Articoli Componenti), deve presentare una causale di magazzino che riduca
Pesistenza; limpegnato dei componenti, generato dai documenti di impegno, sara
automaticamente evaso attraverso la catena parallela dei documenti di esplosione (attivata
impostando il tipo di evasione “Documento di Origine”);

¢ la generazione dei documenti di scarico componenti deve avvenire, normalmente, mediante una
lettura dei documenti di impegno gia creati (associati all’Ordine di Lavorazione) anziché
attraverso una nuova esplosione delle distinte base. In questo modo ¢ possibile tiportare
automaticamente le modifiche all’elenco dei componenti (variazioni delle quantita, aggiunta o
sostituzione di componenti) apportate nella fase precedente: ad esempio nel caso in cui si
dovessero presentare eccezioni al modello standard della distinta base che non meritassero una
codifica in una nuova distinta base o in una variante di una distinta preesistente;

¢+ al fine di dare una valorizzazione ai prodotti finiti, ¢ necessario utilizzare un Listino predefinito
caricato in base al costo standard dei medesimi;

* normalmente non ha associato nessun report principale, in quanto la stampa viene assicurata
mediante il report contenente il dettaglio dei componenti (“Stampa Documenti di
Produzione”);

¢ deve infine avere come documento di origine I’'Ordine di Lavorazione, con il relativo check “No
Intestatario” attivato in quanto la Dichiarazione di Produzione non ha Iintestatario.
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M, i d

I pr i - ¥endite funzioni e Gestione progetti

Strukbura EDI: | |B| | [¥] Gestione progetti

[ cash Flowe commessa

Articoli composti Tipologia imbali:

ento di testata: | |E] | |

Documento di riga: |PRSCC |B|Scarim Cornponenti da Produzione |

Tipo evasione: |Dorm:snfo of origing o espd, distinés (i atarnativa} - |
Valorizza component: |DO(M'I‘JEB[‘O,DI’.0"]C§D5E - [Jvalarizza da esplasione
B Causali| documenti di .d I Mod [ Esplasiane automatica Livelo massimo: I:gg
Generale || Automatismi | Gestioni collegate |
Tipo documentn:‘pRDIC | |Dichiarazi0ne di Produzione | Intestatario: [ Clisnte

Categoria: l:l []Genera Fattura differita

Causale magazzino: ‘DRCAR

|Caric0 Prodotti da Produzione | [ rreferenziale

- o [ o prezzofsconto
Valorizzazione magazzing: | e 3 i
D Dati consegna

|:| Dati accormpagnatori
| | [Packing List

Magazzino:

Causale contabile: ‘

Serie documento: [Irumeraz. libera M° scontifmaaggior,

Listino: ‘PROD |CDStD Standard di Produzione

Qba proposta: [ easi di calcola

[ cambin causale mag.
| [Joacumenta rifiutata

Campi fuori sequenza

[CJPrezzo unitario [ Magazzing principale

[ 5conti

Fig. 4-30 - Causale Documento “Dichiarazione di Produzione”
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B causali documenti di vendita / Modifica

Generale | Automatismi | Gestioni collegate || Ovigini || Report |

Tipo documento: PRDIC | Dichiarazione di Produzions |

Descrizione ns.rif.: | |

Madella riferimenti: | | | |
Docurnenti di arigine
| Codice Descrizione Intestatario | Ewasione | Fatt,anticipo | Raggruppa Ricalcola
WPROCL Crdine da Clente con Impeagna Comp, Mo [na Ol Clua A
PROCL (3] Ordine di Lavorazione Mo [no Osi o
] “
Genera righe riferimenti Filtra tipologie righe document

[IMostra riferimenta Man impartars: l:IE] l:IE] l:l l:l l:l
[Jvostra riferiment .
Dve st enstenvee: [ 1) [0 (0 [ [ B

Controlli in Fase di impork

[Jecantralla dati pagamento

[T]controllo dati accompagnatori

Fig. 4-31 — Causale Documento “Dichiarazione di Produzione’ documento di origine “Ordine di Lavorazione”

B causali documenti di vendita / Modifica

Generale || Automatismi | Gestioni collegate | Origini | Report | |

Tipo dﬂfumentﬂ=|PRSEE | |ScaricD Componenti da Produzione | Intestatario: [[] Clierte
Cateqgoria; | [1=enera Fattura differita
Causale magazzino: |F‘F{SCA ||Scaric0 CZomponenti da Produzione | []Preferenziale
Magazzino: -m Yalorizzazione magazzino: L | [[ho prezzofsconta
Origne b
e |:| [raki consegna
|:| Daki accompagnatori
Causale contabile: | || | [ Packing List
. . H k=] 1 i '
Serie documnento: [Irumeraz. libera M° scontifmaggior.; [[Jcambio causale mag.
Liskino: | || | [Jpacumenta rifiutato

ta proposta: [ Basi di calcala

Campi Fuori sequenza

|:| Prezzo unitario |:| IMagazzing principale

|:| Scanki

Fig, 4-32 — Causale Documento “Scarico Componenti da Produzione”
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—7 Pianificazione senza il Piano

Principale di Produzione

Nella Pianificazione della Produzione senza 'ausilio di un’elaborazione tipica di un Piano Principale di
Produzione, tutte le decisioni circa cosa, quanto e quando produrre vengono lasciate all’'utente, magari
seguendo indicazioni desumibili dalle stampe della procedura. Questo contesto ¢ riscontrabile nel caso
si desiderino evitare le numerose fasi di tale pianificazione (Generazione PDA, Conferma PDA e Ordini da
PDA), oppure in mancanza del modulo Ciclo Acquisti, nel quale ¢ presente la funzionalita delle PDA.

Questa modalita di gestione della produzione ha un flusso operativo simile a quella precedente (alla
quale si rimanda, per approfondimenti), con la sola esclusione della fase di generazione automatica
degli Ordini di Produzione con Tausilio della funzionalita PDA. In questo caso gli Ordini di
Produzione dovranno invece essere imputati direttamente dall’'utente, sulla base dei fabbisogni nel
tempo dei prodotti finiti e dei semilavorati e tenendo conto delle politiche di lottizzazione della
produzione.

NS
Ordini a Fornitori
mpth Ovdinate Gomp).,.

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti <>
+«Componenti <

Scarico
Componenti
Disp. nel Tempo: . (- Esistenza Comp.)
=Prodotti Finiti 4
+Componenti <

Ordmrdx Dichiarazioni
Produzione Lavorazione o  di Produzione
(+ Ordinato P.F.) (+ Ordinato P.F.) (+ Esistenza P.F.)

Disp. nel Tempo:
Prodotti Finiti <>
*Comp onenti <>

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti <>
«Componenti 4

DDT di Vendita
pplidena b by,

LEGENDA
Q Momenti di Variazione della Disponibilita nel Tempo

<> Disp. nel Tempo ad un livello antecedente all*inizio del processo

Documenti di Gestione Produzione
Documenti Ciclo Acquisti/Vendite

1 Disp. nel Tempo ad un livello inferiore rispetto inizio processo Importazione/Evasione Documenti

IS

(+/) Variazione ad un saldo di magazzino

Collegamenti Logici tra Documenti

Fig. 4-33 — Flusso Operativo della Pianificazione senza il Piano Principale di Produzione
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Attraverso la Stampa della Disponibilita nel Tempo (presente nel modulo Ordini) possono
determinarsi i fabbisogni dei materiali da ordinare a fornitori e dei semilavorati da produrre
internamente. Onde circoscrivere la stampa ai soli articoli per i quali emettere un ordine di
produzione, ¢ necessario selezionare solo gli articoli Nox Disponibili che presentano come produttore il
fornitore fittizio PRODUZIONE (da impostarsi preventivamente nell’anagrafica articoli).

& Stampa disponib. nel tempo

al: | 21/07 /2009 Ordinamento: | Far arbical w Stako: | Afn digpondd ) '

Magazzino: I:I |
Famiglia: I:I |

ar, mercenlogico: I:I |
|

|

Cak, omogenea: I:I
Marca: 4]

S——
@utmre: |FIR_QD[_JZIQNE | |F'r|:|duzi|:|r'|e Interna >
Cod, articalo: | | |

Marimentis | e @ e w Periodo! | nagragin movinenti W

Da data: \01/01/2009
A data:|31/12f2009

Fig. 4-34 - Maschera di selezione della Stampa Disponibilita nel Tempo

GESTIONE PRODUZIONE DAl DOCUMENTI 4—43



MAGAZZINO PRODUZIONE - AD HOC REVOLUTION

Stampa disponibilita nel tempo Azienda Demo Ad Hoc Revolution
Selezioni Stato disponibilita: Solo gli articoli non disponibili
Al: 20/07/2009
Periodo: Dettaglio movimenti
Movimenti:  Solo futuri
Magazzino: Tutti Produttore: PRODUZIONE
Articolo:  Tutti
Magazzino
Articolo Descrizione U.M. Disponibilita teorica
Doc.N. Serie C/F Ragione sociale Causale Data evasione Ordinato Impegnato Disponibilita
AU
UNITCPU Unita CPU n. 45,000
MAGU
PCREVOLUTION PC mod. Revolution n. 0,000
MP
CABINETPC Cabinet per PC n. -30,000
UNITCPU Unita CPU n. -10,000
UNITMEMMASSA Unita Memorie di Massa n. 0,000
MPF
PCDELTABASE PC Delta Base n. 58,000
C Ced Interdata spa (RB3) IMP 10/08/2009 0,000 90,000 -32,000
PCTURBOBASE PC Turbo Base n. -7,000
WIP
CONTROLLER RAID Controller Raid n. -15,000

Fig. 4-35 - Report di stampa Disponibilita nel Tempo degli articoli Now Disponibili del produttore PRODUZIONE

Nel caso si desideri effettuare delle verifiche di fattibilita in base alla disponibilita dei materiali, alla
stregua della funzione “Piano di Produzione” presente allinterno del menu del modulo Magazzino
Produzione, ¢ necessatio utilizzare un flusso documentale differente.

A tale scopo, in sostituzione al documento Ordine di Produzione bisogna inserire un documento di
produzione che effettui I'esplosione dei componenti senza effetti sul magazzino ed al quale sia
associata la stampa di produzione “Stampa Fattibilita nel Tempo™; questa stampa, infatti, deve essere
effettuata su documenti di produzione (con esplosione dei componenti) che hanno un effetto nullo di
magazzino (causale di magazzino che non varia alcun saldo) e percid non movimentano 'impegnato
dei componenti, che sarebbe altrimenti considerato due volte.

Ricordiamo quindi che per utilizzare i report di produzione numero 2, 4, 5 ¢ 6 che prevedono una verifica di
fattibilita con associata una esplosione distinta base ¢ necessario che il documento collegato di riga non abbia effetti
sui saldi di magazzino dei componenti
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™M ino produzi - ¥endite funzioni e Gestione progetti

Struttura EDI: |

| Gestione progetti

[ cashi Flows commessa

Articoli camposti

Docum¥nth di testata: |

Docyfnento di tiga: |PRNUL Esplos, Cormponenti per Fattibilita |

Tipo evasione: |50:b esplasione disfinéa v |
Valorizza componenti: |ﬂnbn gestito v
B Causali documenti di rendita / Mod
Esplosione automnatica Livello massima:| 99

Generale | Autarnatismi \ Geshoni cohgate |
vV

Tipo documento:|pRp]g | |Pian0 di Produzione | Intestatario: [] Cliente

Categaria: [ Genera Fattura differita

Causale magazzing: |F‘RORD

Ordine Prodotti da Produzione ‘ [Crreferenziale

‘alorizzazione magazzing: [[Iha prezzajsconta
Default » -
Dati consegna

D Dati accompagnatori
‘ [Packing List

Causale contabile: |

Serie documenta: [rumeraz. libera ® scontifmaggior. :

Listin: |

Qta proposta: [ Basi di calcolo

[ Cambin causale mag.
‘ [ oacumento rifiukako

Campi fuori sequenza

D Prezzo unitario D Magazzing principals

[sconti

Fig. 4-36 - Causale Documento “Piano di Produzione” (incremento netto dell'ordinato PE)
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B causali documenti di vendita f Modifica

Generale || Automatismi | Gestioni collegate | Origini | Report | |

Tipo documento: pRNUL | |Esplos. Componenti per Fattibilita | Intestatario: []Cliente
Cakegaria: |Dofmﬂﬂm nfernn []Genera Fattura differita
Causale magazzino: INULL  |[+]|Nessun Mavimento | [Jrreferenziale

[ IMo prezzofsconta

Magazzino:

Yalorizzazione maagazzino: Defauit Py ‘
|:| Daki consegna

|:| Daki accompagnatori

Causale contabile: | || | [ IPacking Lisk
Serie documento: [(TrMumeraz. libera N® scontifmaggior . : [ Cambio causale mag.
Liskinio: || || | [ Ioocumento rifiutato

k3 proposta: [ Basi di caleala

Campi fuori sequenza

|:| Prezzo unitario |:| Magazzino principale

|:| Sconti

Fig. 4-37 — Causale Documento “Esplosione Componenti per Fattibilita” (effetti nulli sul magazzino)

B Causali magazzino / Modifica

General || INTRAjestera | |

Eudice:|N|_||_|_ | |Nessur'| Mavirnento Calsale cnllegata:D

Riferirn.: [] oocum,obbligataorio Gestions progetti: |ﬂ-'bn gestts w |

[11ns rapida matricale

Aggiornamento saldi []&eniin lavorazione

Yalorizzazione

Yalore da aggiornare: |ﬂ-h:mmo I |

Vatiazioni di valore: | | Tipo valorizzazione: | | Sequenza: EI

Data validita: Data Dbsulescenza:

Fig, 4-38 - Causale di Magazzino con effetti nulli sui saldi
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7 Otrdini da Clienti con Impegno
Componenti

Questa modalita di pianificazione della produzione ha un flusso operativo ulteriormente semplificato
rispetto alle precedenti: il lancio di produzione dei prodotti finiti o semilavorati, e quindi I'impegno dei
relativi componenti, viene eseguito quasi contestualmente al ricevimento di un ordine da cliente.
Risulta adatta in presenza di un processo produttivo estremamente semplice, e nel caso sia irrilevante
'entita del magazzino dei prodotti finiti: ogni richiesta del mercato viene percio ribaltata al reparto di
produzione.

Presentiamo di seguito il flusso operativo che si riscontra nella pianificazione della produzione guidata
direttamente dagli ordini da clienti. Sara descritta ciascuna fase del processo di pianificazione con il
relativo impatto sulla Disponibilita degli Articoli nel Tempo.

Disp. nel Tempo:
2| -Prodetti Finiti 4
+«Componenti <

N
Ordini a Fornitori

lmpesno
Componenti .
(+ Impegnato Comp.) _ Scarico
Componenti

(- Esistenza Comp.)
Disp. nel Tempo: )

+Prodotti Finiti <>
*Componenti <>

Ordimrda Dichiarazioni
Clienti di Produzione
(+ Impegnato P.E.) (+ Esistenza P.F.)

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti 4
Comportenti ¥

DDT di Vendita
appislen Bl

LEGENDA
Q Momenti di Variazione della Dispomibilita nel Tempo

<> Disp. nel Tempo ad un livello antecedente all’inizio del processo

Documenti di Gestione Produzione
Documenti Ciclo Acquisti/Vendite

4 Disp. nel Tempo ad un livello inferiore rispetto inizio processo Importazione/Evasione Documenti

HIY

(+/-) Variazione ad un saldo di magazzino

Collegamenti Logici tra Documenti

Fig. 4-39 — Flusso Operativo della Pianificazione attraverso gli Ordini da Clienti

1. Otdini da Clienti con Impegno Componenti

1 Ordine da Clienti con Impegno Componenti & un particolare documento di produzione (appartenente alla
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categoria degli Ordini) che provoca contestualmente un incremento dell'impegnato per 1 prodotti
finiti e per 1 relativi componenti. Alla conferma di questo documento vengono generati dei
Documenti di Impegno Componenti, in modo da fare emergere i relativi fabbisogni interni
(componenti da prelevare a magazzino, oppure da produrre nel caso fossero insufficienti) ed esterni
(componenti da ordinare a fornitori).

La causale del’Ordine da Cliente con Impegno Componenti presenta le seguenti caratteristiche:

¢+ una Causale di Magazzino che incrementi 'impegnato;

¢ il check Articoli Composti attivato, in modo che alla sua conferma venga generato un
documento associato di impegno dei component;

¢ il Documento Interno di Impegno Component, associato all'ordine (da indicarsi nel campo
Articoli Componenti), deve presentare una causale di magazzino che incrementi I'impegnato;

¢+ la generazione dei documenti di impegno componenti deve avvenire mediante una Esplosione
delle Distinte Base, in quanto non sussistono precedenti esplosioni a monte del flusso
documentale;

¢ presenta infine impostato il report di stampa standard degli ordini da clienti ed eventualmente il
report di stampa dettaglio componenti (“Stampa Documenti di Produzione”).

produzi - ¥endite funzioni e

Strutbura EDL: | |B|

Articoli composti

Dogumenta di testata:| ‘B| |

Documento di riga: |DRICO ‘|Impegn0 Cornponenti da Produzione |

Tipo evasione: | Soip esplosone distinta - |
Valorizza companenti: | Aon gestito v |

B Causali ordini 7 Moa’fica
[¥]Esplosione automatica Livello max di esplosione:

Generale || Automatismi | Ge¥fioni collegate

Tipo documento: |PRIIII3L ||Ordine da Cliente con Impegno Cormp, |

Tipo: Impegni da cliante w Cliente [Crreferenziale
[Iro prezzofsconta

| D Cespite

[]Cambio causale mag.

Magazzino: ‘alorizzazione magazzing: [ Documento rifiutato

Causale magazzine: [P [3] [Impegno da ordine cliente

Serie documento: l:l Scontifmaggiorazion ukiizzati; [Basi di calcolo
N [[Jordine aperta
Listino: |BASE |B |Listinc| aziendale di base |
[Jcenera Fo
(k4 proposta:

Carnpi fuori sequenza

[CJrrezzo unitario

|:| Sconki

Fig. 4-40 - Causale Documento “Ordine da Cliente con Impegno Components”

2. Ordini a Fornitori di Materiali

I fabbisogni di componenti, che scaturiscono dal documento di Impegno, costituiscono la base per
effettuare ordini a fornitori di materiali. I’aumento di ordinato derivante da tali documenti va a
riequilibrare la Disponibilita nel Tempo dei componenti (Disponibilita Comp. = Impegnato Comp. +
Ordinato Comp.), andando quindi a ridurne i fabbisogni.
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3. Dichiarazioni di Produzione

L'ultima fase della pianificazione viene scandita da un documento che accerta 'avvenuta produzione
dei prodotti finiti, e di conseguenza il consumo dei componenti da parte del processo produttivo. 11
documento interno “Dichiarazione di Produzione” produce effetti sui saldi di magazzino dei prodotti
finiti e dei componenti:
¢ aumenta I'Esistenza (carico di magazzino) dei Prodotti Finiti e ne evade I'impegnato presente
sugli Ordini da Clienti;
¢ diminuisce I'Esistenza (scarico di magazzino) dei Componenti e contestualmente ne evade
I'Impegnato (eventualmente a saldo) che era stato generato dai documenti di impegno
componenti associati agli ordini, attraverso la catena parallela dei documenti di esplosione.

II Documento di Trasporto al cliente, in questo caso, dovra necessariamente essere importato dalla
dichiarazione di produzione, siccome l'ordine da cliente risulta essere gia evaso dalla stessa. E anche
possibile non importare la dichiarazione di produzione direttamente dagli ordini da clienti, che
altrimenti non possono essere piu evasi dai documenti di trasporto, bensi caricarla manualmente. In
questa seconda ipotesi la dichiarazione di produzione dovra esplodere nuovamente la distinta base
(Tipo Evasione = “Esplosione Distinta”), cosi come i relativi documenti di scarico componenti
dovranno preoccuparsi di disimpegnare il magazzino: cosi facendo non viene quindi implementata la
catena documentale parallela tra documenti di impegno e di scarico componenti.

M. ino produzi - ¥endite funzioni e Gestione progetti
Struttura EDI:| |B| | Gestione progetti
[ Cash flow commessa
Articoli composki Tipologia imballi:
Documeyto di testata: | ‘B| |

DocdMento di riga: |DRSCC ‘B|Scarico Componenti da Produzione |

Tipo evasione: | Documeanto of origine o espl, diskinta fin altarnativa} - |
valorizza compaonenti: | Porumanta principal - [ walorizza da esplasione
B Causali documenti di veidita f kot
[CJEsplosione automatica Livelo massimo:| 99
Generale || Aukomatismi | Gestioni u 'ata
Tipo documento:|pRDI|3 | |Dichiarazi0ne di Produzione | Intestatario: [] Clients
Categoria: I:I [] Genera Fattura differita
Causale magazzing: |PRCAR |B|Caric0 Prodotti da Produziones | [CIPreferenziale

Magazzino: -m Valorizzazione magazzino: Mo prezeojsconto
B 2 |:| Dati consegna

|:| Dati accompagnatori

Causale conkabile: | |B| | []racking List
Serie documento; [Cnumeraz. libera i SEUFIU."F"ﬂDgiUf-i ] Cambia causale mag.
Listin: [PROD |[+]Costo Standard i Produzione | [pocuments rifictato
T [ 5asi di calcolo

Campi fuari sequenza

D Prezzo unikario |:| Magazzino principale

I:‘ Sconti

Fig. 441 - Causale Documento “Dichiarazione di Produzione”
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B causali documenti di vendita / Modifica

Generale || Automatismi | Gestioni collegate | Origini | Report | |

Cakeqgaria: |Dofmﬂﬂm nfernn []Genera Fattura differita

Causale magazzing: |F'RSCE ||S|:ari|:c: ed Evasione Impegni Comp. |

Magazzino:
Magazzino collegato:
Causale conkabile: | ||
Serie documento: [IMumeraz. libera M@ scontifmaggior . :
Listina: | || |

k4 proposta:

Valorizzazione magazzing: ‘de v ‘

alorizzazione magazzino:
g Dafauf v

Campi fuaori sequenza

|:| Prezzo unitario |:| Magazzino principale
[Jsconti [CIMagazzino collegato

Tipo dﬂtume“tﬂ=|PRSED | |Scaric0 Componenti da Produzione | Intestatario: [] Clientte

[rreferenziale

[IMo prezzofsconta
|:| Daki consegna

|:| Daki accompagnatori
[IPacking Lisk

[lcambio causale mag.
[ Ioocumento rifiutato

[Basi di calcala

Fig. 4-42 — Causale Documento di Scarico e Disimpegno Componenti
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7 D.D.T. di Vendita con Scarico
Componenti

La casistica presentata in questo paragrafo copre le semplici esigenze di adeguamento delle

isponibilita di magazzino legate rocesso produttivo, nel caso tutta la pianificazione della
disponibilita di mag legate al p produttivo, nel tutta la pianifi dell
produzione avvenga con strumenti esterni a Ad Hoc Revolution: I'unico obiettivo attribuito alla
gestione della produzione risulta il movimento di carico a magazzino dei prodotti finiti ed il
contestuale movimento di scarico dei prodotti finiti.

Questa modalita di gestione della produzione risulta adatta nei contesti in cui la consegna dei prodotti
finit avviene in un momento immediatamente successivo alla fine della lavorazione; attraverso
I'emissione del Documento di Trasporto si vuole percio anche ottenere lo scarico dei componenti ed
il carico del prodotto finito (che non ¢ stato precedentemente effettuato): in sintesi il D.D.'T. di Vendita
con Scarico Componenti assolve anche le funzioni della Dichiarazione di Produzione.

Presentiamo di seguito il flusso operativo che si riscontra nella gestione della produzione attraverso i
D.D.T. di Vendita. Sara descritta ciascuna fase del processo con il relativo impatto sulla Disponibilita
degli Articoli nel Tempo.

Carico Scarico

Prodotti Finiti Componenti

(+ Esistenza P.F.) (- Esistenza Comp.)

DDA di
Vendita

(- Esistenza P.F.)

Disp. nel Tempo:
+Prodotti Finiti 4
«Componenti <>

Disp. nel Tempo:
*Prodotti Finiti <>
+Componenti <>

LEGENDA
Q Momenti di Variazione della Disponibilita nel Tempo Documenti di Gestione Produzione
Disp. nel Tempo ad un livello antecedente all*inizio del processo Documenti Ciclo Acquisti/Vendite
Disp. nel Tempo ad un livello inferiore rispetto inzio processo Importazione/Evasione Documenti

Variazione ad un saldo di magazzino Collegamenti Logici tra Documenti

Fig. 4-43 — Flusso Operativo di gestione della produzione attraverso 1 DIDT. di Vendita
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1. Ordini da Clienti

Gli ordini effettivi da clienti costituiscono i documenti di origine dei D.D.T. di Vendita. Producono
effetto di ridurre la Disponibilita nel Tempo degli articoli composti, andando a incrementarne
I'impegnato.

2. D.D.T. di Vendita con Scarico Componenti

I DD.T. di Vendita provoca direttamente uno scarico di magazzino ed indirettamente un’evasione
dell'impegnato dei prodotti finiti (essendo importato dagli ordini da clienti che evade). Al fine di
sistemare la parte logistica della produzione, sara quindi necessatio caricare a magazzino i prodotti
finiti oltre allo scarico dei componenti.

Alla conferma del DD.T. di Vendita con Scarico Componenti vengono percio generate due tipologie
di documenti interni:
¢ Documento di Scarico det Componenti (- Esistenza di magazzino);
¢ Documento di Carico dei Prodotti Finiti (+ Esistenza di magazzino), che compensa il
movimento principale di scarico associato al D.D.T.

In sintesi, 'effetto netto di questo documento ¢ la riduzione di impegnato dei prodotti finiti (a causa
dell’evasione degli ordini da clienti), che riequilibra la disponibilita degli articoli, e la contestuale
riduzione di esistenza dei componenti (precedentemente caricati a magazzino a seguito di ordini a
fornitori gestiti autonomamente).

La causale del D.D.T. con Scarico Componenti presenta le seguenti caratteristiche:

¢+ una Causale di Magazzino che riduca Uesistenza;

¢ il check Articoli Composti attivato, in modo che alla sua conferma venga generato un
documento associato di scarico dei componenti per ciascuna riga contestualmente ad un
documento di carico dei prodotti finiti;

¢ il Documento Interno di Scarico Componenti, associato al D.ID.T. di Vendita (da indicarsi nel
campo Articoli Componenti), deve presentare una causale di magazzino che riduca I'esistenza;

¢ il Documento Interno di Carico Prodotti Finiti associato al D.D.T. di Vendita (da indicarsi nel
campo Prodotti Finiti), deve presentare una causale di magazzino che aumenti I'esistenza;

¢ la generazione dei documenti di scarico componenti deve avvenire mediante una Esplosione
delle Distinte Base, in quanto non sussistono precedenti esplosioni a monte del flusso
documentale;

¢ presenta infine impostato il report di stampa standard dei Documenti di Trasporto di Vendita
ed eventualmente i report di stampa dettaglio componenti (“Stampa Documenti di
Produzione”).
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M. ino produzi - ¥endite funzioni e Gestione progetti

Struttura EDI: |EDI_DE896

|Edifact Diesady 964 | [ zestione progetti

Articoli compaosti Tipolagia imbali:

cument di testata:|DRCDF |B|Carim Prod. Finiti da Produzione |

Documento diriga: [PRSCC |[+] [Scanico Component da Produzione |

Tipo evasione: | Pocumento df origine o espl distinéa (i atternatival v |
Yalorizza componenti: | Documento privpale | [valorizza da esplosione
B Causali documenti dil venita J sod
v [CJEsplosione automatica Livello massima:| 99
Generale || Automatismi | Gestioni callegate |
Tipo documento=|pRDDT | |DDT di Wendita con Scarico Cormp, | Inkestatario:

[ Utilizza nominativo
Cateqoria: l:l Genera Fattura differita

Causale magazzing: |VEN

Wendita | [Irreferenziale

Yalotizzazione magazzino: o prezzofscantn
Pefaut v .
Dati consegna

aki accompagnator
| Packing List

Magazzino:

Causale contabile: |

Serie documento: l:l [ rumeraz. libera M® sconkifmaggior . :

Listina: |EIASE Listino aziendale di base |

Qta propasta: [ Basi di calcolo
Aspetto esteriore: | R.aggruppamento:

[[] Cambio causale mag.

Campi fuari sequenza

[ClPrezzo unitario Magazzing principale
Sconti

Fig. 4-44 - Causale Documento “DID'T. di Vendita con Scarico Componenti”
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B causali documenti di vendita / Modifica

Generale | Automatismi | Gestioni collegate || Origini || Report |

Tipo documento: |PRDDT ||DDT di Wendita con Scatico Comp, |

Descrizione ns.rif.: | |

Madello riferimenti: | |E] |

Documenti di arigine

| Codice Descrizione
fORDCL (3] Crdine da Cliente

:F‘ROCL Ordine da Cliente con Impegno Cormp,

Intestatario | Evasione | Fatt.anticipo | Raggruppa Ricalcola
Ma IMa =i [Tna
Mo [Iho [si [The

A

Genera righe riferimenti

[(JmMastra riferimenta
[Jostro riferimenta
[CIrif. descrittive

Controlli in Fase di import

Controllo dati pagamento
Controllo dati accompagnatori

Filtra tipologie righe docurmenti

Maon importare: I:IB l:l I:I I:IB l:l
Mon skampare: I:I l:l I:I I:I l:l

Fig. 4-45 — Causale Documento “DIDIT. di Vendita con Scarico Componenti”: documento di origine Ordine da Cliente
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B Causali documenti di vendita / Modifica

Generale || Automatismi | Gestioni collegate | Origini | Report | |

Tipo d'J':U'T'E“tﬂ:|F'RSIZ:IZ: | |Scarico Componenti da Produzione | Intestatario: [] Cliente
Cateqgoria: | [l senera Fattura differita
Causale magazzino: |F‘RSC.& ||S|:arico Componenti da Produzione | [Jrreferenziale

Magazzino: Valorizzazione magazzina: St 3 | [ prezzofsconto

|:| [aki consegna

|:| Daki accompagnatori

Causale contabile: | || | [JPacking List
Setie documento: [Itumeraz. libera P scnnti,l'magginr.: [ Cambio causale mag.
Listino: | || | [Joocumenta rifiutato

Qta proposta: [ gasi di calcalo

Campi Fuori sequenza

|:| Prezzo unitario |:| Magazzino principals

|:| Sconki

Fig. 4-46 — Causale Documento “Scarico Componenti da Produzione”
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[~ Stampa Distinta Base

7 Distinta Base Costificata

"7 Verifica di Fattibilita

I~ Implosione Componenti
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I~ Stampa Piano di Produzione

I~ Stampa Cicli Semplificati
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I~ Stampa Risorse
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Introduzione

In questo capitolo vengono trattate tutte le stampe disponibili nel modulo Magazzino Produzione.
Sono presenti stampe relative agli articoli con distinta base (Distinta Base, Distinta Costificata e 1 erifica
Fattibilita), agli articoli componenti (Implosione) ed ai documenti di gestione della produzione (Document
di Produzione e Piano di Produzione). Sono infine previste le stampe det restanti archivi del modulo: Cu/i
Semplificati, Coefficients di Inmpiego e Risorse.

Nella figura sottostante ¢ rappresentato il menu della sezione relative alle Stampe; ogni voce sara
descritta nei paragrafi seguenti.

Stampe l—h Distinkta base

J Diskinka costificata
verifica fattibilita
Implosione
Diocumenti di produzione
Fiana di produzione
Cicli semplificati

Cpefficienti di impiego

Risarse

Fig. 5-1 - Menu Stampe modulo Magazzino Produzione
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7 Stampa Distinta Base

Attraverso questa maschera ¢ possibile stampare uno o piu articoli con associata una Distinta Base. La
stampa puo essere limitata al solo primo livello, oppure puo riguardare lintera gerarchia di livelli
mediante un’esplosione della distinta base; in quest’ultimo caso ¢ ottenibile una struttura indentata ad
albero anziché una semplice sommatoria delle quantita di ciascun componente.

= | Stampa distinta base E|@|E|
Da articalo: |PCDEL TABASE [#] |PC Delta Base |
A articolo: |p|:DELmEm5E| | |F'C Delta Base |
Data: []5alo confermate [ cicli semplificati
|:| Oka componenti su 1-LLM, |:| Descr. componente varianke

[] stampa note distinka base

Tipo di stampa: Stampa Indentata Distinta Base

]
» | O
Starnpa E=ci

Fig. 5-2—Maschera di selezione della Stampa Distinta Base

Da Articolo ... A Articolo

Puo essere impostato un intervallo di articoli di magazzino con associata una distinta base da
comprendere nella stampa, altrimenti saranno stampati tutti.

Data

Rappresenta la data di elaborazione della stampa (riportata sul report), che sara utilizzata per la verifica
di validita dei component (e percio ne discriminera la presenza).

M Solo Confermate

Se attivato, nella stampa saranno considerate solo le distinte base con status Confermato, e percio
saranno escluse quelle Provvisorie.

M Cicli Semplificati

Questo check ¢ presente solo se si selezionano le stampe Monolivello Dettagliata o Indentata. Se
attivato, nella stampa di una distinta base sara riportato anche il dettaglio del relativo Ciclo
Semplificato.

M Solo Prodotti Finiti

Il campo viene visualizzato solo se si seleziona il tipo di Stampa Sommarizzata. Se attivato, nella
Stampa Sommarizzata della Distinta Base saranno esclusi i semilavorati (ovverosia le sottodistinte
base) da esplodere (check Esplosione Componenti attivo nell’archivio Distinta Base): in sintesi, nella
stampa risulteranno presenti solo le “foglie” dell’albero gerarchico della distinta base.
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M Descrizione Componente Variante

Questo check viene visualizzato solo nel caso si selezionino le stampe Sommarizzata o Indentata. Se
attivo, per gli articoli varianti nella stampa viene riportata la descrizione dell'articolo e non la
descrizione della variante definita in distinta.

M Quantita Componenti su 1° U.M.

Se attivato, le quantita di impiego dei componenti saranno espresse nella prima unita di misura
dell’articolo, altrimenti nell’unita di misura specificata nella distinta base.

M Stampa Note Distinta Base

Questo check, visibile solo per la modalita di stampa distinta base indentata, permette di stampare il
contenuto della cartella note e il contenuto della riga note della maschera di anagrafica distinta base.

Tipo di Stampa

L’utente ha a disposizione diverse stampe relative alla distinta base; le prime tre sono limitate al solo

primo livello, mentre le ultime riguardano lintera gerarchia dei livelli e percio prevedono una

esplosione della distinta base:

© Stampa Elenco Distinte. F. una semplice elencazione dei dati generali della distinta base: articolo di
magazzino di riferimento, codice della distinta base associata, descrizioni, ciclo, date di creazione e
di validita e status;

© Stampa Monolivello Sommaria: oltre ai dati generali della distinta base (presenti nella stampa
precedente), vengono qui elencati anche i componenti di primo livello con i relativi dati
(descrizione, UM., quantita, coefficiente di impiego, scarto e sfrido, ricarico e flag di esplosione);

© Stampa Monolivello Dettagliata: questa stampa ¢ simile a quella precedente, con l'aggiunta della
formula di composizione del Coefficiente di Impiego e delle note di ciascun componente. Puo
inoltre essere stampato il dettaglio del Ciclo Semplificato associato ad ogni distinta;

© Stampa Indentata Distinta Base: in questa stampa vengono fiportati tutti i componenti della distinta
base (ottenuti mediante una procedura di esplosione), opportunamente indentati ed identificati dal
rispettivo livello. Puo inoltre essere stampato il dettaglio del Ciclo Semplificato associato ad ogni
distinta;

© Stampa Sommarizzata Distinta Base: in questa stampa clascun componente presente nella distinta
base viene riportato una sola volta, indipendentemente dai livelli in cui ¢ presente, con la rispettiva
sommatoria delle diverse quantita. Risulta utile nel caso ci si preoccupi dei fabbisogni totali di ogni
componente presente in una distinta base.

Nella pagina seguente presentiamo un esempio di Stampa Indentata della Distinta Base.
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STAMPE

| bed 600z/20/Lz Il okelogelq
0z 00000} u se} ¢ 8Sno 3ISNOW |
oL 00%Gh 00000'L u dopisep onesedo ewalsis oS 1
0z 000k 00000'L u sjueLep 10)UON LLNOW |
0z 000} 00000'} u asnow Jad oupedde | ONIL3ddV1 |
0z 005k 00000'L u euelje)l eJlse ] LISVl L
0z 00000°0} u 0d Jeulqe) sad aiA JLAE
0z 00000} u M 0vg 8IojRIUB Y MOPZNITY €
ol 0S'l 00'0E 050 00°0L avovHIINYT 0000%'L buw JeuIgeD sed eisiwe] AvoveIINYI €
ol 00000} u 0d Jed Jauige) OdLaNIgVO T -
ol 00000} u esse)\ Ip suowaj oibbejged 2dIAVO €
ol 00000 u ao ewun JAaMaaoe -
(o] 00000} u ESSE} I BLIOWS]\ BIUN YSSYWNIWLINN
00000'L u NdD Jod a10/e2 asojedissiq J¥oLvdissiay -
00000 u Ndo Jad ejojusp NdOVIOINAA Y "
ol 00000'} u ndo enun NdOLINNE "~
ol 00000'L u Od 2Ipei epayos JHAYNNS 2
0z 000} 00000'} u 8sBq Ip B)IUN ‘WNjUSd 8seq xog NNILN3dXO08 |
8584 00URIIY % OPLYSOIY OPLYS % OMRIS Y 0uRdS %  oberdwijeon ,eyueny) Wn au0/z11988(J ajuBUOdWO9 OjfeAT

13ndwiog jeuosidd Od Bjuysiq 3svav113asd opopy
ISVAVL13dADd eopoo v

(atiosirnoid + ojeuLsjuio)) 3Svav.L13dod -eaposeq -juojzoleg

UOIIN|OASY D0H PY oW epusizy aseq ejusip ejejuapul edwels

Fig. 5-3 - Esempio di Stampa Indentata Distinta Base
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7 Stampa Distinta Costificata

La funzione di stampa costificata permette di valorizzare la distinta base ad una data di validita in
funzione di diversi criteri di valorizzazione.

Nella determinazione del valore finale della distinta la procedura somma il valore delle foglie della
distinta (componenti non frazionabili), in base al criterio scelto in fase di costificazione, al valore delle
lavorazioni associate alla distinta in funzione dei cicli di lavorazione associati o ai contratti di conto
lavoro definiti per gli articoli di provenienza conto lavoro.

Con la stessa funzione ¢ possibile aggiornare il costo standard degli articolo associati alle distinte, non
vengono aggiornati gli articoli di provenienza esterna.

Per la valorizzazione viene preso il valore presente nella colonna costo unitatio calcolato dividendo il
costo totale per la quantita impostata nella stampa.

La maschera di stampa assume diversa configurazione in funzione dei criteri di valorizzazione scelti.

Di seguito viene riportata la visualizzazione della maschera di lancio della stampa cosificata:

8 Stampa distinta base costificata E| [Elf'5__<|
Da distinta: |PF STAMPA [+] |PF sTAMPA |
# distinta: |PF STAMPA [+] |PF sTAMPA |

Data:|31,/122005 []aggiorna costo standard
Quantita: 1.000 [“]iDescrizione componente variante;
i)

Criterio di valorizzazione

Analisi % Ricarico Ciclo semplificato Costificazione parziale

Criterio di valarizzazione: | Covto ot fring w |

Esercizio: Mumero inventario; del:

Listino: |E:ﬂ«5E | |Li5tir‘u:| aziendale di base |

Tipo di stampa:l Stampa Indentata w |

% || O

Stampa E=ci

Fig, 5-4 - Stampa Costificata Distinta base Configurazione con costo di listino.

Da Distinta ... A Distinta

La stampa puo essere eseguita per un intervallo di codici distinta.

Data

Viene elaborata la distinta base valida alla data qui impostata, ¢ dunque possibile effettuare
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costificazioni anche nel passato, di default viene impostata la data di sistema.
LLa data determina anche la data di fine dell'intervallo di tempo che parte dall'inventario di riferimento,
per il calcolo del costo medio ponderato di periodo o esercizio, o ultimo costo.

Quantita

II calcolo della stampa si basa sulla quantita impostata in questo campo, in presenza di costi di set-up
per avere un corretto valore del costo unitario finale ¢ necessario impostare il valore qui riportato
uguale al lotto medio di produzione.

M Aggiornamento Costo Standard

Valorizzando il Check, il costo unitario ottenuto nella stampa aggiorna automaticamente il costo
standard presente negli archivi di magazzino.
Laggiornamento avviene solo per le distinte di livello zero.

M Descrizione Componente Variante

Se attivo stampa la descrizione del componente variante

M Analisi

Valorizzando il flag Analisi la stampa riportera un confronto tra il criterio che viene selezionato con il
costo standard, medio (assume il valore del costo medio selezionato, oppure se vengono selezionati
altri costi diversi da quelli medi, tale colonna si deve intendere come costo medio ponderato di
petiodo) , e costo ultimo.

M % Ricarico

La percentuale di ricarico viene determinata sulle righe della distinta base per ogni componente, in
fase di stampa ¢ possibile decidere se applicare o meno tale ricarico.

M Ciclo Semplificato

I campo ciclo semplificato ¢ soltanto un opzione di visualizzazione del costo della lavorazione, anche
in assenza del flag il valore della lavorazione viene utilizzato per il calcolo del valore totale distinta.

II costo della lavorazione viene calcolato utilizzando 1 cicli semplificati per gli articoli di provenienza
interna, e il contratto di conto lavoro per gli articoli di provenienza conto lavoro.

M Costificazione Parziale

Valotizzando il flag, la costificazione avviene in funzione del flag esplosione presente sulle righe dei
componenti in distinta base, in particolare verranno considerati 1 semilavorati come foglie finali se in
distinta non hanno il flag di esplosione.

Criterio di Valorizzazione

C » Standard

I criteri di valorizzazione si riferiscono sempre agli articoli che

Costo Medio Esercizio rappresentano l'ultimo livello della distinta, le foglie dell’albero, nel
Costo Medio Perivdo caso di costificazione parziale anche gli articoli con distinta
Liftiema Costo

(semilavorati) che non hanno in distinta il flag esplosione vengono

considerati come foglie, per cui il criterio per considerare foglia un

articolo ¢ I'assenza di flag esplosione in distinta.

I criteri di Valorizzazioni sono i seguenti:

© Costo Standard: ~ Si tifetisce sempre al costo standard presente nell’ inventario di riferimento
impostato.

© Costo Medio Esercizio: se presente il flag “Applica cost inventario” ¢ il valore presente
nell'inventario di riferimento come costo medio ponderato di esercizio, altrimenti a partire
dallinventario di riferimento sino al giorno indicato nella data di validita della distinta, viene
ricalcolato, come se si effettuasse un nuovo inventario, in assenza di movimenti viene preso il

Uttirnn Costo del Sakdl fArticola)
Utino Costo Standard (Axticoio)
Costo of Listing
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valore dell'inventario di riferimento In quest’ultima configurazione si deve rispettare il vincolo che
Iesercizio dell'inventario deve essere uguale all’anno della data di validita della distinta che si vuole
esaminare.

© Costo medio Periodo: in presenza del flag Applica costi inventatio” si prende il valore presente
nell'inventario di riferimento, in assenza si ricalcola con 1 soli movimenti dell'intervallo di tempo
compreso tra 'inventario di riferimento e la data validita distinta, in assenza di moviment il costo
medio ponderato periodo ¢ zero.

®© Ultimo Costo: come le due opzioni di costificazioni precedenti anche il costo ultimo viene preso
direttamente dallinventario di riferimento( di qualsiasi esercizio) in presenza del flag “ Applica
Costo inventario”, in assenza di tale flag linventario di riferimento serve come valore di
riferimento in assenza di valori successivi compresi tra la data inventario e data validita distinta.

© Ultimo Costo dei Saldi (Articok): il valore del componente viene preso semplicemente dal valore
presente nei saldi Articoli nell’istante dell’elaborazione, sul magazzino selezionato.

© Ultimo Costo Standard (Articoli): valotre presente nell’anagrafica articolo come costo standard.

© Costo Listino: Ci si avvale di un listino associato agli articolo, naturalmente tale listino dovra essere
comune a tutte le foglie della distinta.

M Applica Costi Inventario

II flag in esame agisce sui criteri di valorizzazione che possono riferirsi direttamente o indirettamente
ad un inventatio.

In presenza del flag il Costo standard, costo medio ponderato esercizio e di periodo, costo ultimo, 1
valori vengono presi direttamente dall'inventario di riferimento senza effettuare ulteriori calcoli, in
particolare possono essere presi da inventari di qualsiasi esercizio.

In assenza del flag la procedura ricalcala tali valoti partendo dall'inventario come riferimento sino alla
data di validita della distinta, e tranne che per il costo medio ponderato di periodo, prendono il valore
dell'inventario in assenza di movimenti successivi.

Esercizio
Esercizio di riferimento per selezionare I'inventario, in assenza del flag applica costi inventatio viene
effettuato un controllo di coerenza tra I'esercizio qui impostato e 'anno della data di validita della
distinta.

Numero Inventario

Inventario di riferimento, nel caso in cui sia flaggato il campo “Applica Costi Inventario” I'inventario
serve per determinare il valore dell’articolo, nel caso in cui non vi sia il flag I'inventario serve anche
per determinare il punto di partenza per ricalcolare il costo medio ponderato di esercizio o periodo.

Listino
Campo visibile selezionando il criterio di scelta Listino, rappresenta il listino di riferimento per il
calcolo della costificazione.

Cambio

In presenza di un listino in valuta viene visualizzato il campo cambio dove ¢ possibile impostare il
cambio di riferimento.

Magazzino

I campo si attiva in presenza del criterio di scelta Ultimo Costo dei Saldi Articolo, il campo serve per
individuare il magazzino del saldo da prendere come riferimento.

Di seguito viene riportato un esempio di stampa e successivamente spiegheremo il calcolo dei punti
principali, in presenza di scarto sfrido e loro recupero.
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Fig. 5-5— Esempio Report Stampa Costificata.
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Nell’esempio riportato nella pagina precedente analizziamo i seguenti punti:

¢

Colonna Scarto + Sfrido: nella colonna viene riportata la somma delle % scarto e dello sfrido
impostate in distinta a livello di riga, tale percentuale comporta un aumento della quantita netta
in distinta.
La % di recupero come la % di scarto-sfrido si riferisce sempre alla quantita netta, quindi ad
esempio se si ha uno scarto del 50 % e un recupero di costo pari al 30% a livello di costo si ha
un aumento di costo del 20%.
Nell’esempio da noi preparato si ha un recupero totale e le due colonne (scarto e recupero)
hanno gli stessi valori.
Costo Unitario: si intende per costo unitario, quanto costa produrre un pezzo se si produce un
determinato lotto medio, oppure per le materie prime si intende il costo del componente in
funzione del criterio di valorizzazione.
il costo unitario del semilavorato si ottiene dividendo il costo totale (ultima colonna) per la
quantita impostata nella stampa.
Recupero costi: 1l recupero dei costi viene separato in recupero sul costo dei materiali ( Materie
prime ovvero componenti che non subiscono ulteriori scomposizioni) e sulle lavorazioni (cicli
semplificati o contratti conto lavoro), in corrispondenza di semilavorati viene riportato il solo
recupero delle lavorazioni in corrispondenza dei materiali viene riportato il recupero imputabile
al riciclo dei materiali( si noti che sul materiale si somma anche la % recupero derivante dat livelli
superiori).
Nell’esempio riportato si nota che per I'articolo MP STAMPA 1 si ha una quantita Lorda di
1600 n. una quantita netta di 400n. 'aumento dovuto al 100% di scarto sul padre e 100% sul
componente in esame hanno portato ad utilizzare 1200n. in piu, questa quantita si moltiplica
per il costo unitatio (10) e si applica la percentuale di recupero che essendo del 100% porta ad
un recupero totale di 12.000.
Nell’esempio per il semilavorato SI. STAMPA il recupero del costo si riferisce al solo costo di
lavorazione (non viene recuperato il set-up ), il calcolo del costo della lavorazione si puo ricavare
come per le materie prime utilizzando come costo unitario il costo unitario tiportato nel
dettaglio dei cicli semplificati sotto riportati.
Nel dettaglio del ciclo si ha il costo di set-up che per definizione viene imputato una sola volta,
ad esempio impiegando 10 minuti ad un costo unitario di 60 si ha un costo di set up di 600,
mentre per quanto riguarda la lavorazione il tempo impiegato per produrre un pezzo (1
secondo) si deve moltiplicare per la quantita lorda da produrre ( 1 secondo x 400 pezzi da
produrre x 1 euro al secondo), a questa si sottrae I'eventuale recupero e si ottiene il costo totale
(= 200 euro di recupero = 200) che sommato al costo di set-up rappresenta il costo totale della
lavorazione del semilavorato = 800.
La % ricarico, viene applicata dopo il recupero su ogni riga, tale % determina il costo aggiuntivo
da sommare al costo ottenuto.
Vediamo ora come si ¢ arrivati al costo totale riportato nell’esempio:
1600 materia prima x costo unitario 10 — 12000 di recupero = 4000 + 10% 4400
costo totale (netto) lavorazione semilavorato 800 + costo sue materie prime 4400=
5200 + 10% = 5720
Costo lavorazione prodotto finito 700 + costo dei suoi semilavorati calcolato in
precedenza 5720= 6420
Nell’esempio riportato si ¢ recuperato tutto il costo aumentato dalla presenza di scarti
e sfridi, si puo dimostrare che si puo ottenere lo stesso valore eseguendo la
costificazione senza scarti e sfridi.
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Contratto di Conto Lavoro

Per la costificazione degli articoli di conto lavoro ci si avvale dei contratti dove viene stabilito il costo
che si deve sostenere per la lavorazione ed eventuali componenti forniti direttamente dal terzista.

Di seguito viene riportato 'esempio di un contratto di conto lavoro:

B Contrattil di acquisto £ Nuovo

Contratti di acquiste || |

Em:lil:e:lg_ Stampa | Del: validita dal: ||lel'Dll|f2|:||:|5 | .‘3.|:|31l|f12l'l'2|j|jg |

Fornitore: [BETACOMP [+] |Beta Computers SRL (BO36) |
Descrizions: |CL STAMPA |
Valuka: |EUR |E] |E|_,|r|:|J moneta emi | Affidabilita; El
Scaglioni
Gr. e, Articalo ka miinima Lotko raltiple G.app. | Priar, | Cuantita Prezzo
E] CL STAMPA 10,000 10,000 10| O 0,999,000 S00,00000 A

b
CL STAMPA | ’ﬁ Sconti/magg.
[“lConsidera per costificazione! 1M, E] Material || ngul | IIIJIIIIII| | IIIJEIEI| | D’DD|

Fig. 5-6 — Contratto di conto lavoro

M Considera per Costificazione

Se nel contratto ¢ presente il flag , il contratto viene preso in considerazione per la costificazione.

Prezzo

Si intende il costo per produrre un pezzo, questo nella stampa verra moltiplicato per la quantita lorda
ed eventualmente diminuito di recuperi come per la lavorazione interna.

Y Materiali

’ﬁ Cliccando il bottone materiali si accede alla tabella dove vengono specificati i componenti forniti
M:aten_a" direttamente dal terzista, tali materiali non verranno valorizzati in quanto il loro costo ¢ gia
— compreso nel prezzo pattuito, nella stampa saranno evidenziati dalla scritta “forniti dal terzista”.

Di seguito riportiamo la tabella materiali:

STAMPE 5—11



MAGAZZINO PRODUZIONE - AD HOC REVOLUTION

B Materiali del terzista / Nuovo

Magazzing del terzista: |EET&C | |r--1agazzir'u:| Terzista Betacomp

Puosiz, Codice Descrizione

10 |MP STAMPA 2 MP STAMPA 2

Fig. 5-7 - Tabella Materiali forniti dal terzista.

Di seguito viene riportato un esempio di stampa con contratto di conto lavoro:
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Fig. 5-8 —Stampa Costificata in presenza di contratti di conto lavoro.
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—7 Verifica di Fattibilita

Questa funzionalita consente di verificare la fattibilita di produzione di una certa distinta base, in base
alla Disponibilita Effettiva o Contabile dei suoi componenti. Per ciascun componente viene
evidenziata la Quantita da Impegnare (ovverosia quella necessaria al processo produttivo), quella
Disponibile (puo trattarsi della disponibilita effettiva ovvero di quella contabile) e quella Residua (nel
caso la quantita da impegnare sia inferiore a quella disponibile) o Mancante (nel caso contratio).

& Stampa verifica di fattibilita

Articolo: | PCDEL TABASE [#] |PC Delta Base |

Quantita: | | 1,000 | [ 5alo prodatt Finiti

Magazzina! |,.'].'L_J | |,-'J-,u||a

Diata stampa: |27 /07 /2009

Tipa di skampa: | Stampa Verifica Disponibilita’ Effettiva w |

2 || O

Stampa E=ci

Fig. 5-9 —Maschera di selezione della Stampa Verifica Fattibilita

Articolo

E Particolo con associata una distinta base per il quale effettuare una verifica di fattibilita.

Quantita
Rappresenta la quantita netta della distinta base, per la quale si desidera effettuare la verifica di

fattibilita.

M Solo Prodotti Finiti

Se attivato, nella stampa saranno esclusi i semilavorati (ovverosia le sottodistinte base) da esplodere
(check Esplosione Componenti attivo nell’archivio Distinta Base): in sintesi, risulteranno presenti solo
le “foglie” dell’albero gerarchico della distinta base.

Magazzino

Rappresenta il magazzino per il quale si desidera effettuare la verifica di disponibilita; nel caso non
venga selezionato la verifica considerera la somma delle disponibilita di tutti 1 magazzini aziendali.

Data Stampa

Rappresenta la data di elaborazione della stampa (riportata sul report), che sara utilizzata per la verifica
di validita dei component (e percio ne discriminera la presenza).
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Tipo di Stampa
L’utente ha la possibilita di scegliere il tipo di saldo di magazzino sul quale eseguire la verifica di
fattibilita:
© Stampa Verifica Disponibilita Effettiva: nel report verra considerata la Disponibilita Effettiva
(esistenza — riservato);
© Stampa Vertfica Disponibilita Contabile: nel teport verra considerata la Disponibilita Contabile
(esistenza — riservato + ordinato — impegnato).

Nella pagina seguente viene presentato un esempio di stampa della Verifica Fattibilita.
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Fig, 5-10 — Esempio di stampa Verifica Fattibilita
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7 Implosione Componenti

Questa funzione ¢ utile per conoscere in quali Distinte Base un Componente o Semilavorato ¢
utilizzato e in che quantita. Per ciascun articolo di magazzino selezionato viene presentato I'elenco
delle distinte base in cui risulta presente, con la relativa quantita e coefficiente di impiego.

& Stampa implosione |Z||E|[z|
D:a componente: || |E] | |
i cnmpnnente:l |E] | |

[ 50l distinke confermate

Tipo di skampa: | Stampa Standard < |

A
Stampa E=ci

Fig. 5-11 — Maschera di selezione della Stampa Implosione Componenti

Da Componente ... A Componente

Puo essere impostato un intervallo di articoli di magazzino da comprendere nella stampa, altrimenti
saranno stampati tutti.

M Solo Distinte Confermate

Se attivato, nella stampa saranno considerate solo le distinte base con status Confermato, e percio
saranno escluse quelle Provvisorie.

Nella pagina seguente viene presentato un esempio di stampa Implosione Componenti.
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Stampa implosione componenti Azienda Demo Ad Hoc Revolution
Selezioni: Da codice: (Distinte confermate + provvisorie)
A codice:
Componente Descrizione
Distinta Descrizione Quantita’
AHRB Ad Hoc Revolution base
PC Personal Computer 1,00000 (Variante)
PC Personal Computer 1,00000 (Variante)
AHRP Ad Hoc Revolution ciclo passivo
PC Personal Computer 1,00000 (Variante)
ALIM 450 W Alimentatore 450 watt
PCADMIN PCADMIN 1,00000
ALIM240W Alimentatore 240 W
CABINET Cabinet per PC 1,00000
AURICOLARE Auricolare con filo
KITCELL Kit accessori per cellulare 1,00000
BATTCELL BATTERIA PER CELLULARI
KITCELL Kit accessori per cellulare 1,00000
BOXPENTIUM Box Base Pentium, unita di base
PC Personal Computer 1,00000
CABINETPC Cabinet per PC
BOX BOX principale PC 1,00000
CASSEAUDIO Coppia di Casse Audio
PC Personal Computer 1,00000 (Variante)
PC Personal Computer 2,00000 (Variante)
PC Personal Computer 1,00000 (Variante)
CAVIPC Cablaggio Memorie di Massa
MEMMASSA Unita Memorie di Massa 1,00000
CDDRIVE Unita CD
MEMMASSA Unita Memorie di Massa 1,00000
CONTROLLER RAID Controller Raid
PCADMIN PCADMIN 1,00000
CPU-P3-1GHZ CPU Pentium lll 1Ghz
UNITCPU Unita CPU 1,00000 (Variante)
UNITCPU Unita CPU 1,00000 (Variante)
UNITCPU Unita CPU 1,00000 (Variante)
CPU-P3-700 CPU Pentium Il 700Mhz
UNITCPU Unita CPU 1,00000 (Variante)
UNITCPU Unita CPU 1,00000 (Variante)
CPU-P4-2.8GHZ CPU-P4-2.8GHZ
PCADMIN PCADMIN 1,00000
CUSTCELL Custodia per cellulari
KITCELL Kit accessori per cellulare 1,00000
DISSIPATORE Dissipatore calore per CPU
UNITCPU Unita CPU 1,00000
GADCELL Gadeget regalo
KITCELL Kit accessori per cellulare 1,00000
HD 120 GB SATA Hd 120Gb Sata
PCADMIN PCADMIN 2,00000
HD10G Hard disk 10 giga
MEMMASSA Unita Memorie di Massa 1,00000 (Variante)
MEMMASSA Unita Memorie di Massa 2,00000 (Variante)
MEMMASSA Unita Memorie di Massa 1,00000 (Variante)
Elaborato il 27/07/2009 Pag.: 1

Fig. 5-12 — Esempio di stampa Implosione Componenti
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7 Stampa Documenti di Produzione

Mediante questa funzione 'utente puo ristampare i Documenti di Produzione, ovverosia i documenti
che gestiscono la distinta base (check Articoli Composti attivo sulla relativa causale).

Sono disponibili le medesime tipologie di stampa previste per i report dei documenti di produzione
allinterno delle causali documento.

(? Ricordiamo che per analisi della fattibilita quindi per i tipi stampa:
Stampa fattibilita Sommarizzata

Stampa Fattibilita Sommarizzata per Magazzino

Stampa Fattibilita per Prodotto Finito

Stampa Fattibilita per Prodotto Finito e Magazzino

E necessario che il documento collegato di riga non movimenti i saldi dei components. In pratica per poter stampare i
documenti di produzione che effettuano una analisi nel tempo ¢ necessario che la cansale di magazzino dei
documenti collegati abbia effetti nulli sui componenti.
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= | Stampa documenti di produzione |:||E|E|

Tipa docurmenta: |F'RF'I£'-. ||F'iar‘u:| di Produzione | i

\-'J'\‘h

Da data: Da numern: ! I:I Ricerca

& data; A numero: ! I:I |ﬂE55‘|'_;.‘u"_lﬂ w |
Inkestatario: | || |

Tipodoc, | Cateq. doc, Mum. doc, Setie Data doc, Inkestatario ~
»~] PRPIA ol 1P 27/07}2009

QR 0 Fatibilits per Prodotio Finite

() Seleziona tutti
(%) Deseleziona butti

Fig. 5-13 — Maschera di selezione della Stampa Documenti di Produzione

Tipo Documento

Rappresenta una causale Documento di Produzione, ovverosia un documento che gestisca la distinta
base (check Articoli Composti attivo sulla relativa causale). Questo campo ¢ obbligatotio, siccome la
stampa deve necessariamente comprendere documenti della stessa tipologia.

Da Data ... A Data

E possibile filtrare i documenti da stampare in base ad un intervallo di date documento.

Da Numero ... A Numero

E possibile filtrare i documenti da stampare in base ad un intervallo di numeri documento, con le
relative serie di numerazione.

Intestatario

E possibile filtrare i documenti da stampare in base ad un particolare cliente o

Fornitore fornitore; il tipo di intestatario deve essere impostato nell’apposito scelta a discesa.
Nessuno
‘M Ricerca
B Premendo questo bottone, nella griglia della maschera saranno visualizzati i documenti che rispondono

d
R

ai filtri impostati. I’utente ha la possibilita di selezionarne alcuni mediante il check alla sinistra di ogni
riga, oppure tutti quelli visualizzati attivando il check “Seleziona Tutti”.

Ricerca
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Tipo di Stampa

Sulla base dei documenti di produzione selezionati, possono essere eseguite due tipi di stampe:

© Stampa Documenti di Produzione. ¢ quella che normalmente viene eseguita al momento della
conferma di un documento di produzione; presenta I'elenco dei componenti di ciascuna distinta
base, per la quale viene indicata la sommatoria delle quantita riscontrabili in tutti 1 documenti
selezionati;

© Stampa Documenti di Produzione + Note: tispetto alla stampa precente, questa presenta elenco dei
componenti definito al momento dell’evasione del documento e le eventuali note;

© Stampa Fattibilita nel Tempo (con analisi per componenti e prodotti finiti): rappresenta analisi della
Disponibilita nel Tempo ponderata con le quantita da impegnare per la produzione, da utilizzarsi
per la stampa di uno o pitt Ordini di Produzione al fine di verificarne la fattibilita. In questo caso
viene eseguito un raggruppamento delle quantita per singolo componente, indipendentemente dal
livello o documento in cui risulta presente.

La Verifica di Fattibilita nel Tempo deve essere effettuata su documenti di produzione (con
esplosione dei componenti) che hanno un effetto nullo di magazzino (causale di magazzino che
non varia alcun saldo) e percido non movimentano I'impegnato dei componenti, che sarebbe
altrimenti considerato due volte.

Nella pagina seguente viene presentato un esempio di stampa di un Documento di Produzione.
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Stampa Piano di Produzione Azienda Demo Ad Hoc Revolution
Selezioni: Da num. doc.: 1 Del: 01/01/2009
A num. doc.. 999999 Del: 31/12/2009
Articolo Descrizione Quantita da produrre U.M.
Intestatario Commessa
PCDELTABASE PC Delta Base 15,000 n.
INSTAHR
Distinta Base confugurabile per le 4 tipologie di PC: DELTA-BASE, DELTA-PRO, TURBO-BASE e
TURBO-PRO.

| PC differiscono per la maggiore dotazione hardware (tra DELTA e TURBO): monitor, scheda
video, scheda audio, memoria RAM, Hard Disk e CPU, e per la presenza del software Gestionale
preinstallato (tra versione BASE e PRO).

Componente Descrizione Codice articolo U.m. Qta da impegnare
ALIM240W Alimentatore 240 W ALIM240W n. 15,000
CAVIPC Cablaggio Memorie di Massa CAVIPC n. 15,000
CDDRIVE Unita CD CDDRIVE n. 15,000
DISSIPATORE Dissipatore calore per CPU DISSIPATORE n. 15,000
LAMIERACAB Lamiera per Cabinet LAMIERACAB mq 21,000
MON17 Monitor 17 pollici MON17 n. 15,000
MOUSE Mouse 3 tasti MOUSE n. 15,000
SO Sistema Operativo desktop SO n. 15,000
TASTIT Tastiera italiana TASTIT n. 15,000
VENTOLACPU Ventola per CPU VENTOLACPU n. 15,000

Elaborato il: 26/07/2009 Pag.. 1

Fig. 5-14 — Esempio di stampa Document di Produzione
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7 Stampa Piano di Produzione

Questa maschera consente di stampare un Piano di Produzione memorizzato nel relativo archivio. B
possibile stampare il semplice elenco delle distinte base presenti, oppure ottenere il dettaglio dei
componenti derivanti dall’esplosione delle distinte. In quest’ultimo caso ¢ prevista I'indicazione della
disponibilita dei component, utile per 'analisi di fattibilita del piano.

& Stampa piano di produzione f_|@|g|
wners o] 1| osk[oafoziaos |

Descrizione: |F‘iar‘u:| di produzione PC |

Magazzino: |.-'3-.U | |,£'-.u||a |

Data stampa: |27 /072009 [componenti disponibil

Tipo di stampa: | Stampa Con Verffica disp. Efettiva Cormpanenti w |

% || O

Starmnpa E=ci

Fig. 5-15 — Maschera di selezione della Stampa Piano di Produzione

Y Numero, Del

Premendo questo bottone si accede ad uno zoom di selezione del Piano di Produzione che si
desidera stampare. I'utente ha la possibilita di specificare alcuni filtri per circoscriverne la ricerca:
Numero, Serie di numerazione e Data di caricamento del piano.

Magazzino
Rappresenta il magazzino per il quale si desidera effettuare la verifica di disponibilita; nel caso non
venga selezionato la verifica considerera la somma delle disponibilita di tutti i magazzini aziendali.

M Componenti disponibili

Se attivo mostrera anche i componenti disponibili per poter realizzare il piano selezionato; se
disattivato verranno mostrati solo i componenti che risultano avere una disponibilita fisica o contabile
(a seconda del tipo stampa selezionato) non sufficiente a coprire i fabbisogni derivanti dal piano.

Data Stampa
Rappresenta la data di elaborazione della stampa (tiportata sul report), che sara utilizzata per la verifica
di validita dei component (e percio ne discriminera la presenza).

Tipo di Stampa

Sono disponibili le seguenti stampe del Piano di Produzione:
© Stampa con Verifica Disponibilita Effettiva Components. per ciascun componente viene indicata la

Quantita totale da Impegnare presente in tutte le distinte base, la Disponibilita Effettiva (esistenza
— riservato) e la quantita Mancante;
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© Stampa Dettagliata con Verifica Disponibilita Effettiva: per ciascuna distinta base presente nel piano,
viene presentato il dettaglio dei componenti evidenziandone la Quantita da Impegnare, la
Disponibilita Effettiva e la quantita Residua (nel caso la quantita da impegnare sia inferiore a
quella disponibile) o Mancante (nel caso contrario);

© Stampa Dettagliata con Verifica Disponibilita + Note: questa stampa tiporta I'ordine dei componenti
come definito in distinta ed eventuali note;

© Stampa con Versfica Disponibilita Contabile Componenti: per ciascun componente viene indicata la
Quantita totale da Impegnare presente in tutte le distinte base, la Disponibilita Contabile
(esistenza — riservato + ordinato — impegnato) e la quantita Mancante;

© Stampa Sommaria: rappresenta il semplice elenco delle distinte base presenti nel piano.

Nella pagina seguente viene presentato un esempio di Stampa Dettagliata con Verifica Disponibilita
Effettiva del Piano di Produzione.
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Fig. 5-16 - Esempio di Stampa Dettagliata con Verifica Disponibilita Effettiva del Piano di Produzione
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7 Stampa Cicli Semplificati

Attraverso questa maschera ¢ possibile stampare 1 Cicli Semplificati memorizzati nel relativo archivio.
Per ciascun Ciclo Semplificato viene riportato I'elenco della Risorse da cui ¢ composto, con 1 rispettivi
unita di misura, quantita ed importo espresso nella valuta di conto.

B Stampa cicli semplificati

B=1E

Da codice ciclo: | ASSCABINET

| |Assemhlaggil:u Cabinet

# codice ciclo: |F‘F{EF‘F‘C]

| |F‘reparazinne PiC Standard

Tipa di stampa: | Stampa Ordinats per Codice

Starmpa

Fig. 5-17 — Maschera di selezione della Stampa Cicli Semplificati

Da Codice Ciclo ... A Codice Ciclo

Puo essere impostato un intervallo di Cicli Semplificati da comprendere nella stampa, altrimenti

saranno stampati tutti.

Tipo di Stampa

Lelenco det Cicli Semplificati puo essere ordinato per Codice o per Descrizione.

Nella pagina seguente presentiamo un esempio di stampa dei Cicli Semplificati.
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Fig. 5-18 — Esempio di stampa det Cicli Semplificati
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re

I~ Stampa Coefficienti di Impiego

Attraverso questa maschera ¢ possibile stampare 1 Coefficienti di Impiego parametrici memorizzati
nel relativo archivio. Per ciascun Coefficiente di Impiego viene riportata la formula dei Parametri
Variabili con la quale risulta definito.

& Stampa coefficienti di impiego

Da codice: || AMIERACAR [+] Lamiera per Cabinet |
A codice: || AMIERACAH [+] |Lamiera per Cabinet |
Tipor di stampa: | Stampa Ordinata per Codice o |

A
Stampa E=ci

Fig. 5-19 — Maschera di selezione della Stampa Coefficient di Impiego parametrici

Da Codice ... A Codice

Puo essere impostato un intervallo di Coetficienti di Impiego da comprendere nella stampa, altrimenti
saranno stampati tutti.

Tipo di Stampa

L’elenco dei Coefficienti di Impiego puo essere ordinato per Codice o per Descrizione.
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7 Stampa Risorse

Attraverso questa maschera ¢ possibile stampare 1 Risorse impiegate nei Cicli Semplificati. Per
ciascuna Risorsa vengono riportati 'unita di misura principale e secondatia, il relativo costo unitario e

la valuta di rappresentazione.

& Stampa risorse

B =13

Da codice: |ﬂ55EME:mGGID

| |ﬂ*559mh|a';lgiu Companenti

A codice: |TE5TCD|‘-.-'||:1

| |TESt di un insierne di Cormponent

Tipa di stampa: | Stampa Ordingta per Codice

]
ey
» || O
Starnpa E=ci

Fig. 5-20 — Maschera di selezione della Stampa Risorse

Da Codice ... A Codice

Puo essere impostato un intervallo di Risorse da comprendere nella stampa, altrimenti saranno

stampati tutte.

Tipo di Stampa

L’elenco delle Risorse puo essere ordinato per Codice o per Descrizione.

STAMPE
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6 Funzioni di Servizio

I~ Duplicazione Distinte

I~ Sostituzione Componenti

7 Duplicazione Cicli

/7 Visualizza associazione distinta articolo

7 Sostituzione/variazione associazione distinta/articolo
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Introduzione

In questo capitolo vengono descritte alcune funzioni di servizio utili per la manutenzione delle
distinte base: la Duplicazione delle Distinte Base, la Sostituzione di Componenti alle distinte base
esistenti, ed infine la Duplicazione dei Cicli Semplificati.

Nella figura sottostante viene presentato il menu Servizi del modulo Magazzino Produzione; con
'esclusione della prima voce (gia descritta nel capitolo sulla Gestione della Produzione), le altre
saranno trattate nei paragrafi seguenti.

Servizi 'w Parametri distinte
Duplicazione distinte
Soskituzione componenti

Duplicazione cicli

Wisualizza associazione diskinka)arkicolo

Sostituzione wariazione associazione distinka)arkicolo

Fig, 6-1 —Menu Servizi

6—2 FUNZIONI DI SERVIZIO
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7 Duplicazione Distinte

Ad Hoc Revolution consente la definizione di prodotti finiti con composizione simile attraverso
un’unica distinta base (che risulta essere un vero e proprio modello di distinta), attraverso i
Componenti Varianti in base all’articolo di riferimento, ed 1 Coefficienti Parametrici (definiti al
momento dell’esplosione di una distinta base attraverso parametri imputati dall'utente).

Nel caso la flessibilita della struttura di una distinta base non dovesse comunque essere sufficiente, ¢
disponibile la funzione di Duplicazione Distinte, con la quale viene generata una copia di una distinta
base di riferimento sulla quale apportare le necessarie modifiche.

- | Duplicazione distinie base |:|E|E|

Distinta base di origine

Codice: ||:'c | |F‘er5|:|r'|al Cornputer |

Distitta Baze confugurabile per le 4 tipologie di PC: DELTA-BASE, DELTA-PRO,
TLURBO-BASE 2 TLRBO-PRO,

I PC differiscono per la maggiore dotazione hardware (tra DELTA & TURBD):
mionitor, scheda video, scheda audio, mermaria RarM, Hard Disk e CPU, & per la

P e T o e L T e T e . o L L

Ciclo: |F'REF‘F‘C | Yalidita da:l I |F'.:| I |

Distinta base di destinazione

Codice: ||:||:5ERIE2 | |F'er5|:|r'|al Computer Serie 2 |

Distinta Base confugurabile per le 4 tipologie di PC: DELTA-BASE, DELTA-PRO,  #
TURBD-BASE & TURBO-PRO,

I PC differiscono per la maggiore dotazione hardware (tra DELTA & TURBO:
rionitor, scheda video, scheda audio, rmeraria RAM, Hard Disk e CPU, & per |a

e N e e | T a1

Ciclo: [ a5ope | Walidit3 da:l [ |.ﬁ.:| I ||:|Pr|:|wi5|:-ria
A "y
2

Sulla parte alta della maschera ¢ necessario impostare il codice della distinta base di riferimento da
duplicare; verranno quindi valorizzati i seguenti dati generali (non modificabili): Descrizione, Note,
Ciclo Semplificato associato, intervallo Date di Validita e Status Provvisotio/Confermato.

Fig. 6-2—Maschera di selezione della funzione Duplicazione Distinte

Una volta impostato il codice della distinta base da duplicare, nella parte bassa della maschera saranno
automaticamente valorizzati gli stessi dati generali presentati sopra da utilizzarsi per la generazione
della Distinta Base di Destinazione (con lesclusione del Codice, che ovviamente dovra essere
reimpostato). Dopo aver impostato il codice della distinta base da generare, ed eventualmente aver
modificato 1 dati generali preimpostati, premendo il bottone OK si procedera all’effettiva creazione
della nuova distinta base, che presentera lo stesso dettaglio componenti di quella di origine.
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7 Sostituzione Componenti

Con questa funzione ¢ possibile eseguire una sostituzione globale, su tutte le distinte base caricate, di
un particolare componente con un altro. I casi di utilizzo sono sostanzialmente i seguenti:
¢ Errore di Caricamento: ¢ stato indicato inavvertitamente un componente errato in diverse distinte
base, che si desidera sostituire con quello corretto;
¢ Obsolescenza di un Componente: si desidera sostituire un componente non piu utilizzato con un
nuovo componente. A questo scopo, si ricorda che ¢ anche possibile utilizzare le date di validita
specifiche di ciascun componente, potendo cosi pianificare nel tempo I'obsolescenza di un
componente e entrata in vigore di un altro.

B Sostituzione componenti |:|@|E|

‘Wecchio componente

Codice: |MOUSE2T [#] {Mouse 2 tasti |

MNuovo componente

Codice: [MOUSE [+ [Mouse 3 tasti |

Aqgiotna alkri dati

o Srarko: %, SFrida: %, Ricarica: 5,00
% Rec.scarko: % Rec, sfrido:

Fig. 6-3—Maschera di selezione della funzione Sostituzione Componenti

Codice Vecchio Componente

Codice del componente da eliminare in tutte le distinte base.

Codice e Descrizione Nuovo Componente

Codice e relativa descrizione modificabile del componete che dovra essere utilizzato al posto di quello
da sostituire.

M Aggiorna Altri Dati

Attivando questo check, ¢ possibile specificare la valorizzazione di alcuni dati percentuali relativi al
nuovo componente da inserire: Scarto, Recupero Scarto, Sfrido, Recupero Sfrido e Ricarico. Tali dati
andranno ad essere sovrascritti a quelli preesistenti relativi al vecchio componente (altrimenti
rimarranno validi questi ultimi).
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7 Duplicazione Cicli

Attraverso questa funzione ¢ possibile creare un duplicato di un particolare Ciclo Semplificato: la

procedura replichera lintero elenco delle Risorse del ciclo di riferimento, con lindicazione delle
relative unita di misura e quantita.

& Duplicazione cicli semplificati

Ciclo di origine

Codice: |PREF‘F‘C | |Preparaziune PC Standard |

Ciclo di destinazione

Codice: |PREF‘C2 ||F'reparaziu:ur'|e PC Seconda Serigl |

Fig. 6-4 —Maschera di selezione della funzione Duplicazione Cicli

Codice Ciclo di Origine
Codice del Ciclo Semplificato di riferimento da duplicare.
Codice Ciclo di Destinazione

Codice e relativa descrizione modificabile del nuovo Ciclo Semplificato, da generarsi sulla base del
dettaglio Risorse presente nel ciclo di origine.
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—7 Visualizza associazione

AD HOC REVOLUTION

distinta/articolo

Tale funzionalita permette di visualizzare le associazioni tra la distinta base e gli articoli

B Visualizza associazione distintafarticoli

EBX

A f
Da distinka: | |B | | N
A distinka: | |E] | | Ricerca
Da articolo: | | | |
Ad articolo: | |E] | |
Prov, articolo: | Tutte v | Crit, sele2.: | piceines ansocists ad articolo v |
Articolo Descrizione Provenienza Distinta base -~
| |BORFENTIUM Box Base Pentium, unitd di base Interna B
n CABINETPC Cabinet per PC Esterna CABIMNET
n CL STAMPA CL STAMPA Cflavoro CL STAMPA
|_|KIT_BUNDLE kit bundle Mp+Cpu+entola+Fam Cflavaro KIT_BUNOLE
| |KITCELL Kit accessari per cellulari Esterna KITCELL
n MOMNL7CE Monitor 17 pollici CRISTAL BRIGHT Esterna IMBALLS_MONITOR
PCADMIN PCADMIN Esterna PCADMIN
MFPCDELTABASE |PC Delka Base Esterna PC
n PCDELTAPRO PC Delta Pro Interna PC
| |PCREVOLUTION PC mod. Revolution Interna PC
n PCTUREBOBASE PC Turbo Base Inkterna PcC
a PCTUREOPRO PC Turbo Pro Inkterna PcC
a PF Prodokto Finita Inkterna PF
SKMADRE Scheda Madre PC Cflavara SKMADRE b
[ B | »
D @ ]
Cristinta Sirticalo Esci

Fig. 6-5— Visualizza associazione distinta articolo

Da distinta...A distinta

Campi di inizio e fine selezione per codice distinta.

Da codice ... A codice

Campi di inizio e fine selezione per codice articolo

Prov. Articolo

Valori di selezione per provenienza articolo.

£rfarna

Ciavaro
Futa
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Crit. Selez.

Criteri di selezione per visualizzazione associazioni

Distinta associata ad arfico
Distinta non asrociata ad articolo
Avticolf sanza disfnfa associata
Tutfa

Dettaglio

All'interno della griglia di dettaglio viene visualizzato il risultato delle selezioni precedenti
“MDistinta

= Tasto che permette I'interrogazione dell’anagrafica distinta
Listinta

“M Articolo

5 Tasto che permette l'interrogazione dell’anagrafica articolo
Articolo
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/7 Sostituzione/variazione associazione
distinta/articolo

Tale funzionalita permette di sostituire, inserire ed eliminare le associazioni tra la distinta base e gli
articoli

B Sostituzionelvariazione associazione distintafarticolo E|E|rz|

Selezioni || Lista articoli |

Tipo operazione O
[ i

() Eliminazions

Distinta di riferimenta

Codice: | | | |

Distinta da inserire
Codice: | | | |

Selezioni articaoli

Da articolo: | |E] | |
Ad articolo: | |E] | |
Da Famiglia: | | | |
A Famiglia: | | | |
Cagr. merc.:| || |
|
|
|

A ar, meru:.:| ||

Da cat, nmu:ug.:| ||
A cak, Dmng.:| ||

fo Y P
4O
Ricerca E=ci

Fig. 6-6 — Sostituzione/variazione associazione distinta/articolo

Tipo operazione

gf“t‘t"-'z":":e ©® Sostituzione: permette la sostituzione di un codice distinta con un altro su uno o piu codici articoli
nserimento . . . . L S C
Ooeiminazione . @ Inserimento: permette linserimento, associazione di un codice distinta su uno o pitt codici articoli

@Eliminazione: permette 'eliminazione dell’associazione tra il codice distinta ed uno o piu articoli

Distinta di riferimento

Codice

Campo di inserimento codice distinta di riferimento

Distinta da inserire

Codice

Campo di inserimento codice distinta da inserire
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Selezione articoli

Da articolo ... Ad articolo

Campi di inizio e fine selezione per codice articolo.

Da famiglia .. A famiglia
Campi di inizio e fine selezione per famiglia.
Da gr. metc. ... A gr. merc.

Campi di inizio e fine selezione per gruppo merceologico.

Da cat. omog. ... A cat. omog.

Campi di inizio e fine selezione per categoria omegenea.
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