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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

1 Introduzione

Il modulo Raccolta e analisi dati di produzione chiude il flusso informativo del sistema di Gestione
della Produzione Industriale di ad hoc Enterprise.

Il sottosistema di Rilevazione Dati consente la gestione di tutte le attivita legate al controllo di
avanzamento della produzione, con lo scopo di consentire 'acquisizione accurata e tempestiva delle
informazioni di avanzamento direttamente dai reparti e dai centri di lavoro dove esse si generano, in
modo da tenere costantemente aggiornata la situazione dei processi produttivi e permettere, in caso di
ritardi, un immediato intervento delle funzioni aziendali preposte per la definizione delle azioni
correttive piu appropriate.

Come si vedra, la rilevazione dei dati puo avvenire in modo tradizionale attraverso 'imputazione
manuale dei dati oppure, piu frequentemente, mediante I'ausilio di sistemi per la raccolta automatica
dei dati basati su vari tipologie di dispositivi (terminali fissi, portatili, touch-screen, ...).

Il sottosistema di Analisi dei Dati di produzione si occupa invece di valutare le prestazioni del
sistema produttivo nel suo complesso, mettendo a disposizione alcuni strumenti per il controllo
dell’ Avanzamento dell attivita  produttiva nonché una serie di analisi di valutazione delle Prestazion:
Economiche e Prestazioni non Economiche del sistema.

Piu in dettaglio il Controllo Avanzamento ¢ in grado di fornire, per quanto riguarda la produzione
interna, numerose indicazioni sullo stato del piano di ordini di lavorazione in essere evidenziando, ad
esempio, eventuali ODL in ritardo di lancio o di completamento, la lista degli ODL da lanciare o
ancora da completare ad una certa data, il dettaglio di avanzamento di ogni singolo ODL, nonché
alcuni interessanti visualizzazioni aggregate secondo la struttura del sistema produttivo definito
dall’'utente. Valutazioni del tutto simili possono essere fatte, oltre che per le produzioni interne, anche
per la parte riguardante il conto lavoro.

I’analisi delle Prestazioni Economiche ha invece l'obiettivo di calcolare il costo di un singolo
Ordine di Lavorazione. suddiviso per tipologia di costo Manodopera, Materiali, Lavorazioni esterne e
Attrezzature.

Infine, il modulo di Analisi Dati di Produzione di ad hoc Enterprise ¢ in grado di eseguire una serie
molto dettagliata di Analisi sulle Prestazioni non Economiche del sistema produttivo.

Nelle prestazioni non economiche ricadono le parti di analisi dei lead-time (sia a livello di MPS che a
livello di MRP), le analisi degli scarti/sfridi e delle rilavorazioni (area Qualita), nonché 'importante
parte di valutazione delle prestazioni delle macchine (con analisi dei tempi di set-up e warm-up, analisi
per causali di dichiarazione, analisi delle indisponibilita macchina/centro di lavoro, calcolo delle
efficienze globali per centro/ area/ reparto/ stabilimento, ...).

Una delle principali caratteristiche del sistema produzione di ad hoc Enterprise ¢ sicuramente quella
dell’elevata modularita: il sistema infatti, fin dalle sue origini, ¢ composto da ben dieci moduli
funzionali, che consentono numerose configurazioni (combinazioni di moduli) per meglio adattarsi
alle diverse esigenze degli utenti utilizzatori della procedura.

1—4
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Modulo BASE

BOM, Corfiquratore, Cicli Sernp., MPS, RCR, Esplosore, Prdievornaterisi, Bacedts dati

Cicli di Lavorazione C':'r"t':' Lavoro
parte logistica) 00000 |
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MRF, CRP, Peqgirg, Coto Lavono [pi anificad one )
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Dic:hi araz one di produe one Aralisi prestazioni Mon Economiche |
per fizorsa [macchina, operaore] Econorniche & cortrdl o fvwareaments

Produzione su Commessa

I s1stema produ=one di ad hoe Enterprise

|
Fig. 1-1 - Sistema Modulare ad hoc Enterprise.

La parte di Rilevazione Dati, in particolare, ¢ per sua natura realizzabile a diversi livelli di dettaglio, in
funzione degli obiettivi che si vogliono ottenere dal sistema integrato di gestione della produzione.

I’obiettivo minimo, realizzato nel sistema produzione di ad hoc Enterprise dal modulo BASE, ¢
sicuramente quello di fare una raccolta dati mirata alla rilevazione di sole quantita prodotte/scartate
pet ODL o per ODL/Fase (se vengono gestiti i cicli di lavorazione), finalizzata ad un corretto
aggiornamento del magazzino (catico/scarico di materie prime, WIP, prodotti finiti) ed
allavanzamento del piano degli ordini di lavorazione.

Si tratta di un obiettivo minimo ma, al tempo stesso, irrinunciabile, in quanto I'aggiornamento del
magazzino e 'avanzamento del piano degli ordini di lavorazione sono funzionalita essenziali in tutte
le realta aziendali, a prescindere dalla loro complessita: per questo motivo, lo fipetiamo, queste
funzionalita sono state inserite nel modulo BASE del sistema produzione di ad hoc Enterprise, e sono
disponibili per tutti quei contesti aziendali dove la rilevazione dei dati di produzione ¢ finalizzata
esclusivamente ad una corretta gestione del magazzino.

Se invece la Rilevazione dei Dati di produzione ha obiettivi pit ampi ed ambiziosi (controllo avanzamento
¢ valutazione delle prestazioni economiche e non economiche del sistema produttivo), ¢ necessario raccogliere una
mole di dati ben supetiore: non ci si pud piu accontentare di sole quantita prodotte ¢/o scartate, ma
occorre rilevare tempi (produttivi e improduttivi), modalita di utilizzo delle risorse (macchine,
persone, attrezzature, ...), € COsi via.

Poiché si tratta di una esigenza diversa da quella di base, le funzionalita per raccogliere questa ulteriore
mole di dati vengono messe a disposizione, in ad hoc Enterprise, dal modulo di Rilevazione Dati
Risorse.

L’insieme dei dati raccolti mediante il modulo BASE ed il modulo Rilevazione Dati Risorse,
costituiscono la base di dati analizzata dal modulo di Analisi Dati che, come anticipato, nel presente
paragrafo, consente un’attenta valutazione delle prestazioni (economiche e non) del sistema
produttivo gestito mediante ad hoc Enterprise.

INTRODUZIONE 1—5
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2 Rilevazione Dati
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Dichiarazione per ODL
Dichiarazione per Reparto
Dichiarazione per Fermi
Dichiarazione per Valore

Causali Versamento

Tipo Attivita

Causali di Scarto Declassamento
Causali Fermo

Criteri Accorpamento

Log-Errori



RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

Introduzione

11 sottomodulo Rilevazione Dati permette di dichiarare per ogni ODL , oltre alle quantita prodotte, le
Risorse utilizzate per la produzione .

¢ Squadre, SQ;

¢ Macchine MA;

¢ Spazi SP;

¢ Attrezzature AT;
L attivita di rilevazione dei dati dal campo ¢ necessaria per rendere possibile qualsiasi tipo di analisi di
prestazione.
Maggiore ¢ il livello di dettaglio della rilevazione dati, migliore sara I'analisi che ne potra conseguire.

In ad hoc ENTERPRISE ¢ possibile inserire i dati necessati ad alimentare la procedura analisi dati
manualmente o con l'ausilio di rilevatori dal campo.

In entrambi i casi le informazioni da inserire sono quelle rappresentate dai campi presenti nella
maschera di Dichiarazione.
Di seguito viene proposto il menu del Modulo Raccolta e Analisi Dati:

Raccolta e Analisi Dati Dichiarazioni per Q0L
Dichiarazioni per Reparto
Dichiarazioni Fermi
Dichiarazioni a Yalore

iZausali Yersamenko

Tipo Aktivita

Causali scarto/Declassamento
iZausali Fermo

iZriteri di Accorpannento

Log-Errori
Skampe 4
analisi Dati *

Fig. 2-1 - Menu Raccolta e Analisi Dati
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7 Dichiarazioni per ODL

Con la funzione Dichiarazione per ODL vengono effettuate le dichiarazioni di produzione in
relazione agli ODL Lanciati, questa dichiarazione sostituisce la dichiarazione con ODL del Modulo
Base, di seguito viene proposta la visualizzazione della maschera Dichiarazione per ODL:

DICHIARAZIONI PER ODL / Carica = E”zl

Materiali || Mote

Numero: | 000000000000005 | Del: D6-10-2005 | Ora; |09:15:43 |
Causale Vers. |CYODE | |Wersamento + Lavorazione Tipo: | |
Tipologia: {CB001 | |Buono Stato Fase
Causale Scarto: | Cv005 | |Versamento Scarti
Tipologia: [C5001 || Scarto per difetto estetico Rilevazione tempi
Cammessa; Inizio: | 06-10-2005 091622
Aftivita: Fine: | 06-10-2005 | | 09:16:23
Codice ODL:|000000000000054 | Fase:| 10 | Assemblaggio
Dipendente: || | Cadice Eladge:l:l
Souadra: || |

QtaVersata: Ubicazinne:| || |
Ota Scartata: Uhicazione: | Uhicazione Scarti || Uhicazione scarti |
LM versamenm: Lnrto:l | Creazione:|:| Scadenza::

Codice Risorsa: |LINEA 1 | Linga | |
LI Tempo: Qta Tempo: 0017
Dati ODL
Distinta: | pg | | Produtto Finito |
Articolo: | P Yariante:
Magamino' | pF | MAGAZZINO PRODOTTIFINT |

Fig. 2-2 - Dichiarazione per ODL

Numero

Numero progressivo della dichiarazione. Tale numero viene generato automaticamente dalla
procedura in fase di caricamento dichiarazione, a fianco del Numero compare un campo non editabile
che identifica il tipo di dichiarazione Manuale o Automatica.

Del

Identifica la Data di Sistema.

Ora

Identifica ’Ora di Sistema.

M Processato

Se il campo viene flaggato identifica 'avvenuto aggiornamento del magazzino.

Causale Versamento

Codice della Causale che definisce il tipo di dichiarazione. In base all'impostazione dell’anagrafica di
tale causale verranno resi editabili i relativi campi nella maschera della dichiarazione. Sara quindi

RILEVAZIONE DATI 2—3



RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

possibile dichiarare una Quantita prodotta di un Articolo , I’ impiego di una Squadra, I'impiego di una
Risorsa.

Tipo
Campo non editabile che identifica se la Causale inserita ¢ di Versamento, Declassamento o Non
Versamento.
¢+ Se nella Causale Versamento ¢ inserito nel campo Flag: Quantita Buona, la procedura propone
come tipo “Versamento”;

* Se ¢ stato insetito Quantita Declassata, la procedura propone “Declassamento”;
¢ Se ¢ stato inserito Nessuno la procedura propone “Nessun Versamento”

Tipologia
Classificazione della Causale di Versamento. Tale campo verra reso editabile solo nel caso di
dichiarazione di quantita prodotta conforme. Quando questo campo ¢ editabile compare come Tipo

di dichiarazione Versamento o Declassamento. Quando il Tipo di dichiarazione ¢ Nessun 1 ersamento questo
campo non ¢ editabile.

Causale Scarto

Tale campo ¢ editabile solo nel caso in cui la Causale di Versamento ¢ una causale Tipo IVersamento ,
Declassamento o Assente .

Indicando la Causale di Scarto viene attivato il campo Quantita Scartata e la quantita indicata in tale
campo viene caricata, a seguito dell” aggiornamento di magazzino, nel magazzino scarti indicato nei
dati azienda, la Causale di Scarto non aggiorna il campo BackFlush dell’ ODL.

Tipologia
Tale campo ¢ editabile nel caso in cui viene indicata la Causale Scarto. La tipologia ¢ una
classificazione dello scarto e puo essere utilizzata per i relativi Report di analisi.

Commessa

Tale campo puo essere completato a discrezione dell’'utente. Nel caso di articolo gestito a Commessa
la procedura inserisce automaticamente in tale campo la commessa relativa allODL oggetto della
Dichiarazione.

Attivita
Attivita relativa alla Commessa associata al’lODL oggetto della Dichiarazione.

Codice ODL

Identifica PTODL oggetto della Dichiarazione.
E’ possibile effettuare dichiarazioni solamente per ODL con:
+ ciclo di lavorazione
¢ cd in stato Lanciato.
Relativamente a versamenti di quantita prodotta, nel caso di piu fasi , vi ¢ il controllo della quantita
versata
Non ¢ possibile versare una quantita maggiore della quantita versata nella fase precedente.
Le dichiarazioni che non comprendono alcun Versamento ( consuntivazione tempi ) sono libere.

Dipendente

Codice del Dipendente insetito nell’anagrafica Risorse Umane in archivi\organizzazione aziendale
che ha effettuato la lavorazione.
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Codice Badge

Codice Badge riferito al Dipendente ( campo di sola visualizzazione )

Squadra

In Tale campo viene indicata la Squadra oggetto della Dichiarazione in corso. Nello zoom vengono
proposte le Squadre presenti nella Fase dell” ODL indicato nella Dichiarazione. Viene, a seguito della
Dichiarazione, aumentato il valore di consuntivo ( Setup, Avviamento, Iavorazione ) della Squadra
indicata di una quantita pari a quanto indicato nel campo Quantita tempo.

Tale valore puo essere visualizzato, direttamente sul’ODL o attraverso la Stampa Consuntivo.

E’ possibile Dichiarare una Squadra non presente nelle fasi ODL e quindi nello zoom. In questo caso
tale Squadra viene aggiunta, automaticamente dalla procedura nell ODL. In fase di visualizzazione
ODL, tali Squadre sono riconoscibili dal fatto che in esse non ¢ presente un valore di preventivo.

Nelle Stampe Consuntivo viene indicata , nella colonna preventivo, la dicitura “Assente”.

E possibile dichiarare una sola squadra per ogni dichiarazione.

UM versamento

Campo non editabile che identifica 'Unita di misura dell’articolo oggetto del’lODL

Q.ta versata

Lotto

Quantita riferita all’'unita di misura dell’ ODL. Tale campo ¢ editabile solo nel caso in cui la Causale di
Versamento sia di Tipo Versamento o Declassamento.

Codice lotto riferito all’articolo. Tale campo ¢ editabile solo nel caso in cui I'articolo oggetto del’ODL
¢ gestito a lotti.Nello zoom verranno indicati i lotti Disponibili per tale articolo.

Creazione

Data creazione lotto

Scadenza

Data scadenza lotto

Ubicazione

Tale campo ¢ editabile nel caso in cui il Magazzino di riferimento ¢ gestito a Ubicazioni e I'azienda ha
il flag gestione a ubicazioni attivo.In tale caso il campo diventa obbligatorio.

Tale regola vale sia per il magazzino di Versamento dell’articolo indicato sullODL sia per il
magazzino Scarti indicato nei dati Azienda.

Inizio lavorazione e Fine lavorazione

Data e ora di Inizio/Fine dell’attivita oggetto della dichiarazione. In base a quanto indicato in tali
campi viene calcolato automaticamente il valore per il campo Quantita Tempo.

Codice Risorsa

In Tale campo viene indicata la Macchina/Spazio/ Attrezzatura oggetto della Dichiarazione della Fase
in corso.
Nello zoom vengono proposti Spazi, Attrezzature e Macchine. Nel caso di Macchine vengono

RILEVAZIONE DATI 2—5



RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

&

visualizzate solamente quelle collegate ( layout sistema produttivo ) al centro di lavoro presente nella
fase dell’ ODL indicato nella Dichiarazione.

Viene, a seguito della Dichiarazione, aumentato i valore di consuntivo della
Macchina/Spazio/Attrezzatura indicati, di una quantita pati a quanto indicato nel campo Quantita
tempo.

Tale valore potra essere visualizzato, direttamente sullODL attraverso la Stampa Consuntivo. E’
possibile Dichiarate una Macchina/Spazio/Attrezzatura non present nelle fasi ODL e quindi nello
zoom. In questo caso tale Macchina/Spazio/Attrezzatura verra aggiunta, automaticamente dalla
procedura, nell” ODL.

In fase di visualizzazione ODL, tali Macchine/Spazi/Attrezzature sono ticonoscibili dal fatto che in
esse non ¢ presente un valore di preventivo.

Nelle Stampe Consuntivo verra indicata, nella colonna preventivo, la dicitura “Assente”.

Non si possono indicare nella Dichiarazione i Centri di avoro, vengono dichiarati indirettamente dichiarando Je
macchine, in quanto esse sono legate in maniera gerarchica al centro di lavoro, si ricorda in oltre che un centro di
lavoro é composto solo da macchine perfettamente identiche.

UM tempo

Unita di misura tempo. D1 default viene proposta quella della risorsa indicata nella Dichiarazione ,
modificando I'unita di misura in automatico viene ricalcolato il valore corretto nel campo Q.ta tempo.

Q.ta tempo

Quantita relativa all’'unita di misura tempo. Modificando la quantita vengono modificati in automatico
1 campi Inizio Lavorazione ( data e ora ). Tale valore verra riportato nell’ ODL come consuntivo per
la Squadra/Risorsa indicate nella Dichiarazione. A fianco del campo tempo viene indicato il Tipo
Attivita per la Consuntivazione del tempo indicato, collegato alla Causale di Versamento inserita (
Setup, Avviamento, Lavorazione).

Dati ODL

Campi non editabili che riportano informazioni relative all’lODL oggetto della Dichiarazione.

v Dettagli

Dettagli

A seguito della Dichiarazione viene generata una Dichiarazione di produzione con ODL. Sara quindi
necessario lanciare il relativo Aggiornamento di Magazzino.

E’ possibile in fase di interrogazione Dichiarazione, attraverso l'apposito pulsante, aprire la
Dichiarazione di produzione con ODL collegata e successivamente il relativo movimento di
Magazzino generato

II bottone dettagli viene visualizzato solamente per dichiarazioni di quantita prodotte che generano
quindi un movimento di magazzino.

Cliccando sul pulsante Dettagli viene visualizzata la Dichiarazione di produzione associata alla
Dichiarazione del sottomodulo Rilevazione dati.

Dalla dichiarazione di produzione cliccando il relativo bottone si puo visualizzare il movimento di
magazzino collegato.
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Materiali

Seconda scheda della funzione Dichiarazione produzione per ODL ¢ la scheda Materiali, grazie alla
quale ¢ possibile consuntivare quantita diverse di componenti utilizzati da quelli definiti nel’lODL da
dichiarare.

Di seguito viene riportata la visualizzazione della maschera Materiali:

FZ DICHIARAZIONI PER ODL / Carica Q@gl

Dichiarazione Mote
Posiz. | Codice Materiale LW, CoefflSomm. Qta da Scaric. ta da Evadere Ev. AL Gru.| Magazz
b 10| 5L M. 1,00000 160,000 160,000 Wy|P L
20 CL M. 1,00000 160,000 160,000 WP
W
Descrizione:| Semilavaorato Esiztenza: 0,000 Cig da evadere (ODLY 150,000

Fig. 2-3 - Dichiarazione produzione materiali

Codice materiale

Vengono riportati in automatico i componenti presenti nel’lODL oggetto della dichiarazione, ¢
possibile inserire altri componenti non previsti a livello di ODL.

Coeff. Sommm.

Il coefficiente qui riportato ¢ frutto dell’elaborazione della procedura, varia in funzione del
coefficiente d’impiego del componente e della effettiva quantita che si desidera scaricare indicata nella
colonna a destra. Il campo risulta liberamente modificabile.

Qta. Da Scaric.

Viene riportata in questa colonna l'effettiva quantita da scaricare del componente, quantita che puo
essere modificata liberamente, ogni modifica comporta il ricalcalo del coefficiente di
sommarizzazione.

Qta. Da Evadere

11 valore di questo campo, liberamente modificabile, permette di evadere per quantita diverse la riga
del componente del’ODL, in assenza di modifiche viene valorizzato dalla procedura in funzione della
quantita da scaricare.
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M Ev.

Il check Ev. permette I'evasione totale della riga del componente nel’lODL.( Risulta evaso se il
magazzino wip non ¢ nettificabile).

At.

Il campo in esame risulta editabile in presenza di gruppi di articoli, cio¢ in presenza di alternative di
materiali alternativi, in questo caso il campo ¢ liberamente modificabile come nella scheda materiali

dell’anagrafica ODL.
Mag.
Indica il magazzino di scarico dei componenti, campo liberamente modificabile.
v Bottone
[:] Se il componente in esame ¢ gestito a lotti o ubicazione si rende editabile il bottone a lato della
maschera, ci6 comporta la possibilita di modificare lo scatico del lotto\ubicazione proposti dalla
procedura.

Di seguito viene riportata la visualizzazione della maschera Movimenti Lotti\ Ubicazioni:

W MOVIMENTI LOTTI/UBICAZIONI / Carica

Flag Wagazzino Lot Libicazione LI Cluantita’
P B L1 N 13,000
Scarica | WIP L2 Ly 20,000

L
Totale: 33,000

Fig, 2-4 - Moviment Lotti Ubicazione.
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7 Dichiarazioni per Reparto

Nel caso in cui non si desideri fare I'analisi delle prestazioni a livello di ODL, ma a livello di Reparto,
¢ possibile dichiarare le risorse utilizzate attraverso una apposita maschera indicata in Figura.

n questo caso la quantita prodotta verra dichiarata attraverso la maschera “Dichiarazioni di
In quest la quantita prodott dichiarata att 1 hera “Dichi di
produzione con ODL” dal Menu Gestione Produzione/Raccolta Dati Aggiornamento Magazzino.

Di seguito viene proposta la maschera Dichiarazione Per Reparto:

FZ DICHIARAZIONI PER REPARTO / Interroga

Dichiarazione | Elenco

IJIJIJIJIJIJIJIJIJIJIJIJIJIJ1 | Del;| 30-09-2004 | Ora:|1?:22:1|:|

Causale:lCUDDS ||Laxr|:|razi|:|ne |

Codice Reparto| REPARTO ASSEMB. | REPARTO ASSEMBLAGGIO

Unita impiegate:

Dipendente:lﬂﬂﬂm ||R|:|ssi Mario |

Syuadra:| SQUADRA MON | BQUADRA MON |

Inizio: | 30-09-2004 || 17:20:57 | Fine:| 30-09-2004 | 17:22:59 |

1T Tempu: Tempu:| 2033 Tempntutale:| 2,D33|
Cnmmessa:l || |

Fig, 2-5 - Dichiarazione per Reparto

In questo caso si avra la consuntivazione delle Quantita prodotte a fronte dei relativi ODL, attraverso
la maschera Dichiarazioni di produzione con ODL e la consuntivazione delle risorse utilizzate
attraverso il modulo Rilevazione a Analisi Dati attraverso la maschera Dichiarazioni per Reparto.

I dati inseriti attraverso tali maschere verranno poi confrontati con il preventivo e tale confronto (
Analisi ) verra fatta a livello di Reparto.

Numero

Numero progressivo delle Dichiarazioni per Reparto

Del

Data della dichiarazione per Reparto

Ora

Ora della dichiarazione per Reparto

Causale

Le causali che potranno essere indicate nella Dichiarazione sono Causali che hanno:
¢ Flag Buoni /Scarti valotizzato “Nessuno”, ovvero Causali che non movimentano il Magazzino.
¢+ Se la causale ha come Tipo Attivita Sezup, Avviamento , Lavoragione il tipo indicato nella combo sara
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di default Diretto e non sara modificabile.
¢+ Se la causale ha come Tipo Attivita Nessuno il tipo indicato nella combo sara di Default Indiretto,
ma in questo caso sara modificabile.

(? Per Dirette si intendono tutte le attivita che forniscono valore agginnto al prodotto. Per Indirette si intendono tutte
quelle attivita che non forniscono valore aggiunto prodotto come ad es. la pulizia di un reparto.

Codice Reparto

Indica la Descrizione e il Codice del Reparto per il quale si vuole effettuare la Dichiarazione.

Unita Impiegate
Se a livello di Dichiarazione verra indicato il Dipendente tale Quantita sara obbligatoriamente uguale
ad 1, nel caso venga indicata la Squadra tale quantita sara libera.ll valore indicato in questo campo

moltiplicato per quanto indicato nel campo Q.ta Tempo mi determinera il valore del campo Tempo
Totale.

Dipendente

Rappresenta il dipendente che ha eseguito la lavorazione, il campo risulta editabile solo nel caso di
valore unitario nel campo Unita Impiegate.

Squadra

Rappresenta la Squadra che ha eseguito la lavorazione, il campo risulta sempre editabile.
Inizio/Fine

Data/Ora di Inizio/Fine lavorazione viene proposta di default la Data Ora di Sistema, modificando il

tempo da consuntivare viene diminuita 'ora/data di inizio produzione, modificando i dati in questi
campi viene determinato di conseguenza il tempo da consuntivare.

% Si ricorda che le nelle unita di misura, il tempo da consuntivare viene espresso in base decimale, per cui volendo

indicare mez30 minuto si deve scrivere 0,5.

UM Tempo

devono essere inseriti le Unita di Misura tempi precedentemente definite nella maschera UM Tempi,
maschera situata in Archivi/Magazzino/Unita di misura Tempi.

Di seguito viene riportata la maschera dove vengono definite le unita di misura Tempi:

FZ UNITA' MISURA TEMPI / Interroga M=E3

Fag.1 | Elenco

Codice: | | |I'I.I1INUTI |
Fatt. Convarsione: | 60,000 | [Secondi]

Fig. 2-6 - maschera Unita di misura Tempi.
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Tempo
Indica il tempo da Consuntivare, inserendo un valore in questo campo determina uno spostamento
all'indietro della data e ora di inizio lavorazione.

Tempo Totale

Si ottiene dalla moltiplicazione del tempo per il numero di Unita Impiegate.

Commessa

Campo che identifica la Commessa.
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7 Dichiarazioni Fermi

E’ possibile dichiarare a livello di Macchina, Spazio, Attrezzatura 1 fermi produttivi che st verificano.

Tali Dichiarazioni permettono, in base alle causali impostate, di realizzare un analisi dettagliata delle
cause di fermo di produzione.

Sara quindi possibile ad es. calcolare leffettiva efficienza produttiva di una Macchina o fare un “Analisi
di Pareto” delle cause di inefficienza ed in base a questo impostare le relative azioni correttive.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della maschera Dichiarazione Fermi:

f2 DICHIARAZIONI FERMI / Carica

Numero: |000000000000005 | Del: 05-10-2005 | Ora: 17:57:21 |

Causale Fermo: | CFO02 || Ferma per mancanza materiale |

Codice Risorsa: | LIMEA ||LINEA1 |

Inizio:| 05-10-2005 || 17:57:32 | Fine:| 05-10-2005 | 18:30:33 |
UMTempn: Tatale Tempo:

Fig, 2-7 - Maschera Dichiarazione Fermi.

Numero

Numero progtessivo delle Dichiarazioni Fermi.

Del

Data della Dichiarazione Fermi.

Ora

Ora della dichiarazione Fermi.

Causale Fermo

La causale di fermo indica la motivazione del fermo produttivo.ll numero di causali che verranno
impostate dipendera dal livello di dettaglio prefissato per I'analisi dei fermi produttivi. Piu causali
verranno impostate, pit dettagliata sara 'analisi.

Codice Risorsa

In questo campo potranno essere indicate solo le Risorse:

®© Macchine,
© Spazi,
© Attrezzature.

Inizio/Fine
Data/Ora di Inizio/Fine lavorazione viene proposta di default la Data Ora di Sistema, modificando il
tempo da consuntivare viene diminuita 'ora/data di inizio produzione, modificando i dati in questi
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campi viene determinato di conseguenza il tempo da Consuntivare.

% Si ricorda che le nelle unita di misura, il tempo da consuntivare viene espresso in base decimale, per cui volendo

indicare me3o minuto si deve scrivere 0,5.

UM Tempo

Possono essere inseriti le Unita di Misura tempi precedentemente definite nella maschera UM Tempi.

Di seguito viene riportata la maschera dove vengono definite le unita di misura Tempi:

UNITA* MISURA TEMPI / Interroga =3

Fag. | Elenca

Codice: | | |ru1INUTI |
Fatt. Corversione: | 50,000 | [Secandi]

Fig. 2-8 - maschera Unita di misura Tempi.

Tempo Totale

Indica il tempo da Consuntivare, inserendo un valore in questo campo si determina uno spostamento
all'indietro della data e ora di inizio lavorazione.
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/— Dichiarazioni a Valore

E possibile eseguire tramite questa funzionalita dichiarazioni di costo che vanno a rettificare a
consuntivo quanto dichiarato a livello di ODL.
Di seguito viene riportata la visualizzazione della maschera della funzione Dichiarazione a Valore:

EBEX

Numero: |l]l]l]l]l]l]l]l]l]l]l]l]l]l]2 | Del| 02-04-2008

Cnmmessa:lﬂHE || ad hoc Enterprise |

Costo: | 150,00 | Euro

Codice ODL: | 000000000026311 |[3]
Distinta: | PF |

Descriziune:|Prndnttu Finito |

Faae:l 1D||5tampaggin

Fig, 2-9 - Dichiarazione a Valore

Numero

Numero progressivo delle dichiarazione a valore.

Del

Data della Dichiarazione a Valore.

Commessa

Consiste nella Commessa relativa all’articolo che deve essere modificato.

Costo

Nel campo costo potra essere indicato un valore positivo o negativo a seconda del tipo di rettifica che
si intende apportare.

Codice ODL

Consiste nell’identificazione del codice ODL da modificare.
Distinta

Distinta Basa relativa al’ODL in esame.

Descrizione

Descrizione della Distinta Base.

Fase

In questo campo viene indicata la Fase di lavorazione in cui viene modificato il costo Consuntivo.

2—14 RILEVAZIONE DATI



/—7 Causali di Versamento

Attraverso la definizione delle causali di versamento viene definito il tipo di dichiarazione che si vuole
effettuare.

Tali causali dovranno quindi essere diverse a seconda se si vuol dichiarare una fase setup piuttosto che
una fase di avviamento o versamento per produzione e cosi via.

La definizione di tali causali ed il loro corretto utilizzo sono fondamentali per avere una corretta
dichiarazione e quindi una analisi reale di quanto avviene in produzione.

Di seguito viene rappresentato uno schema delle combinazioni possibili di Causali di Versamento
identificati dal tipo attivita e dalla tipologia di dichiarazione:

Lavorazione
(Codice) Set-up
Tipo Attivita WWarm -up
Fer dchuarare fembo favoraziong Nessuno
Causali
Wersamento
= - D.ta Buona
lpolog@a Q.ta Scarta
(Flag Buom/Scarti) Q.ta Declassata

Fer deharare guaniid prodoik Nessuno

Fig, 2-10 - Causali Versamento.

Di seguito viene proposta la maschera Causali Versamento:

B=1[E3

[ CAUSALI VERSAMENTO / Modifica

Causali |

Codice Causale:

Descriziune:| Lavors
Codice Tipo Attivité:|ADDEld ||Lavnraziune |

Flag ElunniJ‘Su:arTi:‘ | Default:| ||
Stato Operatnre:‘ Invariato W | Stato Macchina:‘ Invariato w |
Stato Fase

Fig, 2-11 - Maschera Causale Versamento

Codice Causale

Codice della causale attribuito dall'utente. Attraverso i diversi valori che verranno indicati nei campi
presenti in anagrafica sara possibile definire preventivamente tutte le causali necessarie a svolgere la
normale attivita di Dichiarazione a consuntivo per ogni ODL.

Tali causali, una volta definite, non saranno modificabili in relazione ai campi Codice Tipo Attivita e
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Flag Buoni/Scarti.

Descrizione

Descrizione della Causale che viene creata.

Codice Tipo Attivita

Attraverso tale codice viene definito il tipo di dichiarazione associato alla causale, per dichiarare il
tempo di lavorazione. I Codici attivita che possono essere associati alle causali versamento sono:
© Tipo Avviamento, se si vuole definire una causale versamento per dichiarare il tempo usato per I
avviamento.
©® Tipo Lavorazione, se si vuole definire una causale versamento per dichiarare il tempo usato per la
lavorazione
© Tipo Setup, se si vuole definire una causale versamento per dichiarare il tempo usato per il setup.
® Tipo Nessuno, se si vuole definire una causale versamento che non preveda la consuntivazione del
Tempo di Avviamento, Lavorazione, Setup.
In base al Codice attivita e quindi al Tipo Attivita corrispondente, in fase di dichiarazione verra
aggiornato il relativo valore di consuntivo (tempo)dell’ ‘ODL.

Flag Buoni/Scarti

Attraverso questa combo, viene definita la tipologia di versamento, (viene dichiarata la quantita
prodotta):

® Q.14 Buona,

©® Q.12 Scarto,

® Q.14 Declassato,
© Negli altri casi viene indicato Nessuno.

Default

In relazione al tipo di selezione definito nel Flag Buoni/Scatti nel campo default ¢ possibile
selezionare le Causali Scarto/Declassamento (versamento).

¢ Se il flag Buoni/ Scarti é definito Q.ta Buona: le tipologie delle causali Scarto/Declassamento filtrate

saranno solo quelle con Tipologia Buono,

¢ Se il flag Buoni/ Scarti ¢ definito Q.ta Scarta : solo quelle con Tipologia Scarta,

¢ Se il flag Buoni/ Scarti ¢ definito Q.ta Declassata :solo quelle con Tipologia Declassata.

¢ Nel caso di Flag Buoni/ Scarti con valore Nessuno il campo Default non ¢ attivo.
In fase di dichiarazione il campo Default ¢ quello che viene proposto dalla procedura in relazione al
codice versamento, puo essere comunque modificata a discrezione dell’operatore.

Stato Operatore

Stato dell’'operatore associato alla causale, puo essere Invariato, Attivo , Non Attivo.

Stato Macchina

Stato della macchina associato alla causale, puo essete Invariato, Attivo , Non Attivo.

Stato Fase

Nel caso si vogliano definire anche lo stato della fase di lavorazione in ogni suo momento ¢ possibile
definire delle causali associate allo Stato della fase:

©® Apertura che puo assumete il valote Imvariato 0 Aperta

©® Sospensione che puo assumere il valore Invariato o Sospesa

©® Chiusura che puo assumere il valore Invariato o Chinsa

©® Chiusura ODL che pud assumete il valote Invariato 0 Chinsiura
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7~ Tipo Attivita

Di seguito viene riportata la visualizzazione della maschera Tipo Attivita:

[ TIPO ATTIVITA' / Modifica M(=1E3
Attivits |

Codice Attivita: | A0003

Cescrizione: .'

Attivita:

Fig, 2-12 - Anagrafica Tipo di Attivita

Codice Attivita

Codice dell’attivita attribuito dall'utente.Tale codifica serve per parzializzare nell’ambito delle attivita
predefinite dalla procedura ed indicate nel campo Attivita.

Tale Codice verra indicato nella Causale di versamento e determinera il Tipo di Dichiarazione che
P'utente vorra effettuare.

I Tipo di Attivita viene associato alla causale di versamento e verra indicato in ogni Dichiarazione a
fianco del campo Q.ta Tempo.

Descrizione

Descrizione dell’attivita

Attivita

L'individuazione del tipo di attivita serve per dichiarare la tipologia di tempo, il quale puo essere di Ser-
up, Avviamento, Lavorazione, Nessuno, Fermi.
= ; ¢ Per indicare un tempo impiegato relativamente ad una
E m et risorsa attraverso la Dichiarazione per ODL si dovra avere
i avorszione la causale versamento con tipo attivita Sez up, Avviamento o
Nessuno Lavorazione.
Fermi ¢ Per indicare un tempo impiegato relativamente ad una
risorsa attraverso la Dichiarazione per REPARTO  si
dovra avere la causale versamento con tipo attivita Sez up, Avviamento , Lavorazione o Nessuno.
¢ Per indicare un tempo attraverso la Dichiarazione Fermi si dovra avere la causale versamento
con tipo Attivita Ferwsi.
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/—7 Causali di Scarto/Declassamento

Di seguito viene riportata la visualizzazione della maschera Causali Scarto/Declassamento:

FE CAUSALI SCARTO/DECLASSAMENTO / Interroga M=

Pag, | Elenca

Codice Caugale:| el

Deacriziune:| Buana

Tipologia:

Fig, 2-13 - Causale Scarto Declassamento.

Codice Causale

Codice della Causale attribuito dall’utente.
Tale parzializzazione potra essere utilizzata per i relativi Report di analisi. Ad esempio nel caso di
causali di tipologia Scarto potremmo avere :

¢+ Codice causale = S0001 Descrizione causale = Scarto per difetto estetico

¢+ Codice causale = S0002 Descrizione causale = Scarto per difetto funzionale

Tipologia
Con la tipologia viene definito se il codice causale ¢ riferito a un versamento di materiale:
®© Scarto,
f ¢ ® Declassamento,
Declgssamenta
© Buono.

Buaoho
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/—/ Causali di Fermo

Queste causali verranno utilizzate nelle Dichiarazioni di fermo con lo scopo di avere come risultato
una stratificazione dei fermi produttivi che si verificano relativamente ad una Macchina, in base alla
realta produttiva si potranno realizzare le relative analisi.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della maschera Causali Fermi:

[ CAUSALI FERMO / Interroga

Causali | Elenco

Codice Causale:| MUK

Descrizinne:lFermn per guasto impianto |

Codice Tipo Attivita| AD00S || Ferma |

Stato Macchina:

Fig, 2-14 - Causale Fermi.

Codice Causale
Rappresenta il codice indicativo della Causale di Fermo.

Descrizione

Descrizione della Causale di Fermo

Codice Tipo Attivita
La Causale di Fermo dovra sempre avere un Codice Tipo Attivita con Attivita di tipo “Fermi”, ad
ogni Codice Tipo Attivita corrisponderanno n Codici Causali di Fermo, ad esempio per il Codice
Tipo Attivita 1 “Fermo per guasto Impianti” si possono avere:
¢+ Codice Causale di Fermo 1 “Rottura ingranaggio”
¢+ Codice Causale di Fermo 2 “Rottura cilindro”
¢+ Codice Causale di Fermo 3 “Rottura spina”

Stato Macchina

Rappresenta lo stato della macchina associato alla Causale di Fermo, i possibili stati sono:

Tregriata @ I na ﬂ ﬂf 0
Attiva ® Attivo
Non Attiva ® Non Attivo
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7 Criteri di Accorpamento

E’ possibile accorpare le diverse causali che vengono definite per le dichiarazione e realizzare quindi
dei Report di analisi specifici.

Ad ogni Criterio di Accorpamento verra attribuito il relativo Codice ed all'interno dell’anagrafica
verranno elencate le causali di versamento che costituiscono il criterio di accorpamento.

Di seguito viene visualizzata la funzione di Criterio di Accorpamento:

il CRITERI DI ACCORPAMENTO / Interroga

Criteri

Codice:| [k

Descrizione:| Lavarazione

Causali di Yersamento Attivita
W01 | Setup ADnnz L
MCWO02 | Awviamento ADDD3

Fig, 2-15 - Maschera Ciriterio di Accorpamento.

Codice

Questo campo identifica il codice del Criterio di Accorpamento.

Descrizione

Descrizione del tipo di Accorpamento

Causali Versamento
Nella griglia della maschera vengono elencate le Causali di Versamento che si vogliono raggruppare.
Attivita

Viene riportato il Codice Attivita associato alla causali di versamento inserite.
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~ Log-Erroti

La funzione di visualizzazione Log Errori riporta gli errori conseguenti alla funzione di Generazione
Materiali ODL.
Di seguito viene riportata la visualizzazione della funzione:

[ VISUALIZZA LOG MESSAGGI/ERRORI

- . ; . DCata Iniziale: | - . T
Operazione: | Generaz. Materigli ODL v | Seleziane: w ) g,
Data Finale: | _ _ v
Ricernca
Contenuto nella Descrizione dell'errore: |
Data Ora Codice Errore ”~
b
I« | >
Cescrizione A
Errore -
5[ @
==
b Stampa Esci

Fig. 2-16 - Maschera Visualizza Log Errori.

Operazione

Vengono selezionate in questo campo le operazioni massive che possono aver riportato messaggi di
errore.
© Generazione Materiali ODL.

Selezioni

Possono essere effettuate selezioni di stampa diverse:

© Tutte: tutte le elaborazioni,

Solo hon stampste ®© Solo Ultima: ci s riferisce solo all’'ultima elaborazione.

Tulte ® Solo Non stampate. solo elaborazioni per le quali la seguente
funzione non ¢ stata eseguita.

Soo Witima

Data iniziale/ Data Finale

Date di riferimento per la selezione.

v Stampa

Valorizzando il tasto viene lanciata la stampa dei log degli errori.
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3 Stampe

VUBUBUBURUBVIRUEN

Stampa Dichiarazione con ODL

Stampa Dichiarazione per Reparto

Stampa Dichiarazione per Fermi

Stampa Dichiarazione per Dichiarazione a Valore
Stampa Causali Versamento

Stampa Tipo Attivita

Stampa Causali di Scarto Declassamento

Stampa Causali Fermo

Stampa Criteri Accorpamento
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Introduzione
Attraverso apposita voce di menu ¢ possibile Stampare Causali, Tipi Attivita, Criteri di Accorpamento
impostati per I'attivita di Rilevazione Dati.

A completamento dell’ attivita di Rilevazione dati ¢ possibile inoltre stampare le Dichiarazion: insetite
verificandone il contenuto.

Stampe Dichiarazioni per SOL
Dichiarazioni per Reparto
Dichiarazioni Fermi
Dichiarazioni a Yalore

Causali di Yersamento

Tipi di Akkivika

Causali di scarto/Declassamento
iZausali di Fermo

i_riteri di Accorpannento

Fig, 3-1 - Menu Stampe Rilevazione Dati

(? Attraverso il tasto funzione F2 puo essere aperta la maschera di lancio delle Stampe direttamente dalla Maschera
di inserimento/ manutenzione delle Causali, Dichiarazioni, Tipi Attivita, Criteri di Accorpamento.
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7 Stampa Dichiarazioni con ODL

Per mezzo di questa stampa vengono elencate tutte le Dichiarazioni con ODL presenti in archivio e

che soddisfano i filtti indicati nella maschera di lancio.

Attraverso questa Stampa ¢ possibile ad esempio verificare a livello di dettaglio tutte le dichiarazioni
che concorrono a determinare il consuntivo di un determinato ODL, le dichiarazioni di una certa

data, di una certa Comme

ssa e cosl via.

Di seguito viene riportata la maschera Stampa Dichiarazione con ODL:

[= STAMPA DICHIARAZIONI CON ODL

Da Codice

A Snuadra:
Da Risorsa:

ARisorsa

Da Dichiarazione:

A Dichiarazione:

Tipo Attivita:

Causale divVersamento:
Tipologia:

Causale di Scaro:
Tipologia:

Commessa:

Attivita:

Descrizione:
A Codice:
Descrizione:

Da ODL: |
Da Dipendente:

A Dipendente:
Da Sguadra:

Dia Data Dichiarazione: |:|
& Data Dichiarazione: |:|

|FF Rile

Frodotta Finito

FF Rile

Frodotto Finito

AODL:| 00000000000006E |

Tipo di Stampa: |Stampa Standard

| (J
Stampa E=ui

Fig. 3-2 - Maschera Stampa Dichiarazione Con ODL

Da Dichiarazione ...A Dichiarazione

Intervallo di selezione per Codici di Dichiarazione

ANALISI

DATI
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Da Data Dichiarazione ...A Data Dichiarazione
Intervallo di selezione per Data di Dichiarazione
Tipo Attivita
Filtro di selezione per Tipo Attivita.
Causale di Versamento
Filtro di selezione per Causale Versamento
Tipologia
Filtro per Tipologia attivita legata alla Causale di Versamento.
Causale Scarto
Filtro di selezione per Causale Scarto
Tipologia
Filtro per Tipologia attivita legata alla Causale di Scarto

Commessa

Filtro di selezione per Commessa
Attivita
Filtro di selezione per Attivita

Da Codice A Codice
Filtro per Codice Articolo

Da ODL ...A ODL
Intervallo di selezione per Codice ODL.

Da Dipendente ...A Dipendente

Intervallo di selezione per Codice Dipendenti.

Da Squadra ...A Squadra

Intervallo di selezione per Codici di Squadra.

Da Risorsa ...A Risorsa

Intervallo di selezione per Codici Risorsa.

Tipo di Stampa

E possibile utilizzare le tipologie di stampe predefinite.

Di seguito viene riportato un esempio di stampa e quali sono le informazioni in essa contenute.
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Dichiarazioni con ODL Azienda Dimostrativa AHE

Selezioni 0s Dichisrazions: Ds Data Dich.: - - Da OOL: Ds Cistinta: Da Risarsa:
A Dichisrazione: A Date Dich.: - - A DOL: A Cistinta: A Risarsa:
Caussle di Versamenis: Tipologia: Da Cipsrdanta: Da Squadra: Conmsssa:
Cousals di Scacta: Tipologia: A Diperdants: A Squadra: Attieita:
Tipo Attvita:
Dichiarazions Dats Ora Tipo Coau. Vers. Tipologia LA, Q43 Vsrsata  Risorsa LLnd. Tenpo Inizio (Data/Ora) Comniessa
Man.Aut.  Codics DOL Faze ODL Tioo Attivita Cau. Scarto Tioologia Qta Scartats  Squadrs Dipendenie Fine {Data/Grs) Attivita
0O000J333000004 30-03-2004 1701847 Wersaments CvooE CBomM M. 20,000 ECOMN 3,330,000 30-03-Z004 aa
Mianuale D00O0Id33300066 o A0004 Cwvoos csom M. 5,000 SQUADRA KON ooooz 20-08-2004 aa
0ODD03333300002 30-08-Z004 17:16:22  Messun Wersamentz CWYDO1 LIME& 1 RMINUT 60,000 30-08-Z2004 18:00:00
Manuale 0OOODI333000066 1o A00DZ SQUADRA MOM Coooz 30-03-2004 10:00:00
C0OOODI300000003 30-08-2004 17:17:14 Messun Versamentz CWDDD LIMEA 1 MINUT 33033 30-03-2004 17747
fanuale 0OOODI000300066 10 AD0OD4 SQUADRA MOMN ooooz a0-03-2004 1T:60:48
COO0OOO033000007 30-03-2004 17:14:48  Messun Versaments CYDDZ LIMEA 1 MINUT 75,487 30-03-Z004
danuale 0oO00I333300066 o A00D3 SQUUADRA MOM ooooz 20-08-200 17:15:28
Fig. 3-3 - Esempio di Stampa Dichiarazioni con ODL
ANALISI DATI




RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

7 Stampa Dichiarazioni per Reparto

Per mezzo di questa stampa vengono elencate tutte le Dichiarazioni per Reparto presenti in archivio e
che soddisfano 1 filtri indicati nella maschera di lancio.

Di seguito viene proposta la maschera di filtro per le selezioni della Stampa Dichiarazione Per
Reparto:

[= STAMPA DICHIARAZIONI PER REPARTO

Da Dichiarazione: | | Da Data Dichiarazione: |:|

A Dichiarazione

| A Data Dichiarazione: |:|

Causale diversamento
Tipo Attivita

Da Reparto

|
1
1
|
ARepann:| ”
1
1
|
]

Da Dipendente

A Dipendente

Da Squadra

A Squadra

Commessa

Tipo Costo: Tuthi I

Tipo di Stampa: |5tampa Standard

(]
Stampa Esci

Fig, 3-4 - maschera Stampa Dichiarazione Per Reparto.

Da Dichiarazione ...A Dichiarazione

Intervallo di selezione per Codici di Dichiarazione

Da Data Dichiarazione ...A Data Dichiarazione

Intervallo di selezione per Data di Dichiarazione

Causale di Versamento

Filtro di selezione per Causale Versamento
Tipo Attivita

Filtro di selezione per Tipo Attivita.

Da Reparto ...A Reparto

Intervallo di selezione per Reparto.
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Da Dipendente ...A Dipendente

Intervallo di selezione per Codice Dipendenti.

Da Squadra ...A Squadra

Intervallo di selezione per Codici di Squadra.

Commessa

Filtro di selezione per Commessa

Tipo Costo

E possibile effettuare una stampa filtrando per Tipo di costo:

© Indiretti: vengono stampati i costi relativi alle causali di
Indiretio dichiarazione in cui il tipo attivita ¢ valorizzato a ‘Nessuno’.
Tutti © Dirette: altti costi

© Tutti: tutti i tipi di costo.

Tipo di Stampa

Tipologie di stampe predefinite.

Di seguito viene proposto un esempio di Stampa.

Dichiarazioni per Reparto . . .
P P Azienda Dimostrativa AHE

Seleziohi Da Dich. Da Data Dich.. - - Da Reparto: Da Operatore: D Sguadra: . of Versamenta:

A Dich.: A Data Dieh.: - - A Reparto! A Operatone! A Seuadra: Cornmessa;
Tino Costo: Tuzi

Dhichiavazions Reparts Tipo Costo Lhd. Tempo  nizio (DatadOral Cormmessa
Diata arg Cai. Vers. Tipo Amiitd  Squadra Dipendente Tempo Totale  Fine (Data/Ona) Unitd gtilizzate
000000000000001 REPARTO ASZEME. REFARTD ASSEMBLAGGIO Direto MINUT 2,033 30-09-2004 A7:20:57
30-09-200417:2210  CWO03 Laverazione ADDI4 SQUADRA MOM 00001 2,083 30-09-2004 17:22:59 1

Fig 3-5 - Esempio Stampa Dichiarazioni Per Reparto
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—7 Stampa Dichiarazioni Fermi

Per mezzo di questa stampa vengono elencate tutte le Dichiarazioni Fermi presenti in archivio e che
soddisfano 1 filtri indicati nella maschera di lancio.

Viene riportata la maschera Stampa Dichiarazione Fermi:

[= STAMPA DICHIARAZIONI FERMI

Da Dichiarazione: || | Da Data Dichiarazione: |:|

& Dichiarazione: | | & Data Dichiarazione: |:|

Causale di Fermo: | ||

Tipo Aftivita: | ||

Dia Risorsa: | "
A Risorsa: | "

Tipo di Stampa: | Stampa Standard ]

Fig, 3-6 - Maschera Stampa Dichiarazione Fermi:

Da Dichiarazione ...A Dichiarazione

Intervallo di selezione per Codici di Dichiarazione

Da Data Dichiarazione ...A Data Dichiarazione

Intervallo di selezione per Data di Dichiarazione

Causale di Fermo

Filtro di selezione per Causale Fermo
Tipo Attivita

Filtro di selezione per Tipo Attivita.

Da Risorsa ...A Risorsa

Intervallo di selezione per Codici Risorsa.

Tipo di Stampa
E possibile utilizzare le tipologie di stampe predefinite.

Vediamo un esempio di stampa e quali sono le informazioni in essa contenute.
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Fig. 3-7 - Esempio di Stampa Dichiarazioni Fermi
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7 Stampa Dichiarazioni a Valore

Per mezzo di questa stampa vengono elencate tutte le Dichiarazioni a Valore presenti in archivio e
che soddisfano 1 filtri indicati nella maschera di lancio.

Di seguito viene proposta la Stampa Dichiarazione a Valore:

[= STAMPA DICHIARAZIONI A VALORE IZIE”E

Da Dichiarazione: || | Da Data Dichiarazione: |:|

& Dichiarazione: | | & Data Dichiarazione: |:|

Commessa; | || |

DaDDL| | AODL|

Tipo di Stampa: | Starmpa Standard (]

Fig. 3-8 - Maschera Dichiarazione A Valore.

Da Dichiarazione ...A Dichiarazione

Intervallo di selezione per Codici di Dichiarazione

Da Data Dichiarazione ...A Data Dichiarazione

Intervallo di selezione per Data di Dichiarazione

Commessa

Filtro per Commessa di riferimento.

Da ODL ... AODL
Intervallo di selezione per Codici ODL.

Tipo di Stampa
E possibile utilizzare le tipologie di stampe predefinite.

Di seguito viene riportato un esempio di stampa.
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Fig, 3-9 - Esempio Stampa Dichiarazioni a Valore
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

7 Stampa Causali di Versamento

Per mezzo di questa stampa vengono elencate tutte le causali di versamento presentt in archivio e che
soddisfano 1 filtri indicati nella maschera di lancio.

Viene proposta di seguito la visualizzazione della maschera Stampa Causali Versamento:

[= STAMPA CAUSALI VERSAMENTO

||Awiamentc| |
A Causale: | Cv002 | Awiamento |
Tipo Attivita: | || |
Flag Buoni/Scart: Stato Operatore: SHED LTEERITES
Stato Fase
Tipo di Stampa: |Stampa Standard | -
?
Stampa Esci

Fig. 3-10 - Stampa Causali di Versamento

Da Causale ...A Causale

Intervallo di causali per le quali si vuole effettuare la Stampa.
Tipo Attivita
Filtro per Attivita.

Flag Buoni/Scarti

E possibile filtrare per pezzi:Tutti, Nessuno, Quantita Buona,Quantita Scarta, Quantita Declassata

Stato Operatore
Filtro per Stato Operatore:Tutt, Invariato, Attivo, Non Attivo

Stato Macchina
Filtro per Stato Macchina.

Stato Fase

E possibile filtrare per stato Fase:
¢ Apertura
¢+ Sospensione
¢+ Chiusura
¢ Chiusura ODL

Tipo di Stampa

E possibile utilizzare le tipologie di stampe predefinite.
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viene riportato un esempio di stampa.

1 seguito
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Fig. 3-11 - Esempio di Stampa Causali di Versamento
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

7 Stampa Tipo di Attivita

In questa stampa vengono elencati tutti i tipi di attivita presenti in archivio che soddisfano 1 filtri
indicati nella maschera di lancio.

Viene riportata in seguito la maschera di Stampa Tipo Attivita:

[= STAMPA TIPO ATTIVITA'

Da Tipo Attivité:| || |

A Tipo Aftivita: | | | |

Tipo Attivita: | Tutti v |

Tipo di Stampa: | Stampa Standard

=
Stampa Esci

Fig. 3-12 - Maschera di Stampa Tipo Attivita.

Da Tipo Attivita ...A Tipo Attivita

Intervallo di Codice di Attivita.

Tipo Attivita

Tipo Attivita relativo ai Codici selezionati, possono essere:

© Setup
® Awvviamento

© Lavorazione
®© Nessuno
© Tutt.

Tipo Stampa.

E possibile tramite il bottone di navigazione scegliere il tipo di Stampa predefinito.

Di seguito viene riportato un esempio di stampa Tipo Attivita:

Stampa Tipo Attivita Azienda Dimostrativa AHE
Selezioni Da Godice Atfivita: Tipo Attivita:  Tutti
A Codice Attivita:
Codice Attivita Descrizione Tipo Attivita
ADDD1 Nessuno Nessuno
A0002 Setup Set-up
ADDO3 Avviamento Avviamento
ADD04 Lavaraziocne Lavorazione
AD005 Fermo Fermo

Fig; 3-13 - Esempio di Stampa Tipo di Attivita
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7 Stampa Causali di

Scarto/Declassamento

Per mezzo di questa stampa vengono elencate tutte le Causali di Scarto/Declassamento presenti in
archivio che soddisfano 1 filtri indicati nella maschera di lancio.

Viene proposta in seguito la maschera di Stampa Causali di Scarto/Declassamento:

[= STAMPA CAUSALI DI SCARTO/DECLASSAMENTO

Da Causale: | || |

A Causale: | || |

Tipologia: | Tut v|

Tipo di Starmpa: |5tampa Standard

Fig. 3-14 - Stampa Causali Scarto/Declassamento

Da Causale ...A Causale

Intervallo di selezione per Codici Causali.

Tipologia
Filtro per Tipologia
®© Scarto
®© Declassamento
®© Buono
© Tuts.

Tipo Stampa.

E possibile tramite il bottone di navigazione scegliere il tipo di Stampa predefinito.

Di seguito viene riportato un esempio di stampa Tipo Attivita:
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Stampa Causali di Scarto/Declassamento Azienda Dimostrativa AHE

Selezioni Da Codice Causale: Tipologia: Tutti
A Codice Causale:

Causale Descrizione Tipologia
CB001 Buono Buono

CDoo1 Declassamento Declassamento
CS001 Scarto per difetto estetico Scarto

CS002 Scarto per difetto funzionale Scarto

Fig. 3-15 - Esempio di Stampa Causali di Scarto Declassamento
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—7 Stampa Causali di Fermo

Per mezzo di questa stampa vengono elencate tutte le Causali di Fermo presenti in archivio e che
soddisfano 1 filtri indicati nella maschera di lancio.

Viene di seguito riportata la maschera Stampa Causali di Fermo:

[ STAMPA CAUSALI DI FERMO B(=1E3
Da Causale: | || |
A Causale: | || |
Tipo Attivita: | || |
Stato Macchina: | T w |
Tipo di Starmpa: |Stampa Standard |E]
> || O
Stampa I==]

Fig, 3-16 - Stampa Causali di Fermo

Da Causale ...A Causale
Intervallo di selezione per Codici Causali.
Tipo Attivita
Filtro per Tipo Attivita, tra i codici di Attivita di Fermo.

Stato Macchina
Puo essere impostato un filtro di stampa per Stato Macchina: Invariato, Attivo, Non Attive, Tutti.

Tipo Stampa.

E possibile tramite il bottone di navigazione scegliere il tipo di Stampa predefinito.
Di seguito viene riportato un esempio di stampa Tipo Attivita:

Stampa Causali di Fermo Azienda Dimostrativa AHE
Selezioni Da Codice Causale: Tipo Attivita:
A Codice Causale- Stato Macchina: Tutti

Causale Fermo Descrizione

Codice Aftivita Descrizione Stato Macchina
CFo01 Fermo per guasto impianto

A0005 Fermo MNon Attivo
CF002 Fermo per mancanza materiale

AQ005 Fermo Non Attivo
CF003 Fermo per manutenzione

AQ0OS Fermo Non Attive

Fig, 3-17 - Stampa Causali di Fermo.
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7 Stampa Criteri di Accorpamento

Per mezzo di questa funzionalita ¢ possibile stampare tutti i criteri di accorpamento presenti i
archivio che soddisfano i filtri indicati nella maschera di lancio.

St riporta di seguito la maschera Stampa Criteri Accorpamento:

[= STAMPA CRITERI ACCORPAMENTO

Da Crit. Acc.: | I |
A Crit Ace.: | I |
Tipo di Stampa; | Stampa Standard | [:]
% || @
Stampa Esci

Fig, 3-18 - Stampa Causali di Fermo.

Da Crit. Acc. ...A Crit. Acc.

Intervallo di selezione per Codici Criterio Accorpamento.

Tipo Stampa.

E possibile tramite il bottone di navigazione scegliere il tipo di Stampa predefinito.

Di seguito viene riportato un esempio di stampa Tipo Attivita:

Stampa Criteri di Accorpamento Azienda Dimostrativa AHE
Selezioni Da Criterio di Accorpamento:
A Criterio di Accorpamento:
Codice Criterio Descrizione
Codice Causale Versamento Descrizione
00001 Fermo Produzione
CFoo1 Fermo per guasto impianto
CFQ02 Fermo per mancanza materiale
CFQ03 Fermo per manutenzione
00002 Lavorazione
Cwv003 Lavorazione
Ccvoov7 Lavorazione + Chiusura
00003 Scarti Produzione
CWv004 Versamento
CW005 Versamento Scarti

Fig. 3-19 - Esempio di Stampa Criteti di Accorpamento
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4 Analisi Dati

11 Capitolo di Analisi dati viene diviso in 3 Capitoli principali:
¢ Prestazioni Economiche
¢ Prestazioni Non Economiche
¢ Controllo Avanzamento

Questi capitoli sono a loro volta suddivisi in Paragrafi e sotto paragrafi, ora viene visualizzato per una
piu facile navigazione il menu Analisi Dati:

Analisi Dati Prestazioni Economiche
Prestazioni Mon Econoriche k
iZontrollo &vanzamenko k

Fig. 4-1 - Menu Analisi Dati
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5 Prestazioni
Economiche

I~ Generazione Materiali per ODL

I~ Stampa Consuntivo



RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

Introduzione

Attraverso il sottomodulo Analisi Dati ¢ possibile estrapolare quanto inserito a livello di Dichiarazione
e valutare I attivita della produzione:

¢ sia dal punto di vista tecnico ( tempi e materiali )

¢ che dal punto di vista economico.

Sara possibile attraverso tali dichiarazioni fare un confronto a tre livelli :
¢+ Valori a standard ( ciclo di lavorazione + distinta base)
¢+ Valori a preventivo ( materiali e risorse associate ad ODL lanciato )
¢+ Valori a consuntivo ( Risorse e materiali effettivamente utilizzati )

Di seguito viene riportato il percorso per raggiungere le funzioni di prestazioni economiche:

Analisi Dati Prestazioni Economiche
Prestazioni Mon Economiche
Cantrolln Avanzamento

Generazione Makeriali QDL

» Skampa Consuntiva

Fig. 5-1 - Menu Analisi Dati Prestazioni Economiche
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7 Generazione Materiali per ODL

La Funzione di Generazione Materiali per ODL ¢ una fase preparatoria necessaria per analisi degli
ODL.

Per poter “Analizzare” un ODL ¢ necessario che vengano confrontati i Componenti standard definiti
in Distinta Base con le eventuali modifiche apportate nel corso della lavorazione, sia come quantita
che qualita.

La funzione di Generazione Materiali verifica i componenti usati per gli ODL.

Come indicato nella maschera tale lancio puo essere fatto sia per un ODL in stato Lancato che in
stato Finito.

Sara possibile quindi monitorare in tempo reale un ODL anche durante la sua realizzazione (Lanciato
), senza attendere che lo stesso sia in stato Finito.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della maschera Generazione Materiali ODL:

[ GEMERAZIOME MATERIALI ODL

Selezioni Messagoi Elaborazione

Codice, Data Inizio e Stato Ordini

Da Codice ODL: Da Data Inizio: | - - Lanciati
A Codice ODL: A Data Inizio: | - - ] Finiti
Codice Aticalo

Da Codice: | | | |
A Codice: | | |

Altre Selezioni

Da Famiglia: | | | |
A Famiglia: | | |

Commessa; | | | |
Attivita: | | |

Fig, 5-2 - Maschera Generazione Materiali ODL

Da Codice ODL ...A Codice ODL
Filtro per Codici ODL per i quali si vuole effettuare la Generazione dei Materiali.

Da Data Inizio ...A Data Inizio
Filtro per intervallo di Date per il quale si vuole effettuare la Generazione dei Materiali.

M Lanciati

Se il campo risulta attivato ¢ possibile eseguire la generazione anche dei Materiali per ODL in Stato
Lanciato.
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

M Finiti

Se attivo il flag Finiti vengono considerati anche gli ODL Finiti.

(? La Procedura propone sempre entrambi i flag attivi, in quanto alpreno uno deve essere valorizzato.

Da Codice ...A Codice

Intervallo di codici per i quali si vuole determinare I'elaborazione di generazione Materiali per ODL.

Da Famiglia ...A Famiglia
Filtro per Famiglia prodotto.

Commessa

Filtro per Commessa.
Attivita

Filtro per Attivita.
Genera

Cliccando il tasto Esegui, viene lanciata la procedura di Generazione Materiali per ODL.

Di seguito viene visualizzata la scheda Messaggi Elaborazione che si genera durante 'elaborazione
della procedura:

= GENERAZIONE MATERIALI ODL

Selezioni Mes=aggi Elahorazione

Generazione dettaglico 0DL: 000000000000067T L
Generazione dettaglico 0DL: 0000000OQ000006S
Generazione dettaglio ODL: 000000000000058
Generazione dettaglico 0DL: 0000000O00000095
Generazione dettaglico 0DL: 0000000OQO0000097
Generazione dettaglio ODL: 000000000000099
Generazione dettaglico 0DL: 000000000000L100
Generazione dettaglico 0DL: 0000000OQO0000101
Generazione dettaglio ODL: 000000000000318
Generazione dettaglico 0DL: 0000000O00000319
Generazione dettaglico 0DL: 0000000O00000320
Generazione dettaglio O0DL: 000000000000321

Aggiornanehto completato

Fig, 5-3 - Scheda Messaggi Elaborazione.
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7 Stampa Consuntivo

Prima di esaminare la funzione Stampa Consuntivo, bisogna esaminare le possibili modifiche delle
Risorse dei Materiali e delle Lavorazioni di un ODL che si possono avere:

*+ Lo Standard: corrisponde al valore definito nella distinta base e nel ciclo di lavorazione.

¢+ Il Preventivo: sono i valori che risultano dopo essere stati variati nel singolo ODL.

¢+ Il Consuntivo: sono i valori sempre riferiti all’lODL specifico che risultano dopo la Dichiarazione.

Di seguito viene riportato un esempio per chiarire e visualizzare i diversi concetti espressi in
precedenza.

Prendendo la Distinta Base PF1 si possono notare i Materiali Utilizzati:

r —_— =Y
i DISTINTA BASE f Interroga |’-_||.E|E|

Distinta Base |N0te Tree-view || Elenco

g Uistina: [ | [Prodatio Finito 1 |
Aricalor | pF 4 Prodotto Finito 1
\ariante: Tipo Aricolo:
Tipo Gestione:
Stato Distinta: Prowisoria Lt Rilasciu:|:| Sist. d'Ordine:
Fosiz. | Componente Descrizione 10 Coefflmpiego | Grp Regola Pref. Car.
] 1olcL Conto Lavoro N 1,00000 A
20 WP Mlateria Prima M. 1,00000
30| MP & Materia Prima M. 1,00000
40 | MP Materia Prima I 1,00000
A0 MP A iateria Prima Aternativa I 1,00000

Fig. 5-4 - Distinta Base PF1.

Prendendo invece il Ciclo di lavorazione preferenziale di PF1 si possono vedere le risorse e i tempi di
lavorazione per le Risorse della Fase 10:

-
E CICLI DI LAVORAZIONE [/ Interropga
Ciclo |N0te Elenco

Distinta Base: |T3] | | Prodatta Finito 1
Gruppo Cicle: | g hiat. J-\Iternativn:l |

Codice Ciclo: | gooo1 Descriziane:loicm di Lavarazione | Indice Preferenza CicID:

Faze Codice  Descrizione Pref.| Inizio val. Fineval.
10 | 00001 Assemblaggio 00 || 06-10-2008 | 31-12-2088 | [¢] Count Paint | [2] Qutput -~

20 | 00002 Collaudo 00 || 08-10-2005 | 31-12-2089 | [#] Count Point | [¥] Output

Codifica Fase: |pF 1 #1000001010 | [Prodotto Finta 1

Risorse ‘ Materiali Input Materiali Qutput Dati Schedulatore Mote Fase

Fase Selezionata; | 10 | |Assemb|aggi0

Posiz.| Classe | Risorsa Qtd | UMT,  Aftrezzaggio |Gt | UMT.  Awiamento | Guta | UMT. Lavorazione| |
10 MORNTAGGIO 1 | MINUT 60,000 1 | MINUT B0,000 MIMUT 1,000 #

Fig, 5-5 - Ciclo di Lavorazione relativo alla Fase 10.
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

I dati relativi alle due maschere visualizzate in precedenza identificano 1 dati Standard della Distinta
Base PF1.

Viene ora proposta la visualizzazione di un singolo ODL che viene modificato, sia componenti che
nel tempo di lavorazione.

Viene proposta la visualizzazione della scheda Materiali:

{2 GESTIONE ORDINI|DI LAVORAZIONE (ODL) / Modifica

ordine MEI'fEI’iEl"|Lavuraziuni Pegging

Fosiz. | Codice Materiale UM CoeffSomm. Qta Richiesta Qta Evasa Ev. At Gru.| Data Rich. | Magazz.
T 10 | CL M 1,00000 30,000 0,000 06-10-2005 | SM 4_\_
20 | MP 1 M. 1,00000 30,000 0,000 06-10-2005 |MP
30 [MP 5 M. 1,00000 30,000 0,000 06-10-2005 |MP
40 | MP M 1,00000 30,000 0,000 0B-10-2005 |MP
a0 | MP A M 1,00000 30,000 0,000 06-10-2005 |MP
o | B0/MPE 1| 1,00000 30,000 0,000 0B-10-2005 | MP ]|

Fig. 5-6 - Scheda Materiali della maschera Gestione Ordini di Lavorazione ODL.

Si puo notare come nella Scheda Materiali sia stata aggiunta una materia prima MPO.

Di seguito si riporta anche la Scheda Lavorazioni dove viene modificato il tempo impiegato dalla
Risorsa

{2 GESTIONE ORDINI|DI LAVORAZIONE (ODL) / Modifica

Ordine || Materiali | :Lavarazioni:

Ciclo Lavorazione: | 00001 || Ciclo di Lavorazione
Distinta | ||
Water. Altermativo: | |l |

‘ Pegging

Faze Pref|Codice e descrizione fazse ()] Fianificata Evasa Scarta  BackFlush Evw. Stato CP | Attiva
o 10|00 [00001  Assemblaggio M. 30,000 0,000 0,000 0,000 Damiz._ o | |B A
20 |00 |o0002  Collaudo M. 30,000 0,000 0,000 0,000 0a iniz.

T “
Aprticola-WP Input Fase:l || | Drata Inizio: I:I

Articolo- P Output Fase:|PF 141000001010 || Prodetto Finito 1 | DataFine:
Date Schedulate Caratteristiche Fase:
Inizic: | - - || D.DD| Fine:| = = || D,EID| Arriv0:| = = " D,EID|
Figa | Codice Risorsa Descrizione Tipo T. a preventivo T. a consuntivo
G 10 |MONTAGGIO MONTAGGIO CL 9.000 0~

Fig. 5-7 - Scheda Lavorazioni dell’anagrafica ODL.

Come si evince dalla scheda Lavorazioni il tempo a preventivo ¢ stato modificato e non coincide con
quello standard che sarebbe stato 9000 secondi dato da “(60x60)+ (60x60) + (1 x 60 x 10 pezzi
prodotti) 7, entrando invece nel dettaglio delle righe sono state apportate delle modifiche che hanno
portato al tempo a consuntivo per la risorsa Montaggio visualizzato nella figura.

Di seguito viene riportata la scheda Dettaglio Tempi Risorse dove sono state effettuate le modifiche a
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preventivo relative alla Risorsa Montaggio visualizzato in precedente:

[= DETTAGLIO TEMPI RISORSE

Figa:

Hisursa:|ru10NTAGGID Tipn:

Descrizinne:|MONTﬁGGlD |

Tempo a preventivo Tempo a consuntivo
Aﬁrezaggin:| 3.600 | | 0 |
Awiamentn:| 3.600 | | 0 |
Launrazinne:| 1800 | | 0 |

Altro: [Tempa preventiva lavorazione] 0|
Totale:| 9.000 | | 0 |

Fig, 5-8 - Scheda Dettaglio Tempi Risorse

I dati che risultano ora dalle due maschere precedenti (tabella materiali e lavorazioni dell’archivio odl)
identificano 1 dati a preventivo.

Infine per quanto riguarda i dati (tempo) a consuntivo vengono determinati con le Dichiarazioni di
produzione.
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

Tornando ora alla funzionalita in esame, viene messo a confronto, a livello di singolo ODL e totale
ODL lo Standard, il Preventivo, il Consuntivo con possibilita di scelta a livello di Materiali , Risorse con
relativa analisi dei Costi e dei Tempi.

Sono possibili sei configurazioni diverse di stampa Consuntivo dovute all'incrocio della Stampa sulle
Risorse e sui Materiali.

La Stampa Materiali pud assumere due diverse configurazioni a seconda se nel campo Valorizzazione
Materiali sia definito un Costo di valorizzazione oppure Nessuno:
¢ Nessuno: la Stampa confronto Preventivo Consuntivo ¢ confrontata avendo come unita di misura
la Quantita di Materiali impiegata
¢ Costo di Valorizzazione Definito: 1a Stampa confronto Preventivo Consuntivo ¢ confrontata avendo
come parametri 1 Costi dei materiali moltiplicati per le quantita la Quantita di Materiali impiegata

La Stampa Risorse pud assumere due configurazioni a seconda che il confronto venga analizzato sui
Tempi o sui Costi:
¢ Analisi Tempi: vengono presi in considerazione 1 dati Standard, a Preventivo e a Consuntivo, per
quanto riguarda il tempo di utilizzo delle risorse
¢ Analisi dei Costi: vengono presi in considerazioni 1 dati in relazione al costo delle risorse.

Infine combinando i due tipi di stampa precedenti si hanno le seguenti tipologie di stampe a seconda
del valore del campo Valorizzazione:
¢ Nessuno: Stampa Materiali in base alla quantita pit stampa Risorse analizzando i tempi.
¢ Costo di valorizzazione Definito: Stampa Materiali confrontati in base ai costi e Risorse analizzate in
base ai Costi.

Di seguito viene analizzata la maschera Stampa Consuntivo per quanto riguarda i campi di selezione
che rimangono invariati per tutte e sei le configurazioni di stampa possibili:

[= STAMPA CONSUNTIVO MATERIALI ODL

Zodice, Data Inizio e Stato Ordini

Da Codice ODL:|) Da Data Inizio: | - - Lanciati
& Codice ODL: A Data Inizio: | - - [¥] Finiti
Codice Articalo
Dia Codice: | | | |

& Codice: |

Altre Selezioni

Da Famiglia: | | Starnpa Materiali

AFamiglia: | || [#] Stampa Rizorse
Commessa: | | |
|

Adtivita: |

Tipo di Valorizzazione Materiali

WaloNZazione: | pessung a | Iree. rmat. & standard:
Esercizio: | 2005 I, mat. per ODL:
I, mat. & consuntivo: Stampa

0 L
b

Fig. 5-9 - Maschera Stampa Consuntivo.
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Da Codice ODL ...A Codice ODL

Filtro per Codici ODL per i quali st vuole effettuare la Stampa Consuntivo.

Da Data Inizio ...A Data Inizio
Filtro per intervallo di Date per il quale si vuole effettuare la Stampa Consuntivo

M Lanciati

Se il campo risulta attivato ¢ possibile eseguire la Stampa Consuntivo anche per ODL in Stato
Lanciato.

M Finiti

Se attivo il flag Finiti vengono considerati anche gli ODL Finiti.

(? La Procedura propone sempre entrambi i flag attivi, in quanto alpreno uno deve essere valorizzato.

Da Codice ...A Codice

Intervallo di codici per i quali si vuole determinare la Stampa a Consuntivo.

Da Famiglia ...A Famiglia

Filtro per Famiglia prodotto.

Commessa
Filtro per Commessa.
Attivita

Filtro per Attivita.

(? Nel caso in cui venga installato Proman, nella stampa consuntivo materiali vengono visualizati anche gii stati Da
Iniziare, Sospest, In produzione.

Di seguito verranno analizzate le diverse configurazioni.
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

Stampa Materiali

Verra ora esaminata la Stampa Materiali, come detto in precedenza attivando il Flag Materiali vengono
attivati i campi per la Valorizzazione dei Materiali.

Si possono avere due tipi di stampe che riguardano i Materiali:
¢+ Valori espressi in Costi, se viene definito un Costo di Valorizzazione viene nell’apposito campo,

¢+ Valori espressi in Quantita se nel campo valorizzazione viene inserita la voce Nessuno.

Di seguito viene riportata la visualizzazione della maschera in esame:

[= STAMPA CONSUNTIVO MATERIALI ODL =13

Codice, Data Inizio e Stato Ordini

[Da Codice ODL: Da Data Inizio: | - - Lanciati
A Codice ODL: A Data Inizio: | - - ] Finiti
Codice Articolo

Da Codice: |
& Codice: |

Altre Selezioni

Da Famiglia: | | [ stampa wateriai |
A Famiglia: | I | [ starmpa Risorse
Commessa: | || |
At | | |

Tipo di Yalorizzazione Materiali

Walonzzazione: | cpeio Litimo w | I mat. & standard:| gooood

Esercizio: | 2005 Inv. mat. per ODL: pooooq = @
I, mat. a consuntivo: gooond Stampa Ezci

Fig. 5-10 - Stampa Consuntivo Materiali ODL con flag Materiali.

M Stampa Materiali
Tipologia di Stampa Materiali

Valorizzazione

Attraverso questa combo ¢ possibile scegliere il tipo di Valorizzazione con la quale analizzare i
Materiali del’ODL. Si puo scegliere tra:

© Costo Medio Ponderato Esercizio

Nessiho FS . .
. » © Costo Medio ponderato Periodo
Costo Medio Pon, Esercizio | ® Costo Ultimo
Costo Medio Pond, Period ® Costo Standard
c-sm 'I ©® Fifo Continno
L' e ® Lifo Continno
Fifa Cont
.r_:f:: r:j:?t:gﬁj © Nessuno
— ®1; 1
Lifa Sogity W Lo a Scatts

(? 17 valore , in base al tipo di costo prescelto, non viene calcolato in fase di lancio della stampa , ma é relativo all’
inventario di riferimento indicato nella maschera di lancio della stessa.
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Esercizio

Codice esercizio per selezione inventario.

Inv. mat. a Standard

Inventario di riferimento per la valorizzazione dei materiali previsti, non editabile se il criterio di
visualizzazione ¢ Nessuno.

Inv. mat. a Consuntivo

Inventario di riferimento per la valorizzazione dei materiali effettivamente utilizzati, non editabile se
criterio di visualizzazione Nessuno.

Come detto in precedenza nell’ambito della selezione di Stampa Consuntivo relativa alla sola Stampa
Materiali si possono avere due configurazioni una con unita di misura Quantitativa, I’altra con unita di
misura espressa in Costl.

Verra analizzata ora la stampa nel caso in cui il criterio di valorizzazione sia “Nessuno”, e di
conseguenza i valori espressi in quantita.

Nella stampa Materiali si avranno le seguenti informazioni:
¢+ Codice ODL

Data ODL

Codice e Descrizione articolo

Unita di misura articolo

Quantita pianificata ODL /Quantita Evasa ODL / Quantita Scarta ODL / Quantita

Backflushing

Stato Ordine ( Evaso si/no)

Commessa

Attivita

Codice componenti

Descrizione componenti

Unita di misura componenti

¢
¢
¢
¢

* & & & o o

Standard

Nella colonna Standard vengono indicate le quantita per ogni componente dell’articolo oggetto dell’
ODL riferita alla Distinta Base valida alla data di emissione dell’ordine, rappresentano i dati a
Standard.

II valore indicato viene calcolato moltiplicando il coefficiente di impiego di distinta base per la
quantita totale del’ODL. Tale coefficiente di impiego dovra considerare eventuali % di scarto indicate
in distinta.

Std Evasa

In questa colonna vengono indicate le quantita previste ( distinta base ) di ogni componente in
riferimento alla quantita ezasa dell’articolo oggetto del’ODL.

II valore indicato viene calcolato moltiplicando il coefficiente di impiego in distinta base per la
quantita evasa del’ODL. Tale coefficiente di impiego dovra considerare eventuali % di scarto indicate
in distinta.

Richiesta

In questa colonna vengono indicate le quantita per ogni componente dell’articolo oggetto dell’ ODL
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

riferita al’lODL specifico.

Vi ¢ questa differenziazione, poiché ¢ possibile modificare I'elenco dei materiali “Standard” ( Distinta
Base) necessari per la produzione del semilavorato direttamente sull’ordine di lavorazione prima che
questo venga Lanciato, rappresentano i dati a Preventivo.

11 valore indicato viene ottenuto moltiplicando la quantita totale del’ODL per il coefficiente di
sommarizzazione del componente indicata nella scheda materiali dell’ODL specifico.

Evasa

In questa colonna vengono indicate le quantita utilizzate per ogni componente in riferimento alla
quantita evasa dell’articolo oggetto dell’ODL, rappresentano i dati a Consuntivo.

Il valore viene ottenuto moltiplicando la quantita evasa dell’articolo per il coefficiente di
sommarizzazione del componente indicata nel tab. materiali del’ODL

Prelevata

E’ la quantita prelevata per la produzione, e depositata nel magazzino WIP. Tale prelievo potra essere
effettuato manualmente o in automatico al momento del lancio del’lODL

St riporta di seguito una Stampa Consuntivo relativa al confronto fra Quantita:

Raffronto Preventivo e Consuntivo (Quantita - Tempi) Azienda Dimostrativa AHE
Sefezioni Da Codics : Ds OOL - D Cata inizic : - - D Famiglis : Commsssa:
A Codics : A OOL A Dats Fine : - - A Famigiis @ Ativita:
! tamni soma asprass i ssconal
Codice O0L Staio Codics 8 Descrizions Arficala L. Fisnmificsta Evsza Soarta Backfiushing Evsso Co Atiita
0000000000954 Lanciats PR M. 180,000 0,000 0,000 0,000 Mo
del 22-11-2004 Prodaotto Finito

Codics Compaonsnta Descrizione Companente UL Standard Richiasta [00L) Consuntivata Freigvata

cL Conta Lavara M. 150,000 150,000 0.000 0.000

CLF Conte Lavoro di Fase M. 150,000 150,000 0,000 0,000

P& . Ifatcria Frima M. 150,000 150,000 0,000 150,000

Bl Semilavorato M. 150,000 150,000 0,000 0,000

Fig. 5-11 - Stampa Quantita.
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Nel caso in cui venga determinato un Costo di valorizzazione delle materie prime, diventa necessatio
definire gli inventari di riferimento da cui attingere ai dati per valorizzare lo Standard, il Preventivo e il
Consuntivo, la stampa assume un’altra configurazione avendo come unita di misura di confronto non
piu valori espressi in quantita ma in Costi.

Nella Stampa al posto dell'unita di Misura si trova ora la colonna Costo Unitario, la prima volta in
Base all'inventario definito nelle selezioni per i dati a Standard, la seconda in base all'inventario per
dati a Consuntivo.

Le colonne assumono lo steso significato visto in precedenza con la differenza che ora i valori
vengono espressi in Costi totali per singolo componente, non compare piu la colonna Prelevata.

Costo Unitario

Costo Unitario del Componente in base all'inventario di riferimento inserito nel campo Inventatio
Materiali a Standard.

Standard

Costo Unitario moltiplicato per la quantita del componente stabilito in Distinta Base.( corrisponde
alla quantita a Standard determinata con la stampa precedente moltiplicata per il costo unitatio di
riferimento).

Std Evasa

Costo della quantita Standard Evasa.

Costo Unitario

Costo Unitario del Componente in base all'inventario di riferimento inserito nel campo Inventatio
Materiali a Consuntivo

Richiesta
Costo relativo all'inventario di riferimento usato per i materiali a consuntivo, moltiplicato per la
quantita dei component stabilito direttamente per il singolo ODL nell’apposito archivio dato che puo
assumere valori diversi dovuto alle eventuali modifiche apportate (corrisponde alla quantita a
Preventivo determinata con la stampa precedente moltiplicata per il costo unitario di riferimento).

Evasa

Costo relativo alla quantita dichiarata a Consuntivo (corrisponde alla quantita a Consuntivo
determinata con la stampa precedente moltiplicata per il costo unitario di riferimento).

Di seguito viene riportato un esempio di stampa per il caso descritto:

Raffronto Preventivo e Consuntivo (Costi) Azienda Dimostrativa AHE
Selezioni DaCodics : Da ool : Da Dats izio - - Da Famigia : Commessa: Inv. atandard: 900001
A Codies © AQDL: A Data Inizio - - A Famiglia Afivita: Inv. Cansunfive: 000001
Codice ODL Sfsta  Cadics & Descriziane Aricole LR Pianificats Evaza Searta ing Evasa C Affiiia
000000000000054  Lanciat PF M. 150,000 0,000 02,000 2,000 Nao
de! 22-11-2004  Procotto Finito
Cadice Camponents Deseriziane Componants Casglo unitario Casto unitario  Richissts (Q0L) Casto unitario Consuntivato
cL Conto Lavora o, 0,00 i} 0,00
CLF Conto Lavors di Fase [xX 0,00 [xX 0
A& Materia Prima [xX 0,00 [xX 0
) o,

750,00

SL Semilavorata

Iotale Iotale 750,00 Iotale

Fig. 5-12 - Stampa raffronto Matetiali in base al Costo.
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

Stampa Risorse

Viene ora esaminata la Stampa Risorse, che puo assumere due configurazioni a seconda che il
confronto venga analizzato sui Tempi o sui Costi:
¢ Analisi Tempi: vengono presi in considerazione 1 dati Standard, a Preventivo e a Consuntivo, per
quanto riguarda il tempo di utilizzo delle Risorse, rapportato in secondi e specificato per
Avviamento Attrezzaggio e Lavorazione.
¢ Apnalisi dei Costi: vengono presi in considerazioni i dati in relazione al costo delle risorse,
moltiplicando il tempo di impiego delle risorse visto con la stampa precedente con il costo oratio
della Risorsa.

Di seguito viene visualizzata la maschera nella configurazione in esame:

[= STAMPA CONSUNTIVO MATERIALI ODL

Zodice, Data Inizio e Stato Ordini

Da Codice ODL: Da Data Inizio: | - - Lanciati
& Codice ODL: A Data Inizio: | - - [¥] Finiti
Codice Aricalo

Da Codice: | | | |
& Codice: | | |

Altre Selezioni

o5 Famiglia: | ” | [ 8tarmpa Materiali
AFarmiglia: | || | I Stampa Risorse |
Cammessa:| | | | (® Analisi dei Costi
| | | 3 Analisi dei Tempi

Adtivita: |

Tipo di Valorizzazione Materiali

VWalarizazione: | Irw. rnat. & standard:| goooog
Esercizio: [ 2005 Irv. mat. per O0OL:| pagond
I, mat. & consuntiva:| gooogd

Fig. 5-13 - Stampa Risorse con Analisi dei Tempi.

Nella Stampa Risorse Analisi dei tempi sono riportate le seguenti informazioni:
¢+ Codice Fase ODL
¢+ Descrizione Fase ODL
¢+ Quantita pianificata per fase ODL
¢+ Q.ta evasa per fase ODL
¢ Q.ta scarta per fase ODL
¢+ Q.ta Backflushing per fase ODL
¢ Stato fase ODL ( Evasa si/no )
+ Tipo fase ( Count point si/no )

Risorse

In questa colonna vengono elencati i codici di tutte le risorse :quelle indicate nel ciclo di lavorazione
dell’articolo (Standard) , quelle del tab. lavorazioni del’ODL specifico( Preventivo) e quelle utilizzate
effettivamente per la produzione (Consuntivo).

I centri di lavoro verranno sostituiti , a seguito della Dichiarazione dalla macchina corrispondente, se
la macchina indicata nella dichiarazione fa parte del centro di lavoro indicato nel ciclo ( lay out sistema
produttivo).
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Se la macchina non fa parte del centro di lavoro indicato nel ciclo , questa verra aggiunta all’elenco
risofse.

Descrizione risorsa

Descrizione della Risorsa.
Tipo

Tipo di risorsa ( Macchina, S quadra, Attrezzatura, Spagio , Centro di lavoro)
Tot. Ciclo

In questa colonna viene indicato il tempo ciclo totale relativo alla Risorsa ( Attrezzaggio +
Avviamento + Lavorazione ) secondo quanto definito nell’'ultimo Ciclo di Lavorazione valido.
(Standard)

Tot. ODL

In questa colonna viene indicato il tempo ODL totale relativo alla risorsa ( Attrezzaggio +
Avviamento + Lavorazione ) per TODL di riferimento. (A preventivo)

Ciclo Att

Viene indicato il tempo espresso in secondi impiegati per IAttrezzaggio definito nel Ciclo di
lavorazione ( Dati Standard)

ODL Att

Viene indicato il tempo espresso in secondi impiegati per PAttrezzaggio definito nel singolo ODL
nella scheda Lavorazioni ( Dati A Preventivo)

Ciclo Avv.

Viene indicato il tempo espresso in secondi impiegati per ’Avviamento definito nel Ciclo di
lavorazione ( Dati Standard)

ODL Avw.

Viene indicato il tempo espresso in secondi impiegati per I’Avviamento definito nel singolo ODL
nella scheda Lavorazioni ( Dati A Preventivo)

Ciclo Lav.

Viene indicato il tempo espresso in secondi impiegati per la Lavorazione definito nel Ciclo di
lavorazione, moltiplicato per la quantita pianificata (Dati Standard)

ODL Law.

Viene indicato il tempo espresso in secondi impiegati per la Lavorazione definito nel singolo ODL
nella scheda Lavorazioni moltiplicato per la quantita pianificata (Dati A Preventivo)

Evaso

Nella riga Evaso vengono riportati i dati che risultano dalla dichiarazione suddivisi anch’essi su
Attrezzaggio, Avviamento, e tempo di Lavorazione.
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RACCOLTA E ANALISI

DATI -

ad hoc ENTERPRISE

Viene di seguito riportato un esempio di stampa del caso in esame:

&

Se la Risorsa é presente solamente nella colonna a Consuntivo, allora in corrispondenza dei valori a Standard e dei
valori a Preventivo verra visnalizzata la scritta “Assente”.

Selezioni Da Codics

Raffronto Preventivo € Consuntivo (Quantita - Tempi)

Azienda Dimostrativa AHE

Totale Fase Evaso

Oa Q0L O Data Inizio Oa Famigis Commessa;
A Codice ACOL: A Data Fine A Famigiia : Attivita:
TR AR EARMESA M ARCOAY
Codice OOL Stato  Codice e Descrizione Arficolo LA Fianificata Evasa Scarta B Evase G Ativita
000000000000054  Lanciaio PF M. 150.000 0009 0.007 0037 No
def 28-09-2005  Prodotio Finilo
Codice Companente Descrzions Gomponents LR Standard  Richiesta (0DL} Consuntivata Prelevata
cL 150.000 ‘150.000 0.0ad 0.000
CLF Caonio Lavoro di Fazs 150,000 150,000 0.0ad 0.000
MP 8 Mataria Frima 150.000 ‘150,000 0.0ad 150.000
EL Semilavorato 150.000 ‘150,000 0.0ad 0.000
Fass Cescrizions Fianificats Evass Scarta Backfiushing Stato Evass Count Paint
10 Assemblaggio 150.000 0.00d 0.0o0a 0.0ad Mz Zi
Risorsa Oeecrizione Tipz Tat Cicle Tot. OOL Cicio At OOL Al Cicio A, OO0L A, Ciclo Lav. ODL Lav.
10 MONTAGGIO MONTAGCGIO cL Std. £.000 8.000 8.000 £.000
Evazo
Tatals Fase St 9.000 9.000 9.000 9.000
Totale Fase Evaso
Fase  Descinzione Pianificata Evasa Scarta Basidfushing Stato Evaza  Counf Paint
20 Stampaggic 150,000 0,000 0,000 0,000 [ 5i
Risaiss Desonzions Tioo Tat Cicle Tat OOL Ciclo At S0L At Cicio Awvy, O0L Avy, Ciclo Lav, QDL Lav,
10 MONTAGGIO MONTAGGIO cL Sid. ©.000 G.000 8.000 ©.000
Evasz
Talals Fase Sid. 2.000 2.000 9.000 2.000
Totale Fase Evaso
Fase  Descizions Pianificeta Evasa Scalta Bachiflushing State  Evasa  Gount Paint
30 Collaudo 150,000 0,000 0,000 0,000 Mo Gi
Risaisa Desenziones Tipo Tat Ciclo Tat OOL Ciclo At S0L AL Cicio Avy, O0L Ay, Siclo Lav. QDL Law.
10 MONTAGGIO MONTAGGIO GL St 5.000 5.000 5.000 5.000
Evaso
Tatals Fase Sid. 8.001 8.000 0.000 0.000

Elaboratz il 10-10-2005

Raffrento Preventive ¢ Consuntive (Quanitd - Tempi) - Pag.: 1

Fig. 5-14 - Raffronto Preventivo consuntivo delle Risorse in base ai Tempi.

Viene ora riportato un esempio del calcolo del tempo impiegato per una Risorsa:

Tempo ciclo di Attrezzaggio (o Set up ) articolo SL 120 minuti

Tempo ciclo di Avviamento (o Warm up ) articolo SL 30 minuti
Tempo ciclo di Lavorazione articolo SL 1 minuto
Quantita ODL 1.000 PZ
Tempo Std. = (120x 60 ) + (30x 60) + (1 x 60 x 1.000 ) = 69.000 secondi

Le modifiche sugli ODL. sui tempi a preventivo sono possibil per ODL. che non sono ancora stati Lanciat.
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Nella Stampa Risorse Analisi dei Costi sono riportate le seguenti informazioni:
¢+ Codice Fase ODL

Descrizione Fase ODL

Quantita pianificata per fase ODL

Q.ta evasa per fase ODL

QQ.ta scarta per fase ODL

Q.ta Backflushing per fase ODL

Stato fase ODL ( Evasa si/no)

Tipo fase ( Count point si/no )

Tot. Ciclo

In questa colonna viene indicato il costo totale per risorsa relativo al tempo indicato sul Ciclo di
Lavorazione dellarticolo ( Attrezzaggio + Avviamento + Lavorazione ). Tale valore si ottiene
moltiplicando il Tempo Ciclo per il Costo della Risorsa.

* & & & o o o

Viene riportato un esempio dei calcoli effettuati

Tempo ciclo totale = 69.000 secondi
Costo orario std risorsa = 25 €
Costo Totale ciclo Std. = (169.000/3600)*25= 479,16 €

Tempo ciclo Evaso = 45.000 secondi
Costo orario std risorsa = 25 €
Costo Totale ciclo Std. = (45.000/3600)*25= 312,49 €

Lo stesso calcolo viene ripetuto per le altre colonne moltiplicando semplicemente 1 tempi ottenuti con
la stampa precedente con il costo delle Risorse.

Di seguito viene riportata la stampa relativa agli stessi dati usa in precedenza per la stampa di raffronto
Tempi:
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RACCOLTA E ANALISI

DATI - ad hoc ENTERPRISE

Raffronto Preventivo ¢ Consuntivo (Costi) Azienda Dimostrativa AHE
Sefezioni Ds Codics Oa Q0L 000000000000066  Da Data tnizio - - Dw Famigla : Commessa: Inv, standard: 0ODOCA
A Codice ACOL: A Data Inizia ; - - A Famigfia : Ativita: v, Consunfiva: DOODDT
Codice 00L State  Codice e Desenzions Arficolo L. Fianificata Evasa Scarta B Evasg G Attivita
000000000000066 Lanciat PF Rile M. 100.000 0.000 0,000 0030 No
def 30-10-2004  Prodatio Finita
Codice Companents Cescrizions Campon Coate waitan Siardand Coate unitario Rishiesta (QDL} Coate waitan Cansuntivate
MP 1 Matzria Prirma 0,00000 0.00 0,000 0.00 0,00000 0.00
MP 2 Matzria Prirma 0,00000 0.00 0,000 0.00 0,00000 0.00
Tartale 0,00 Tatale 0,00 Tatale 0,00
Fazs Descrizions Fianificals Evass Scarta Backfiushing Stafe  Evass Count Paint
a Assemblaggio 100.000 0.000 0.000 20.000 Aperia Ma i
Risarsa Dsscrizions Tipz Tat, Ciclo Tat GOL Cicia At COL At Cigfa Avv. OCL Avv. Cidla Lav. SO Lav.
10 LIMNEA T LIMNEAT (5 Sid. 508,03 500,03 BE.88 GE.B8 z00.0a 333.33 333.33
Costo H. standard: 200,00 Evaso 333,33 561,68 BE.88 200,00 251,68 GE.88 110,11
20 EQUADRA MOMN SQUADRA MON 20 Sid. B0O0.00 B00.00 100,00 100.00 aoo.oa 500.00 500.00
Costo H. standard: aoo.oa Evaso &00.00 1.142.50 100.00 a0o0.0a arr.aa 100.00 AB5.18
Tatals Fase Sid. 1.488,89 1.488,58 166,68 166,63 £00.00 500,00 833,33 833,33
Tatale Fase GOL 833,33 170416 166,68 500,00 £00.00 628,58 166,68 &75.27
Faze  Dscorizions Fianificats Evass Scarta Backflushing ~ Stals  Evass Count Paint
20 Collauco 100.000 0.000 0.000 0.007 Mo Si
Risarsa Descrizicne Tipe Tat Ciclo Tat SOL Cicio At SOL AR Cicio Ave. Q0L Ay, Ciclo Lav. DL Lav.
10 MONTAGEIO 2 MONTAGGIO 2 cL S, 53.33 53.33 10.00 10.00 10.00 10.00 22.33 22,33
Costo H. standard: 10,00 Evaso 19.88 10,00 10,00
20 SOUADRA ATT SQUADRA ATT 20 Stel, 186,65 166,55 35,00 35,00 35,00 35,00 116,65 116,56
Costo H. standard 35,00 Evaso 70,00 35,00 35,00
Tatale Fase Sk, 239,68 239,098 45,00 211,65 4500 45,00 148,93 148,53
Tatale Fase 300 8998 45,00 4500
Totale ODL Std. 1.739.99 1.739.99 211,86 211,86 544,99 544 98 983,33 983,33
Totafe ODL QDL 92333 1.704 16 211,86 500,00 544,99 528,88 168,86 575.27
Elaborata il 13-10-2005 Raffronts Preventivo ¢ Consuntive (Matoriali} Pag.: A

Fig, 5-15 - Stampa Risorse con Analisi Costi.
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Stampa Materiali e Risorse

Infine, come detto in precedenza, combinando i due tipi di stampa precedenti, Stampa Materiali,
Stampa Risorse, si hanno le seguenti tipologie di stampe a seconda del valore del campo
Valorizzazione:
¢ Se campo valorizzato Nessuno: Stampa Materiali in base alla quantita piu stampa Risorse analizzando
1 tempi.
¢ Costo di valorizzazione Definito: Stampa Materiali confrontati in base ai costi e Risorse analizzate in
base ai Costi.

Di seguito viene riportata la stampa Raffronto Preventivo e Consuntivo nel caso in cui venga
valotizzato il campo Valorizzazione con “Nessuno”, sempre usando 1 dati riportati nelle stampe
precedentemente visualizzate:

Raffronto Preventivo e Consuntivo (Quantita - Tempi) Azienda Dimostrativa AHE
Sefezioni DaCadics : Da ODL : DOOOCID00000086 Da Cata inizia : Da Famiglia : Commessa:
A Codics * A OCL : DDODDI3033000686 A Dais Fing : A Famiglis Aftivita:
Hampi sona esprassi it seccnal
Codice O0L Stato Codics s Descrizione Arficola L. Pisnificsta Evssa Scarta Bacikfiushing Evaso Co Athivitd
000000000000066 Lanciatz PF Rile M. 100,000 0,000 0,000 0,000 Mo
dal 30-10-Z2004 Pradatto Finito
Codics Componsnts Descrizions Components LA, Stendsrd FRichisata [ODL) Consuntivalta Frefevata
MP 1 . Materia Prima N. 100,000 100,000 0,000 0,000
NP2 Idatcria Frima M. 100,000 100,000 0,000 0,000
Fase Descrizione Bianificata Evasa Scarfa Backflushing Stata Evasa  Cournt Point
10 Assomblaggio 100,000 0,000 0,000 20,000 Aperta Mo i
Risorsa Descrizione Tipo Tot Ciclo Tot OOL Cicla AL OOL Al Cicla Avy. QoL Awv. Cicio Law. QoL Lavwv.
10 LINEAA LINEA1 e Stel. 10,800 10,800 1.200 1.200 3600 3600 G.O00 6.000
Evaso G.000 10110 1.200 3.600 3600 4.528 1200 1982
20 SOUADRA MON SAUADRA LON a0 St 0500 10,800 1.200 1.200 3800 3600 G000 G000
Evaso E.000 15710 1.200 3.600 3800 4.528 1.200 5.582
Totsle Fass Sid 21.600 21.600 2400 2.400 Fann 7200 12,000 12.000
Totais Fase Evasa 12.000 23820 2400 7.200 Fann 9,056 2400 7564
Fase  Descrizione Fianificata Evasa Scarta Backflushing Stato Evasa  Count Point
20 Collauda 100,000 0,000 0,000 0,000 No i
Rizorsa Descrizione Tioo Toi Ciclo Tot OOL Ciclo Al OOL At Ciclo Avw. QDL Avy. Cicio Lav. 0oL Lav.
10 MONTAGGIOZ MONTAGGIO 2 CL Sid. 19.200 19.200 3.800 3.800 3.600 3.800 12,000 12.000
Evsso 7.200 3.800 3.600
20 SQUADRA ATT SQAUADRA ATT =Q S, 19.200 19.200 3600 3.600 3.800 3600 12.000 12.000
Evzso F.z200 3.600 3.600
Totsle Fazs Sid 38.400 38.400 7.200 7200 T.200 T.200 24.000 24.000
Totals Fsze Evasa 14 400 7200 7200
Toi Ciclo Tot DOL Cicio Al OOL Ak Ciclo Avw. QDL Ay, Cicio Lav. O0L Lav
Tatale: QOL St £0.000 &0.000 2.600 2.600 14.400 14.400 26,000 36.000
DeltatODL - Cicla)
Tatale Fasi OOL Evaso 26.400 23.820 2.600 7.200 14.400 2,056 2.400 7.564
Elabarato il: 10-13-2008 Rafirontz Preventivo e Consuntive (Quantitd - Tempil - Pag.: 1
Fig, 5-16 - Stampa materiali e Risorse
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6 Prestazioni Non
Economiche

—7 Generazione Archivio Statistico

I~ Archivio Ultima generazione



RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

Introduzione

In questo capitolo vengono analizzate le prestazioni non economiche che vengono rilevate nelle
dichiarazioni di produzione.

Di seguito viene proposto il menu delle Prestazioni Non Economiche:

analisi Daki Prestazioni Econaomiche 3

Prestazioni Non Economiche Generazione Archivio Statistico
Controllo Avanzamento ¥ Archivio Ulkima Generazione

Fig. 6-1 - Menu delle Prestazioni Non Economiche
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7 Generazione Archivio Statistico

La Funzione Generazione Archivio Statistico permette di generare I’ Archivio Statistico analizzando le
Dichiarazioni di produzione effettuate nel periodo selezionato.

La maschera Generazione Archivio Statistico ¢ composta da due schede: Selezioni e Messaggi di
Elaborazione.

Di seguito viene riportata la visualizzazione della scheda Selezioni:

[= GENERAZIONE ARCHIVIO STATISTICO

selezioni Messagai di Elaborazione

Cluesta procedura Genera l'Archivio Statistico analizzando le Dichiarazioni
di Produzione.

Archivio Statistico Generato fino al: | 01-01-2005
Dalla Data:| 01-01-2005 Alla Data: |:|

A
Genera E=ci

Fig, 6-2 - Maschera Generazione Archivio Statistico, scheda Selezioni

Archivio Statistico generato fino al

Viene riportata la data sino alla quale ¢ stato gia generato I’Archivio Statistico.

Dalla Data

Identifica la data di Inizio dell’elaborazione che si vuole effettuare, viene impostata di default la data
fine dell’ultima elaborazione effettuata, nel caso si voglia rielaborare anche i dati passati la procedura
avvisa con la seguente maschera:

ad hoc ENTERPRISE x|

La data inserita & inferiore alla data di ultima generazione
[ Werra rigenerato ['archivio relativamente ai giorni precedenti al 01-01-2005

Fig. 6-3 - Messaggio di Rielaborazione Statistiche Passate.

Alla Data

Data di Fine Generazione Statistiche.
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“M Genera

a;.%% Cliccando il tasto Esegui viene lanciata l'elaborazione delle statistiche, e contemporaneamente
Gt:'uem visualizzata la scheda Messaggi di Elaborazione

Di seguito viene riportata la scheda Messaggi di Elaborazione:

"2 GENERAZIONE ARCHIVIO STATISTICO

Seleziani Messagoi di Elaborazione

Calcolo del nmumero di DICHIARAZIONI da elaborare ... ~
INIZIO ELABORAZIONE

Fasze 0

Pulizia preliminare archivio statistiche ...

Fase 1

Scrittura dati ...

Analisi Dichiarazioni di Produzione ...

Analisi Dichiarazioni a Valore ...

Analisi Dichiarazioni per Reparto ...

Fig. 6-4 - Scheda Messaggi di Elaborazione

Al termine dell’elaborazione viene riportata il seguente messaggio:

ad hoc ENTERPRISE [X|

L] : Sono skate elaborate 44 Dichiarazioni
L]

Fig, 6-5 - Messaggio di Avvenuta Elaborazione
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7 Archivio Ultima Generazione

Attivando la maschera Ultima generazione ¢ possibile visualizzare solo I'Ultima Generazione
effettuata.
Di seguito viene visualizzata la scheda Pag. 1 della maschera Archivio Ultima Generazione:

FE8 ARCHIVIO ULTIMA GENERAZIONE / Modifica M=

Feriodi Generati
Archivio Statistico da:

8 31-12-2005

Ultima Generazione da: | g1-01-2003 a5 39-12-2005

Tempo di Elaborazione: [Friin]

1

Flag di blocco generagione: []Blocco Generazione

Fig. 6-6 - Archivio Ultima Generazione.

Archivio Statistico da...A

Indica 'ampiezza in termini temporali dell’Archivio Statistico che si ¢ elaborato:
¢ la prima data corrisponde alla prima data della prima elaborazione,
¢ Jultima data ¢ la data di fine elaborazione dell’ultima Generazione.

Ultima Generazione da ...A

Vengono riportate le date che identificano I'intervallo di elaborazione dell’'Ultima Generazione.

Tempo di Elaborazione

Viene riportato in questo campo il Tempo espresso in minuti che la procedura ha impiegato
nell’elaborazione della statistica.

M Flag di Blocco Generazione

Se viene attivato il flag di blocco generazione non sara possibile generare ulteriori elaborazioni.
La procedura nel caso si voglia generare una nuova elaborazione propone la seguente maschera di
messaggio:

ad hoc ENTERPRISE 3

Archivio ULTIMA GERMERAZIONE in usa da alkra processa,
L] Provare successivamente

Fig. 6-7 - Messaggio che Evidenzia la Presenza di un Blocco nella Generazione.
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7 Controllo
Avanzamento

— Interne
=7 Conto Lavoro



RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

Introduzione

E’ possibile attraverso il modulo Rilevazione e Analisi Dati monitorare in tempo reale la situazione di
tutti gli ODL presenti in archivio.

Questo ¢ possibile dal menu Controllo Avanzamento attraverso una setie di interrogazioni/Stampe
che permettono di analizzare lo stato degli ordini degli articoli di provenienza interna e conto lavoro.

&nalisi Dati Prestazioni Economiche b
Prestazioni Mon Economiche k

Contrallo Axvanzanmenta Inkerne k

Conko Lavoro 4

Fig, 7-1 - Menu Controllo Avanzamento.
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INTERNE

ODL in Ritardo di Lancio

ODL in Ritardo di Completamento
ODL da Lanciare

ODL da Terminare

Lista ODL per Data Inizio Produzione
Controllo Avanzamento Produzione

Navigazione Dichiarazioni

Situazione ODL

CONTROLLO AVANZAMENTO
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Introduzione

Nel menu Interne ¢ possibile monitorare tutte le informazioni sugli ODL.

Di seguito viene visualizzato il menu di Controllo Avanzamento Interno:

Q0L in Ritarda di Lancio
iZonko Lavaro ¥ QDL in Rikardo di Completamento
2Dl da Lanciare
DL da Terminare

Liska QDL per Data di Inizio

Controllo Avanzamento Produzione
Mavigazione Dichiarazioni

Fig, 7-2 - Menu Controllo Avanzamento Interno
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] ODL in Ritardo di Lancio

Attraverso questa funzionalita verranno visualizzati/stampati gli ODL in stato Pianificato che hanno
data di inizio prevista minore o uguale alla data di verifica.

Come data di verifica si intende la data di sistema meno il numero di giorni indicato nel campo ritardo
di Lancio.

Viene proposta la scheda di selezione degli ODL In Ritardo di Lancio:

[ ODL IN RITARDO DI LANCIO

Selezioni Lista Crdini

Codice e Data Inizio Ordini

Da Codice ODL: Da Data Inizio: | - - Da Data fine: |
A Codice ODL: A Data Inizio: | - ADatafine:|
Ritardo di lancio: J Giomi Data Verifica: |g7-10-2005
Codice Aticolo
Da Codice:
A Codice:

Altre Selezioni

Da Magaz{inn:l ||

Ahﬂagaz{inn:l ||

Da Famiglia:l ||

AFamiina:l ||

Da Pianiﬂcatnre:l ||

APianiﬂcatDre:| ||

Cnmmessa:| || |
Atti\tité:l || |

Farnitare Cil avora: | | | -
stato oranes [ A
Bicerca E=ci

Fig. 7-3 - Maschera di selezione ODL In Ritardo di Lancio.

Ritardo di Lancio

Vengono indicati in questo campo i giorni che permettono di spostare la Data di Verifica indietro nel
tempo.

Data Verifica

Se la data di inizio lavorazione del’lODL ¢ minore della Data qui indicata, gli ODL sono considerati
In Ritardo, la Data di Verifica viene Calcolata sottraendo 1 giorni indicati nel campo Ritardo di Lancio
dalla data di Sistema del giorno di elaborazione.

Stato Ordine

Campo di selezione non editabile gia impostato su ODL in stato Pianificato.

In base alle selezioni impostate nella scheda verra visualizzato I'elenco degli ordini di Lavorazione in
stato Pianificato, che risultano In Ritardo.
Di seguito viene proposta la visualizzazione della scheda Lista Ordini della maschera ODL in Ritardo:
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[= ODL IN RITARDO DI LANCIO

Selezioni Lista Ordini
Codice O0L Diata ric. Durata Fine ric. Distinta Descrizione ~
o 1|000000000000077 |12-12-2004 12-12-2004 (Bott 50cl HZO Bottiglia Acgua Finita
| ]{000000000000078 |12-11-2004 12-11-2004 |Bott 50cl HZ0 Bottiglia Acgua Finita
| ]{000000000000225 |03-10-2005 03-10-2005 (PF BUTTI PF BUTTI
| J{o00000000000322 |06-10-2005 0f-10-2005 (PF 1 Prodotta Finito 1
| ]{o00000000000064 |31-12-2004 31-12-2004 |SLALT Semilavarata con m:
| ]{000000000000076 |30-09-2004 30-09-2004 (SLSCORTA Semilavarato
b
< >
O Seleziona tutte @ @ -~ e '@
(%) Deseleziona tutte fggioma | | Dettagli Stampa | | Stampa Esci

Fig. 7-4 - Scheda Lista Ordini della maschera ODL In Ritardo:

Nella Scheda Lista Ordini vengono riportati tutti gli ODL che risultano dalle selezioni impostate, sugli
ODL che vengono selezionati possono essere eseguite le seguenti operazioni:

‘I Aggiorna
;&_’\T Cliccando il Bottone Aggiorna ¢ possibile lanciare gli ODL selezionati con 'apposito Flag

Aggioma
‘M Dettagli

@ Cliccando il Bottone Dettagli viene aperta 'anagrafica dell’ ODL selezionato con I'apposito flag;
Dettagli

Y™ Stampa Lista

Per mezzo della funzione Stampa ODL vengono stampati gli ODL selezionati riportandone tutti i
componenti.
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Fig, 7-5 - Stampa ODL In Ritardo,
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

] ODL in Ritardo di Completamento

Attraverso questa funzionalita verranno visualizzati/stampati gli ODL in stato Lanciato che hanno
data di fine produzione prevista minore o uguale alla data di verifica.

Come data di verifica si intende la data di sistema meno il numero di giorni indicato nel campo ritardo
di Completamento.

Viene proposta la scheda di selezione degli ODL In Ritardo Di Completamento:

[= ODL IN RITARDO DI COMPLETAMENTO =

Selezioni ‘ Lista Ordini

Codice e Data Inizio Ordini

Da Codice ODL: Da Data Inizio: | - - Da Datafine: | -
A Codice QDL A Data Inizia: | - A Datafine:|
Ritardo di completamento: 0| Giormi Data Verifica: | 07-10-2005
Codice Ardicolo
Da Cudice:l || |

ACodice:l || |

Altre Selezioni

Da Magazzino:

A Magazzino:

Da Famiglia:l ||

AFamiina:| ||

Da Pianiﬂcatnre:l ||
APianiﬂcatnre:| ||

Cnmmessa:l || |
Aﬁivité:l ” |

Fomitore Cilavoro: | | | -
swoorne: | <
Ricerca Esci

Fig. 7-6 - Scheda Selezione ODL In Ritardo Di Completamento

Ritardo Completamento

Vengono indicati in questo campo i giorni che permettono di spostare la Data di Verifica indietro nel
tempo.

Data Verifica

Se la data di Fine produzione del’lODL ¢ minore o uguale della Data qui impostata, gli ODL sono
considerati In Ritardo, la Data di Verifica viene Calcolata sottraendo i giorni indicati nel campo
Ritardo di Completamento dalla data di Sistema del giorno di elaborazione.

Stato Ordine

Campo di selezione non editabile gia impostato su ODL in stato Lanciato.

In base alle selezioni impostate nella scheda verra visualizzato I'elenco degli ordini di Lavorazione in
stato Lanciato, che risultano In Ritardo di Completamento.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della scheda Lista Ordini della maschera ODL in Ritardo
di Completamento:
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[= ODL IN RITARDO DI COMPLETAMENTO

Salezioni Lista Ordini
Codice O0L Diata ric. Durata Fine ric. Distinta Descrizione ~
| ]{o00000000000320 |06-10-2005 0f-10-2005 |PF persanalizzazioni PF personalizzazioni
| 1|000000000000319 |06-10-2005 06-10-2005 |PF persanalizato FF personalizzato
| 1|000000000000088 |25-10-2004 25-10-2004 |PF Lotti e Matricale Frodotta Finito @ Lott
[ 1|000000000000066 | 30-10-2004 30-10-2004 |PF Rile Frodotta Finito
[ 1|000000000000067 |30-11-2004 30-11-2004 |PF Rile Frodotta Finito
v 000000000000054 [22-11-2004 5,000(29-11-2004 |PF Frodotta Finito
| 1|000000000000318 |06-10-2005 0B-10-2005 |PF Lott & Matricale Frodotta Finito a Lott
N
< >
O Seleziona tutte @ @ -~ e '0
(%) Deseleziona tutte fggioma | | Dettagli Stampa | | Stampa Esci

Fig. 7-7 - ODLin titardo completamento lista ordini

‘I Aggiorna

Y Cliccando il bottone aggiorna ¢ possibile chiude gli ODL selezionati con I'apposito Flag. Questo
el pulsante verra abilitato solo a seguito della selezione di uno o piu ODL.
Aggioma
‘M Dettagli
@ Cliccando il Bottone Dettagli viene aperta 'anagrafica dell’ ODL selezionato con I'apposito flag;
Dettagli
Y™ Stampa Lista

Per mezzo della funzione Stampa ODL vengono stampati gli ODL selezionati riportandone tutti i
componenti, per quegli ODL selezionati con I” apposito flag.
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ad hoc ENTERPRISE

DATI

RACCOLTA E ANALISI
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Fig. 7-8 - Stampa Lista ODL in Ritardo di Completamento
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] ODL da Lanciare

Attraverso questa funzionalita verranno visualizzati/stampati gli ODL in stato Pianificato che hanno
data di inizio produzione prevista compresa tra la della data di sistema e la data di verifica.

Come data di verifica si intende la data di sistema pit il numero di giorni indicato nel campo Limite di
Lancio.

Consiste nella visualizzazione degli ODL che erano stati esclusi dalla funzione ODL in Ritardo di
lancio

Di seguito viene proposta la scheda di Selezione della maschera ODL da Lanciare:

[= ODL DA LANCIARE =3

Selezioni ‘ Lista Ordini

Codice e Data Inizio Ordini

Da Codice ODL: Da Data Inizio: | - - Da Datafine: | -
A Codice QDL A Data Inizia: | - A Datafine:|
Limite di lancio: 0| Giormi Data Verifica: | 07-10-2005
Codice Ardicolo
Da Cudice:l || |

ACodice:l || |

Altre Selezioni

Da Magazzino:

A Magazzino:

Da Famiglia:l ||

AFamiina:| ||

Da Pianiﬂcatnre:l ||
APianiﬂcatnre:| ||

Cnmmessa:l || |
Aﬁivité:l ” |

Fomitore Cilavoro: | | | -
L e — <
Ricerca Esci

Fig. 7-9 - Maschera ODL da Lanciare

Limite di Lancio
Vengono indicati in questo campo i giorni che permettono di spostare la Data di Verifica indietro nel
tempo.

Data Verifica

Se la data di inizio lavorazione del’lODL ¢ compreso tra la data di Sistema e la Data qui Indicata, gli
ODL sono considerati In Ritardo e devono essere ancora Lanciati , la Data di Verifica viene Calcolata
sottraendo 1 giorni indicati nel campo Limite di Lancio dalla data di Sistema del giorno di
elaborazione.

Stato Ordine

Campo di selezione non editabile gia impostato su ODL in stato Pianificato.
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

In base alle selezioni impostate nella scheda Lista Ordini verra visualizzato I'elenco degli Ordini di
Lavorazione in stato Pianificato, che risultano In Ritardo, da Lanciare compresi nell'intervallo tra il
giorno di elaborazione e la data di Verifica.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della scheda Lista Ordini della maschera ODL da
Lanciare:

[= ODL DA LANCIARE

Selezioni Lista Ordini
Codice ODL Data ric. Durata Fine ric. Distinta Descrizione A
o _|[D00000000000324 |07-10-2005 07-10-2005 | 5L Semilavarato
| J{o00000000000325 |07-10-2005 07-10-2005 |PF personalizzato PF personalizzato
[ 1|000000000000323 |07-10-2005 07-10-2005 |PF 1 Frodotta Finito 1
W
1< ¥
(O Seleziona tutte ‘E\? @ = e '@
(%) Deseleziona tutte Aggioma Diettagli Stampa Stampa Esci

Fig. 7-10 - Scheda Lista Ordini della maschera ODL da Lanciare

‘I Aggiorna

5 Cliccando i Bottone Aggiorna ¢ possibile lanciare gli ODL selezionati con 'apposito Flag
v Dettagli

@ Cliccando il Bottone Dettagli viene aperta 'anagrafica dell’ ODL selezionato con 'apposito flag.
Y Stampa Lista

Per mezzo della funzione Stampa ODL vengono stampati gli ODL selezionati riportandone tutti i
componenti, per quegli ODL selezionati con I’ apposito flag,

Viene di seguito riportato un esempio di stampa della lista degli ODL da Lanciare:
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

] ODL da Terminare

Attraverso questa Funzione verranno visualizzati/stampati gli ODL in stato Lanciato che hanno data
di fine produzione prevista maggiore della data di sistema e minore della data di verifica.

Come data di verifica si intende la data di sistema piu il numero di giorni indicato nel campo Limite
fine Lavorazione.

Di seguito viene proposta la scheda Selezione della maschera ODL da Terminare:

[= ODL DA TERMINARE

Selezioni Lista Crdini

Codice e Data Inizio Ordini

Da Codice ODL: Da Data Inizio: | - - Da Data fine: |
A Codice ODL: A Data Inizio: | - ADatafine:|
Limite fine lavorazione: J Giomi Data Verifica: |g7-10-2005
Codice Aticolo
Da Codice:
A Codice:

Altre Selezioni

Da Magaz{inn:l ||

Ahﬂagaz{inn:l ||

Da Famiglia:l ||

AFamiina:l ||

Da Pianiﬂcatnre:l ||

APianiﬂcatDre:| ||

Cnmmessa:| || |
Atti\tité:l || |

Farnitare Cil avora: | | | -
staoorane:[ o A
Bicerca E=ci

Fig, 7-12 - Maschera ODL da Terminare

Limite Fine Lavorazione

Vengono indicati in questo campo i giorni che permettono di spostare la Data di Verifica in avanti nel
tempo.

Data Verifica

Indica la data limite dellintervallo da considerare per l'elaborazione, la Data di Verifica viene
Calcolata aggiungendo 1 giorni indicati nel campo Limite Fine Lavorazione alla data di Sistema del
giorno di elaborazione.

Stato Ordine

Campo di selezione non editabile gia impostato su ODL in stato Lanciato.

In base alle selezioni impostate nella scheda Lista Ordini verra visualizzato I'elenco degli Ordini di
Lavorazione in stato Lanciato, che risultano compresi nell'intervallo tra il giorno di elaborazione e la
data di Verifica.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della scheda Lista Ordini della maschera ODL da
Terminare:
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[= ODL DA TERMINARE

Selezioni Lista Ordini
Codice O0L Diata ric. Durata Fine ric. Distinta Descrizione ~
o |[D00000000000324 |07-10-2005 07-10-20045|5L Sermilavorato
| 1|000000000000325 |07-10-2005 07-10-2005 |PF persanalizato FF personalizzato
| 1|000000000000323 |07-10-2005 07-10-2005|PF 1 Frodotto Finito 1
N
< >
O Seleziona tutte @ -~ e '0
(%) Deseleziona tutte Dettagli Stampa | | Stampa Esci

Fig. 7-13 - Scheda Lista Ordini della maschera ODL da Terminare

v Dettagli
@ Cliccando il Bottone Dettagli viene aperta 'anagrafica dell’ ODL selezionato con 'apposito flag.

Dettagli

Y™ Stampa Lista

Per mezzo della funzione Stampa ODL vengono stampati gli ODL selezionati, riportandone tutti i
componenti.

Di seguito viene proposta una stampa della lista ODL da Terminare:
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ad hoc ENTERPRISE
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Fig. 7-14 - Stampa della lista ODL da Terminare
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] Lista ODL per Data Inizio Produzione

Attraverso questa funzionalita verranno visualizzati/stampatl gli ODL che hanno data di inizio
produzione prevista minore uguale della Data di Verifica.

La Data di Verifica verra indicata dall’operatore nell” omonimo campo.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della scheda Selezioni della maschera Lista ODL per
Data Inizio Produzione:

[ LISTA ODL PER DATA INIZID PRODUZIONE

Selezioni Lista Crdini

Codice e Data Inizio Ordini

Da Codice CDL: Da Data Inizio: | - - Ca Data fine:
A Codice QDL A Data Inizio: | - - A Data fine:

Data diverifica: | g7-10-2005

Codice Aricolo

Da Codice:
A Codice:

Altre Selezioni

Da Magaz{inn:l ||

Ahﬂagaz{inn:l ||

Da Famiglia:l ||

AFamiina:l ||

Da Pianiﬂcatnre:l ||

APianiﬂcatDre:| ||

Cnmmessa:| || |
Atti\tité:l || |

Fornitore CiLavaro: | || |
T
Bicerca E=ci

Fig. 7-15 - Scheda Selezioni della maschera Lista ODL per Data Inizio Produzione.

Data di Verifica

Data inserita manualmente che serve come data di riferimento per individuare tutti i dati che hanno
data di inizio produzione minore uguale ad essa.

Stato Ordine

E’ possibile attraverso 'apposita combo patzializzare la visualizzazione/stampa in base allo stato degli

ODL:
© Suggerito,
Piapificato © Pianificato,
Lancigto © Lanciato,
Tutt © Tutti.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della scheda Lista Ordini che si ottiene con le selezioni
impostate nella scheda di Selezioni:
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

[= LISTA QDL PER DATA INIZIO PRODUZIONE

Salezioni Lista Ordini

Codice O0L Diata ric. Durata Fine ric. Distinta Descrizione ~
| ]{o00000000000077 |12-12-2004 12-12-2004 (Bott 50cl HZO Bottiglia Acgua Finita
| ]{000000000000078 |12-11-2004 12-11-2004 |Bott 50cl HZ0 Bottiglia Acgua Finita
| ]{000000000000225 |03-10-2005 03-10-2005 (PF BUTTI PF BUTTI
| J{o00000000000064 |31-12-2004 31-12-2004 |SLALT Semilavarato con m:
| ]{000000000000076 |30-08-2004 30-09-2004 |SLSCORTA Semilavarato

b

< >
(& Seleziona tutte @ @ -~ e '0
(O Deseleziona tutte fggioma | | Dettagli Stampa | | Stampa Esci

Fig. 7-16 - Elenco ODL per data di Inizio Produzione

v Aggiorna
Ay Cliccando il Bottone Aggiorna ¢ possibile Lanciare gli ODL selezionati con Papposito Flag, questo

Jd
&;Z%ma bottone ¢ editabile solo nel caso in cui gli ODL siano lanciabili cio¢ in Stato Pianificato.

@ 1] tasto Aggiorna ¢ editabile solo se nella schede Selezion: viene scelto come Stato ODL o Stato Pianificato.

v Dettagli
@ Cliccando il Bottone Dettagli viene aperta 'anagrafica dell’ ODL selezionato con I'apposito flag;

Dettagli

Y™ Stampa Lista

Per mezzo della funzione Stampa ODL vengono stampati gli ODL selezionati riportandone tutti i
componenti, per quegli ODL selezionati con I” apposito flag,

Di seguito viene proposta una Stampa della Lista ODL per Data Inizio:
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] Controllo Avanzamento Produzione
Per mezzo di questa funzione per ogni ODL , in stato lanciato, ¢ possibile analizzare in tempo reale:
* la quantita pianificata/prodotta totale,

¢ la quantita pianificata/prodotta per fase
¢ ivalori di tempo a preventivo e consuntivo relativi alle risorse associate alle fasi.

La maschera Controllo Avanzamento ¢ suddivisa in tre schede: Tree View, Tabella Avanzamento,
Selezioni, di seguito viene proposta la visualizzazione della prima scheda:

[= CONTROLLO AVANZAMENTO

Tree View | Tahella Avanzamento Selezioni
@ 000000000000058 PF Latti e Matricole Prodotto Finito a Lotti e Matricole @18 Pianificata: bl 50,000 ~
@ Q00000000000066 PF Rile Procotto Finto 1 ta Pianificata: M. 100,000
= @ 000000000000054 PF Prodotta Finita Q14 Pianificata: M. 150,000
= 10 00001 Assemblaggio Q114 Pianificata: M. 150,000
Lo 110 0 L (sec.) 0,000
. 20 00003 Stampaggio (1 13 Pianificata: M. 150,000
<& | 3000002 Colaudo 2114 Pianificata; M. 150,000
@ 0000000000000E7 PF Rile Prodotta Finito (14 Pianificata: M. 100,000
@ 000000000000318 PF Latti e Matricole Prodotto Finito & Lotti & Matricole Q18 Pianificata: M. 370,000
@ 000000000000319 PF personalizzato FF perzonalizzato 14 Pianificata: M. 30,000
@ 000000000000320 PF personalizzazioni FF perzonalizzazioni 143 Pianificata; PZ 25,000 !
@ 000000000000322 PF 1 Prodotta Finita 1 Qb4 Pianificata: N, 30,000
@ 000000000000323 PF 1 Prodotto Finita 1 Qt4 Pianificata: M. 150,000
[aru] rF-'ﬂ. o U T o O T T U O O T T e X e el e md A T =k Bl T nnn !
0DL: | goooooooooonns4 B Fianificata: 150,000 Evasa: 0,000
Codice Aricala:| PF | Backflush: 0,000 Scarta: 0,000
Descriziune:| Pradotta Finito | Data Inizio:| 22-11-2004 Data Fine:| 2g-11-2004
Ciclo Lavorazione:| 10 00001 | Ciclo di Lavorazione Pianificata: 150,000  Ewasa: 0,000
Fase:| 1000001 | Assemblagaio | Backush: 0,000  Searta: 0,000
Risorsa:|  10/CL | MONTAGGIO | Descrizione: | MONTAGGIO |
Tempo di Attrezzaggio {in secondi) Tempo di Awiamento {in secondi) Tempo di Lavorazione {(in secondi)
A Preventivo: | 0,000 | | 0,000 | | 9,000,000 |
A Consuntivo: | 0,000 | | 0,000 | | 0,000 |

Fig. 7-18 - Maschera Controllo Avanzamento scheda Tree View

Nella Tree View vengono visualizzati, in ordine di data inizio produzione, gli ODL presenti in
archivio in stato Lanciato.

Ogni ODL che ha un ciclo di lavorazione associato, puo essere esploso a livello di fase ed ogni fase a
livello di risorsa.

ODL

Nel campo ODL viene inserito il codice del’ODL che si vuole selezionare.

Y Bottone

E] Cliccando il bottone a lato del campo ODL viene selezionato nella Tree View 'ODL selezionato.

Codice Articolo

Campo non editabile che visualizza I'articolo collegato all’'ordine di lavorazione selezionato.

Descrizione

Descrizione riferita all’articolo selezionato.
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Pianificata
Indica la quantita del’ODL Pianificata.

Evasa

Indica la quantita del’ODL che ¢ stata Dichiarata e versata in magazzino

BackFlush

Quantita del’ODL prodotta e dichiarata ma non ancora versata a magazzino.

Scarta

Quantita difettosa che ¢ stata depositata nel magazzino scarti, lo scarto ¢ riferito solamente a quello
dichiarato tale nell’'ultima fase di lavorazione.

Data Inizio/Fine
Identifica la data di Inizio e di Fine della produzione pianificata del’ODL.

Ciclo Lavorazione

Campo non editabile che riporta il Ciclo di Lavorazione associato al’ODL in esame

Fase

Desctizione della Fase di Lavorazione selezionata nella Tree View.

Pianificata

Indica la quantita del’ODL Pianificata per la Fase in esame

Evasa

Indica la quantita del’ODL che ¢ stata Dichiarata e versata in magazzino nella fase in esame.

BackFlush

Quantita del’ODL prodotta e dichiarata ma non ancora versata a magazzino, relativa alla fase in
esame.

Scarta

Quantita difettosa che ¢ stata dichiarata e aggiornata a magazzino come scarto nella fase in esame.

La quantita Scarta viene aggiornata a magazzino direttamente quando si effettua ['aggiornamento per la quantita
@ Buona collegata alla dichiarazione di Scarto, nel caso di sola dichiarazione di scarto FODL da aggiornare avra

valore pari a Zero.

Risorsa

Campo non editabile che riporta Il Nome il Tipo e la Descrizione della risorsa selezionata nella Tree
View.

In relazione alla Risorsa selezionata vengono visualizzati 1 dati relativi al tempo di impiego della
Risorsa tradotta in secondi.

Tempo di Attrezzaggio

Corrisponde al tempo impiegato per I'Attrezzaggio, tradotto in secondi, pud assumere valori diversi a
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seconda che sia a Preventivo o a Consuntivo.

Tempo di Avviamento
Corrisponde al tempo impiegato per I’Avviamento, tradotto in secondi, puo assumere valori diversi a
seconda che sia a Preventivo o a Consuntivo.

Tempo di Lavorazione

Corrisponde al tempo di lavorazione complessivo per tutti gli articoli pianificati nel’lODL in esame,
puo assumere valori diversi a seconda che sia a Preventivo o a Consuntivo.

A Preventivo

Questo campo si incrocia con 1 Tempi definiti in precedenza, identificano il tempo a Preventivo
definito direttamente nell’archivio del’ODL per il singolo ODL.

A Consuntivo

Anche questo campo si incrocia con i tempi definiti in precedenza, identificano 1 tempi dichiarati a
Consuntivo.

% Selezionando un ODL nella Tree-1iew, attraverso il tasto Dx del mouse si accede all'anagrafica dellODL
selezionato.

La seconda scheda della maschera Controllo Avanzamento ¢ la scheda Tabella Avanzamento.

Nella Tabella Avanzamento vengono visualizzati, in ordine di data inizio produzione, gli ODL
presenti in archivio in stato Lanciato.

La Tabella Avanzamento ¢ suddivisa in tre parti :
¢ Nella prima vengono elencati gli ODL che soddisfano le selezioni impostate nella scheda
selezioni.
¢+ Nella seconda parte vengono elencati le fasi relative all'ODL selezionato nella prima tabella
¢+ Nella terza vengono elencate le risorse relative alla fase selezionata nella seconda tabella

é G/li ODL non avanzati hanno il carattere di colore nero.

G/li ODL che sono in stato avanzato vengono evidenziati con carattere di colore rosso

Di seguito viene proposta la visualizzazione della scheda Tabella Avanzamento, per TODL 54 gia
analizzato nella scheda Tree View:
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[= CONTROLLO AVANZAMENTO

s

b

W

Tree View Tahella Avanzamento Salezioni
Cadice ODL Data ric. Fine ric. Codice distinta Descriziane
0000000000000a88 (25-10-2004|25-10-2004 |PF Lotti e Matricale Prodatto Finito & Lotti
00000000000006E | 30-10-2004|30-10-2004|FF Rile Prodatto Finita
nooooooooooonad (22-11-2004|28-11-2004 |FF FProdatto Finito
000000000000067 (30-11-2004|30-11-2004|FPF Rile Prodotto Finito
00000000000031%8 [06-10-2005|06-10-2005|PF Lotti e Matricole Prodotto Finito & Lotti €
0o00o00o00000319 (06-10-2005|06-10-2005|PF personalizzata FPF personalizzato
000000000000320 (06-10-2005|06-10-2005(PF personalizzazioni PF personalizzazioni
0o00o0o00000322 |08-10-2005|06-10-2005|FPF 1 Prodotto Finito 1
l< 3
Gruppo ciclo. Codice Descrizione Fase Codificafase Descrizione
10100001 Ciclo di Lavarazione 1000001 Azsemblaggio
10100001 Ciclo di Lavarazione 20[00003 Stampaggio
10{00001 Cicla di Lavoraziane a0jooonz Callaudo
I« >
Risarsa Tipa Descrizione Tempo prevtot (second) Tampo prev.attrezz ~
MOMNTAG GO CL o |MONTAGGIO 9.000 a
< >

Ricerca

Esei

Fig. 7-19 - Scheda tabella Avanzamento.

Y Ricerca

Cliccando il bottone Ricerca vengono visualizzati gli ODL selezionati nella scheda Selezioni,
selezionando con il cursore TODL che si vuole esaminare viene proposta la visualizzazione della Fase,
e a sua volta selezionando la fase vengono visualizzate le risorse collegate.

Ricerza

Quanto selezionato ( ODL e FASI') viene evidenziato con colore azzurro.

Con il doppio click su tasto Sx del Mouse si accede all anagrafica ODL.

CONTROLLO AVANZAMENTO
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Terza scheda della maschera Controllo Avanzamento, ¢ la scheda di Selezioni, per la visualizzazione
della Tree View e della Tabella Avanzamento.

Nella figura sono rappresentati tutti campi per 1 quali puo essere parzializzata la visualizzazione degli
ODL.

Impostati i parametri, in base al pulsante selezionato, si accedera direttamente alla Tabella
Avanzamento o in alternativa alla Tree View.

Di seguito viene visualizzata la scheda in esame:

[= CONTROLLO AVANZAMENTO FEX

Tree View Tabella Avanzamento | Selezioni

Da Codice 0DL: l:l Da Data Inizio; I:I Da Data fine: I:I
A Codice ODL: |:| AData|niziu:|:| A Data ﬂne:|:|

Da Magazino: || |

|
|
Da Distinta: | ||
|
|
|

AMagarzino:

A Distinta: ”

Dia Famiglia:

Da Pianificatore: |

A Famiglia:

A Pianificatore: |

Commessa:
Ativitd: | |

[Jvisualizza salo gli ODL avanzati

o ?
R
h
BRicerca | [Tree ew

Fig. 7-20 - Maschera Controllo Avanzamento Selezioni

M Visualizza solo gli ODL Avanzati

E’ possibile, attivando I'apposito flag, visualizzare solamente gli ODL che sono stati avanzati.

Y Ricerca

T
\-_JQ
Ricerca

Cliccando questo pulsante si accede alla Tabella Avanzamento, visualizzando gli ODL selezionati.

Tree View

E

Traehdew

Cliccando questo pulsante si accede alla Tree View, e verranno visualizzati gli ODL che sono stati
selezionati
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Navigazione Dichiarazioni

Attraverso la Funzione Navigazione Dichiarazioni di Produzione ¢ possibile richiamare tutte le
dichiarazioni presenti in archivio.
Di seguito viene riportata la visualizzazione della maschera Navigazione dichiarazione di produzione:

[= NAVIGAZIONE DICHIARAZIONI DI PRODUZIONE

Codice QDL Fase: Dia Data Inizio: A Data Inizio: -
Reparto; Macchina: Sguadra;
Dipendente;
Codice QDL Fase Oper. Macchina Sguadra Articolo ~
0o000000000006E|  10(00002 SQUADRA MON PF Rile
000000000000066|  10(00002|LINEA1 SQUADRA MON PF Rile
000000000000066|  10(00002|LINEA1 SQUADRA MON PF Rile
000000000000066|  10(00002|LINEA1 SQUADRA MON PF Rile
W
I< >
Totale are lavarazione: 34830
Articolo Macchina Sguadra Reparto
Operatare

Fig. 7-21 - Navigazione Dichiarazione di produzione.

Codice ODL

Selezione per codice.

Fase

Selezione per fase.

Da Data Inizio...A Data Fine

Intervallo di tempo che si vuole selezionare, se vuoti non viene effettuata nessuna selezione in

relazione al tempo.

Reparto

Filtro per Reparto che ha eseguito la lavorazione.

Macchina

Filtro per macchina che ha eseguito le lavorazioni.

Squadra

Filtro per squadra che ha effettuao le lavorazioni.

Dipendente

Filtro per Dipendente che ha effettuao le lavorazioni.

CONTROLLO AVANZAMENTO
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“MRicerca
Q Dopo I'impostazione det filtri desiderati, cliccando il bottone Ricerca sara visualizzato il dettaglio della
Ricar maschera.

Totale Ore Lavorazione

Viene riportato il totale delle lavorazioni espresso in ore.

In calce alla maschera sono riportati 1 dati relativi allODL selezionato.

Articolo

Viene riportato il codice dell’articolo collegato all’ODL selezionato.

Macchina

Viene riportata la macchina utilizzata per la produzione dell’articolo selezionato.

Squadra

Viene riportata la squadra utilizzata per la produzione dell’articolo selezionato.

Reparto

Viene riportato il reparto utilizzato per la produzione dell’articolo selezionato.

Operatore

Viene riportato 'operatore che ha eseguito la produzione dell’articolo selezionato.
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] Situazione ODL

Per mezzo della Funzione Situazione Ordini ¢ possibile visualizzare gli ordini di Lavorazione Lanciati
in base allo stato determinato dalle dichiarazione effettuate attraverso Proman.

Di seguito viene riportata la visualizzazione della maschera Situazioni Ordini:

SITUAZIONE ORDINI _ _
Codice ODL Articolo QUta richiesta UM, Datainizin| Datafine | Gommessa | )|

0000000000000

=]

I{, 1] | ]l

Codice ODL| |

il Fase Qt3 prevista 0 ta avanzata Q13 scartata Quta hacklush | &

¥ 10[Assemblaggio 100,000 0,000 0,000 20,000

l< ] | ¥
M. | 0,00 |E

Fig. 7-22 - Situazioni Ordini.

M Da Iniziare

Se valorizzato il flag vengono visualizzati e evidenziati in Verde, tutti gli ODL che sono in stato Da
Iniziare.

M In produzione

Se valorizzato il flag vengono visualizzati e evidenziati in Giallo tutti gli ODL che sono in stato In
Produzione.

M Sospesi

Se valorizzato il flag vengono visualizzati e evidenziati in Arancione tutti gli ODL che sono in stato
Sospesi.

M Finiti
Se valorizzato il flag vengono visualizzati e evidenziati in Rosso tutti gli ODL che sono in stato Finito.

La maschera ¢ divisa in due griglie, quella superiore riporta 1 dati relativi al codice ODL, la seconda
riporta la situazione delle fasi relative all’lODL selezionato

In calce alle due griglie viene riportato un campo di filtro che assume diverso significato a seconda
della colonna della griglia che viene selezionata
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Ia voce di menu relativa alla funzione Situazione ODL risulta disabilitata in caso di mancata
valorizzazione del campo Proman nei parametri di attivazione procedura.

Di seguito viene riportata la scheda Librerie della maschera attivazione procedura:

[= ATTIVAZIONE PROCEDURA

Dati Generali | Moduli Installat ”E Librerie § Add-OM f Verlicalizzazioni
i Librerie
[#] InfoLink [JarchiweER [ Communication Framework [ ] eCRM Zucchett
[1Schedulatore di Dettagliof [¥] Proman  |[C] Scan Wiew |ECP:‘N.:|nInstgﬂgto “

= Verticalizzazioni / AddON :=:

Modulo 1014: | Moy instailato
Modulo 201 4: | Mo instaifato
Modulo 30145: | Mo instaifato
Modulo 451 4: | Moy instaifato
Modulo 501 4: ‘ MNan instaifato
Modulo 614: | Mo instaifato
Modulo 701 4: | Non instaitato
Modulo 8145: | Naow instaifato

Modulo 1001 5: | Naon Instaiiato

Modulo 11/15:
Modulo 12/15:
Modulo 13/15:
Modulo 14715
Madulo 1515

Ny instaliato

Nian instafiato

Now [nstaligto

Moy instaiiato

|
|
|
|
|
|
|
Modulo 6/15: ||
|
|
|
|
|
|
|

|
|
|
|
|
|
|
| Mok Instaiiato
|
|
|
|
|
|
|

Nian instaliato

Fig, 7-23 - Moduli Installati nella scheda Attivazione Procedura.

% 1/ flag Proman non partecipa al calcolo della chiave di attivagione.
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=[| CONTO LAVORO

I~ OCL in Ritardo di Lancio

7 OCL in Ritardo di Completamento
—~7 OCL da Otrdinare

I~ OCL da Terminare

7 Lista OCL per Data Inizio Produzione
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Introduzione

Nel menu Conto Lavoro ¢ possibile monitorare tutte le informazioni sugli OCL.

Di seguito viene visualizzato il menu di Controllo Avanzamento Esterno:

i_onto Lavoro OCL in Ritardo di Generazione COrdine
oCL in Ritardo di Completamenta
OCL da Qrdinare
oL da Terminare
Liska OCL per Data di Inizio

Fig, 7-24 - Menu Controllo Avanzamento Esterno
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)

OCL in Ritardo di Lancio

Attraverso questa Funzione verranno visualizzati/stampati gli OCL in stato Da Otrdinare che hanno
data di inizio previsto minore o uguale alla Data di Verifica.

Come data di verifica si intende la data di sistema meno il numero di giorni indicato nel campo

Ritardo di Ordine.

[= OCL IN RITARDO DI LANCIO =

Selezioni Lista Ordini

Codice e Data Inizio Ordini

Da Codice DCL: Da Data Inizio: | - - Da Datafine: | -
A Codice QCL: A Data Inizia: | - A Datafine:|
Ritardao di ardine: 0| Giormi Data Verifica: | 07-10-2005
Codice Ardicolo
Da Cudice:l || |

ACodice:l || |

Altre Selezioni

Da Magazzino:

A Magazzino:

Da Famiglia:l ||

AFamiina:| ||

Da Pianiﬂcatnre:l ||
APianiﬂcatnre:| ||

Cnmmessa:l || |
Aﬁivité:l ” |

Fomitore Cilavoro: | | | -
s orne: [ <
Ricerca Esci

Fig. 7-25 - OCLin ritardo di Lancio

Ritardo di Ordine

Vengono indicati in questo campo i giorni che permettono di spostare la Data di Verifica indietro nel
tempo.

Data Verifica

Se la data di inizio lavorazione dell’OCL ¢ minore della Data qui Indicata, gli OCL sono considerati In
Ritardo, la Data di Verifica viene Calcolata sottraendo 1 giorni indicati nel campo Ritardo di Ordine
dalla data di Sistema del giorno di elaborazione.

Stato Ordine

Campo di selezione non editabile gia impostato su OCL in stato Da Ordinare.
In base alle selezioni impostate nella scheda Lista Ordini verra visualizzato I'elenco degli ordini di

Lavorazione in stato Pianificato, che risultano In Ritardo.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della scheda Lista Ordini della maschera OCL in Ritardo
di Lancio
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[= OCL IN RITARDO DI LANCIO

Selezioni Lista Ordini
Codice OCL Diata ric. Durata Fine ric. Distinta Descrizione ~
| ]{000000000000326 |06-10-2005 0f-10-2005 (L Conta Lavara
b
< >
) Seleziona tutte .,Eg? @ i e '0
(%) Deseleziona tutte fagioma | | Dettagli Stampa | | Stampa Esci

Fig. 7-26 - Elenco OCL in Ritardo di Lancio

‘I Aggiorna

“ Cliccando 1l tasto Aggiorna dopo aver selezionato un solo OCL viene richiamata la maschera di

e

Generazione ordini da conto Lavoro, attraverso la quale si puo generare I’Ordine a Fornitore, e di
conseguenza portando OCL in stato Ordinato.
Selezionando piu codici nella maschera Lz Ordini non verra messa alcuna selezione.

Aagioma

v Dettagli
@ Cliccando il bottone dettagli sara possibile richiamare I'anagrafica dell’ OCL selezionato con apposito
Cettadi flag,
Dettagli
Y Stampa Lista
= Cliccando il bottone viene stampata la lista di tutti gli OCL presenti nell” elenco.
Stampa
Y Stampa ODL
N Cliccando il bottone vengono stampati gli OCL selezionati con I’ apposito flag, comprensivi di tutti 1
st?rrj.':a loro componenti.

Di seguito viene proposto un esempio di stampa di OCL In Ritardo di Generazione Ordini:
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)

OCL in Ritardo di Completamento

Attraverso questa funzione verranno visualizzati/stampati gli OCL in stato Ordinato che hanno data
di fine produzione prevista minore o uguale alla Data di Verifica.

Come Data di Verifica si intende la data di sistema meno il numero di giorni indicato nel campo
ritardo di Completamento.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della scheda di Selezione della maschera OCL In Ritardo
di Completamento:

[ ODL IN RITARDO DI COMPLETAMENTO

Selezioni Lista Crdini

Codice e Data Inizio Ordini

Da Codice ODL: Da Data Inizio: | - - Da Data fine: |
A Codice ODL: A Data Inizio: | - ADatafine:|
Ritardo di completamento: J Giomi Data Verifica: |g7-10-2005
Codice Aticolo
Da Codice:
A Codice:

Altre Selezioni

Da Magaz{inn:l ||

Ahﬂagaz{inn:l ||

Da Famiglia:l ||

AFamiina:l ||

Da Pianiﬂcatnre:l ||

APianiﬂcatDre:| ||

Cnmmessa:| || |
Atti\tité:l || |

Farnitare Cil avora: | | | -
staoorane:[ o A
Bicerca E=ci

Fig, 7-28 - Maschera OCL in ritardo di Completamento

Ritardo Completamento

Vengono indicati in questo campo i giorni che permettono di spostare la Data di Verifica indietro nel
tempo.

Data Verifica

Se la data di Fine produzione del’OCL ¢ minore o uguale della Data qui indicata, gli OCL sono
considerati In Ritardo, la Data di Verifica viene Calcolata sottraendo i giorni indicati nel campo
Ritardo di Completamento dalla data di Sistema del giorno di elaborazione.

Stato Ordine

Campo di selezione non editabile gia impostato su OCL in stato Ordinato.

In base alle parzializzazioni impostate nella maschera verra visualizzato I'elenco degli ordini di Conto
Lavoro in stato Ordinato.
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[= OCL IN RITARDO DI COMPLETAMENTO Q@IE|

Selezioni Lista Ordini
Codice OCL Diata ric. Durata Fine ric. Distinta Descrizione ~
| ]{o00000000000068 |22-11-2004 22-11-2004 |CL Conta Lavara
b
< >
O Seleziona tutte @ -~ e @
(%) Deseleziona tutte Dlettagli Stampa | | Stampa Esci

Fig. 7-29 - Elenco OCL in Ritardo di Completamento

‘I Aggiorna

Ay Cliccando il bottone Aggiorna ¢ possibile chiudere gli OCL selezionati con 'apposito Flag,

&;Z%ma Questo pulsante verra abilitato solo a seguito della selezione di uno o piu OCL di salto codice.

(? La chinsura degli OCL di fase potra essere fatta attraverso la fungione chinsura dell’ ODL. ad esso collegato.

v Dettagli
Cliccando il Bottone Dettagli viene aperta 'anagrafica dell” OCL selezionato con 'apposito flag.
Dittagl
Y™ Stampa Lista
il Per mezzo del bottone Stampa ¢ possibile stampare la lista di tutti gli OCL presenti nell” elenco.
v Stampa ODL
Per mezzo .de]la funzione Stampa OCL vengono stampati gli OCL selezionati riportandone tutti 1
Stampa componenti

Di seguito viene proposto un esempio di Stampa della Lista OCL in Ritardo di Completamento:
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Fig, 7-30 - Stampa Lista OCL in Ritardo di Completamento
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OCL da Ordinare

Attraverso questa funzione verranno visualizzati/stampati gli OCL in stato Da Ordinate che hanno
data di inizio produzione prevista compresa tra la data di sistema e la data di verifica.

Come data di verifica si intende la data di sistema piu il numero di giorni indicato nel campo Limite di

ordine.

Consiste nella visualizzazione degli OCL che erano stati esclusi dalla funzione OCL in Ritardo di
Lancio

Di seguito viene proposta la scheda di Selezione della maschera ODL da Lanciare:

[= OCL DA ORDINARE

Selezioni ‘ Lista Ordini

Codice e Data Inizio Ordini

Da Codice DCL: Da Data Inizio: | - - Da Datafine: | -
A Codice QCL: A Data Inizia: | - A Datafine:|
Limite di ardine: 0| Giormi Data Verifica: | 07-10-2005
Codice Ardicolo
Da Cudice:l || |

ACodice:l || |

Altre Selezioni

Da Magazzino:

A Magazzino:

Da Famiglia:l ||

AFamiina:| ||

Da Pianiﬂcatnre:l ||
APianiﬂcatnre:| ||

Cnmmessa:l || |
Aﬁivité:l ” |

Fomitore Cilavoro: | | | -
s orne: [ <
Ricerca Esci

Fig. 7-31 - Maschera OCL da Ordinare

Limite di Ordine

Vengono indicati in questo campo i giorni che permettono di spostare la Data di Verifica indietro nel
tempo.

Data Verifica

Se la data di inizio lavorazione del’OCL ¢ compreso tra la data di Sistema e la Data qui indicata, gli
OCL sono considerati In Ritardo e devono essere ancora Ordinati , la Data di Verifica viene Calcolata
sottraendo 1 giorni indicati nel campo Limite di Ordine dalla data di Sistema del giorno di
elaborazione.

Stato Ordine

Campo di selezione non editabile gia impostato su OCL in stato Da Ordinare.
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

In base alle parzializzazioni impostate nella maschera verra visualizzato I'elenco degli ordini di Conto
Lavoro in stato Da Ordinare, di seguito riportata:

[= OCL DA ORDINARE

Seleziani Lista Ordini
Codice OCL Dataric. | Durata | Fineric. Distinta Descrizione -
»| 1[000000000000340 [07-10-2005 07-10-2005 [CL Conto Lavarg
b
1< ¥
(O Seleziona tutte @ @ = e @
(%) Deseleziona tutte Aggioma Diettagli Stampa Stampa Esci
Fig, 7-32 - Elenco OCL da Ordinare
‘I Aggiorna
4 Cliccando il Bottone aggiorna ¢ possibile richiamare la maschera di Generazione ordini da conto Lavoro,
il attraverso la quale si puo generare ’Ordine a Fornitore portando 'OCL in stato Ordinato.
Agioma
Selezionando un solo codice con lapposito flag verranno Filtrati attraverso le selezioni della
maschera Generazione ordini da conto Lavoro gli OCL di tale codice.
Selezionando piu codici nella maschera Generazione ordini da conto Lavoro non verra messa alcuna
selezione. Ordinare gli OCL selezionati con I'apposito Flag
v Dettagli
@ Cliccando il Bottone Dettagli viene aperta 'anagrafica dell’OCL selezionato con I'apposito flag.
Dettagli
Y Stampa Lista
- Per mezzo del bottone Stampa ¢ possibile stampare la lista di tutti gli ODL presenti nell’ elenco.
Stampa
v Stampa ODL

Per mezzo della funzione Stampa ODL vengono stampati gli ODL selezionati riportandone tutti i
componenti, per quegli ODL selezionati con I” apposito flag.
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Viene riportata di seguito la stampa OCL da Ordinare
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Fig. 7-33 - Stampa Lista OCL da Ordinare
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RACCOLTA E ANALISI

)

DATI -

OCL da Terminare

Attraverso questa funzione verranno visualizzati/stampad gli OCL in stato Ordinato che hanno data di
fine produzione prevista maggiore della data di sistema e minore della data di verifica.

ad hoc ENTERPRISE

Come Data di Verifica si intende la data di sistema piu il numero di giorni indicato nel campo Limite

fine Lavorazione.

Di seguito viene proposta la scheda Selezione della maschera OCL da Terminare

[= OCL DA TERMINARE

Selezioni

Da Codice DCL:
A Codice QCL:

Lirnite fine lavorazione:
Codice Aricola

Da Codice:

A Codice:

Altre Selezioni

Codice e Data Inizio Ordini

J Giami

Lista Ordini
Da Data Inizio: - Ca Datafine:|
A Data Inizio: - A Datafine:|
Data Verifica: [p7-10-2005

Da Magaz{inn:l ||

Ahﬂagaz{inn:l ||

Da Famiglia:l ||

AFamiina:l ||

Da Pianiﬂcatnre:l ||

APianiﬂcatDre:| ||

Cnmmessa:| ||

Aftivita: | ||

Fornitare CiLavor: | ”

Stato Ordine:

.

o
\__11.\\.
Bicerca

Fig, 7-34 - Scheda Selezione della maschera OCL da Terminare

Limite Fine Lavorazione

Vengono indicati in questo campo i giorni che permettono di spostare la Data di Verifica in avanti nel

tempo.

Data Verifica

Indica la data limite dell'intervallo da considerare per I'elaborazione, la Data di Verifica viene Calcolata
aggiungendo i giorni indicati nel campo Limite Fine Lavorazione alla data di Sistema del giorno di

elaborazione.

Stato Ordine

Campo di selezione non editabile gia impostato su OCL in stato Ordinato.

In base alle parzializzazioni impostate nella maschera verra visualizzato I'elenco degli ordini di Conto
Lavoro in stato Ordinato, che di seguito viene visualizzata:
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[= OCL DA TERMINARE Q@Ig|

Salezioni Lista Ordini
Codice OCL Diata ric. Durata Fine ric. Distinta Descrizione ~
| ]{o00000000000340 |07-10-2005 07-10-2005 (L Conta Lavara
| ]{000000000000344 |07-10-2005 07-10-2005 |PROWA CL
b
< >
O Seleziona tutte @ -~ e @
(%) Deseleziona tutte Dlettagli Stampa | | Stampa Esci

Fig. 7-35 - Elenco OCL da Terminare

v Dettagli
@ Cliccando il Bottone Dettagli viene aperta 'anagrafica dell’OCL selezionato con 'apposito flag.

Dettagli

Y Stampa Lista

Per mezzo della funzione Stampa OCL vengono stampati gli OCL selezionati, riportandone tutti i
componenti.

Di seguito viene proposta una stampa della lista OCL da Terminare:
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Fig, 7-36 - Stampa Lista OCL da Terminare
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Lista OCL per Data Inizio Produzione

Attraverso questa funzione verranno visualizzati/stampat gli OCL che hanno data di inizio produzione
prevista minore della data di verifica.

La data di verifica verra indicata dall’operatore nell’ omonimo campo.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della scheda Selezioni della maschera Lista OCL per Data
Inizio Produzione:

[ LISTA OCL PER DATA INIZID PRODUZIONE EE

Selezioni ‘ Lista Ordini

Codice e Data Inizio Ordini

Da Codice DCL: Da Data Inizio: | - - Ca Data fine:
A Codice QCL: A Data Inizio: | - - A Data fine:

Data diverifica: | g7-10-2005

Codice Aricolo

Da Codice:
A Codice:

Altre Selezioni

Da Magaz{inn:l ||

Ahﬂagaz{inn:l ||

Da Famiglia:l ||

AFamiina:l ||

Da Pianiﬂcatnre:l ||

APianiﬂcatDre:| ||

Cnmmessa:| || |
Atti\tité:l || |

Fornitore CiLavaro: | || |
T
Bicerca E=ci

Fig, 7-37 - Scheda Selezioni della maschera Lista OCL per Data Inizio Produzione.

Data di Verifica

Data inserita manualmente che serve come data di riferimento per individuare tutti i dati che hanno
data di inizio produzione minore uguale ad essa.

Stato Ordine

E’ possibile attraverso 'apposita combo patzializzare la visualizzazione/stampa in base allo stato degli
OCL:

© Suggerito,
Da Creiinare ® Da Ordinare,
Orlinatn ® Ordinato,
Futts ®© Tuth.

Di seguito viene proposta la visualizzazione della scheda Lista Ordini che si ottiene con le selezioni
impostate nella scheda di Selezioni:
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

[ LISTA OCL PER DATA INIZIO PRODUZIONE =
Selezioni Lista Ordini
Codice OCL Dataric. | Durata Fine ric. Distinta Descriziong ”
[J[000000000000345 [07-10-2005 07-10-2005 [PF x CL Prodotto Finito per C
[1{000000000000346 [07-10-2005 07-10-2005 [CLP
b
< >
O Seleziona tutte @ @ -~ e @
(® Deseleziona tutte fggioma | | Dettagh | | stampa | | Stampa Esci
Fig. 7-38 - Elenco OCL per data inizio Produzione
v Aggiorna
Y Cliccando il Bottone Aggiorna ¢ possibile richiamare la maschera di Generazgione ordini da conto Lavoro,
el attraverso la quale si puo generare ’Ordine a Fornitore portando 'OCL in stato Ordinato.

Aggioma

@ 1] tasto Esegui ¢ editabile solo se nella schede Selezioni viene scelto come Stato OCL. lo Stato Da Ordinare.

Selezionando un solo codice con I'apposito flag verranno Filtrati attraverso le selezioni della maschera
Generazione ordini da conto Lavoro gli OCL di tale codice.

v Dettagli
@ Cliccando il Bottone Dettagli viene aperta 'anagrafica dell” OCL selezionato con 'apposito flag.

Diettagi
= Selezionando piu codici nella maschera non verra permessa alcuna visualizzazione dei dettagli.
Y Stampa Lista
= Per mezzo del bottone Stampa ¢ possibile stampare la lista di tutti gli OCL presenti nell” elenco.
Stampa
“m Stampa ODL
Per mezzo della funzione Stampa ODL vengono stampati gli ODL selezionati riportandone tutti i
componenti.

Di seguito viene riportato un esempio di stampa della Lista OCL:
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Fig, 7-39 - Stampa Lista OCL per data Inizio Produzione
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RACCOLTA E ANALISI DATI - ad hoc ENTERPRISE

.
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